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ENGLISH (original instructions)

Explanation of general view

1  Shaftlock 7 Lever 12 Abrasive cut-off wheel/diamond
2 Lock-off lever 8  Lock nut wheel
3 Switch lever 9 Depressed center grinding 13 Wheel guard for abrasive cut-off
4 Wheel guard wheel/ Multi-disc wheel/diamond wheel
5 Screw 10 Inner flange 14 Exhaust vent
6  Bearing box 11 Lock nut wrench 15 Inhalation vent
SPECIFICATIONS
Model GA4034 GA4534 GA5034
Depressed center wheel diameter 100 mm 115 mm 125 mm
Max. wheel thickness 6.4 mm 6.4 mm 6.4 mm
Spindle thread M10 M14 or 5/8" M14 or 5/8"
(country specific) (country specific)
Rated speed (n) / No load speed (ng) 11,000 min~" 11,000 min~" 11,000 min~"
Overall length 265 mm 265 mm 265 mm
Net weight 1.8 kg 1.9 kg 1.9 kg
Safety class @/

« Due to our continuing program of research and devel-
opment, the specifications herein are subject to change
without notice.

« Specifications may differ from country to country.

* Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE048-1
Intended use

The tool is intended for grinding, sanding and cutting of
metal and stone materials without the use of water.

ENF002-2
Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from
sockets without earth wire.

GEA010-1
General Power Tool Safety Warnings

&WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for future refer-
ence.

GEB033-7

GRINDER SAFETY WARNINGS

Safety Warnings Common for Grinding, Sanding,

Wire Brushing, or Abrasive Cutting-Off Operations:

1. This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush or cut-off tool. Read
all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Operations such as polishing are not recom-
mended to be performed with this power tool.
Operations for which the power tool was not
designed may create a hazard and cause personal
injury.

Do not use accessories which are not specifi-
cally designed and recommended by the tool
manufacturer. Just because the accessory can be
attached to your power tool, it does not assure safe
operation.

The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating of
your power tool. Incorrectly sized accessories can-
not be adequately guarded or controlled.

Threaded mounting of accessories must match
the grinder spindle thread. For accessories
mounted by flanges, the arbour hole of the
accessory must fit the locating diameter of the
flange. Accessories that do not match the mounting
hardware of the power tool will run out of balance,
vibrate excessively and may cause loss of control.
Do not use a damaged accessory. Before each
use inspect the accessory such as abrasive
wheels for chips and cracks, backing pad for
cracks, tear or excess wear, wire brush for loose
or cracked wires. If power tool or accessory is
dropped, inspect for damage or install an
undamaged accessory. After inspecting and
installing an accessory, position yourself and
bystanders away from the plane of the rotating
accessory and run the power tool at maximum
no-load speed for one minute. Damaged accesso-
ries will normally break apart during this test time.



8. Wear personal protective equipment. Depend-
ing on application, use face shield, safety gog-
gles or safety glasses. As appropriate, wear dust
mask, hearing protectors, gloves and workshop
apron capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be
capable of stopping flying debris generated by vari-
ous operations. The dust mask or respirator must be
capable of filtrating particles generated by your
operation. Prolonged exposure to high intensity
noise may cause hearing loss.

9. Keep bystanders a safe distance away from work
area. Anyone entering the work area must wear
personal protective equipment. Fragments of
workpiece or of a broken accessory may fly away
and cause injury beyond immediate area of opera-
tion.

10. Hold the power tool by insulated gripping sur-
faces only, when performing an operation where
the cutting accessory may contact hidden wiring
or its own cord. Cutting accessory contacting a
“live” wire may make exposed metal parts of the
power tool “live” and could give the operator an elec-
tric shock.

11. Position the cord clear of the spinning acces-
sory. If you lose control, the cord may be cut or
snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.

12. Never lay the power tool down until the acces-
sory has come to a complete stop. The spinning
accessory may grab the surface and pull the power
tool out of your control.

13. Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

14. Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing and
excessive accumulation of powdered metal may
cause electrical hazards.

15. Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

16. Do not use accessories that require liquid cool-
ants. Using water or other liquid coolants may result
in electrocution or shock.

Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged
rotating wheel, backing pad, brush or any other acces-
sory. Pinching or snagging causes rapid stalling of the
rotating accessory which in turn causes the uncontrolled
power tool to be forced in the direction opposite of the
accessory’s rotation at the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched
by the workpiece, the edge of the wheel that is entering
into the pinch point can dig into the surface of the mate-
rial causing the wheel to climb out or kick out. The wheel
may either jump toward or away from the operator,
depending on direction of the wheel's movement at the
point of pinching. Abrasive wheels may also break under
these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or incor-
rect operating procedures or conditions and can be
avoided by taking proper precautions as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control
over kickback or torque reaction during start-
up. The operator can control torque reactions or
kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.

c) Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs. Kick-
back will propel the tool in direction opposite to
the wheel’'s movement at the point of snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snag-
ging the accessory. Corners, sharp edges or
bouncing have a tendency to snag the rotating
accessory and cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving blade
or toothed saw blade. Such blades create fre-
quent kickback and loss of control.

Safety Warnings Specific for Grinding and Abrasive
Cutting-Off Operations:

a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot
be adequately guarded and are unsafe.

b) The grinding surface of centre depressed
wheels must be mounted below the plane of
the guard lip. An improperly mounted wheel
that projects through the plane of the guard lip
cannot be adequately protected.

c) The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum
safety, so the least amount of wheel is
exposed towards the operator. The guard
helps to protect the operator from broken wheel
fragments, accidental contact with wheel and
sparks that could ignite clothing.

d) Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off
wheels are intended for peripheral grinding, side
forces applied to these wheels may cause them
to shatter.

e) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your
selected wheel. Proper wheel flanges support
the wheel thus reducing the possibility of wheel
breakage. Flanges for cut-off wheels may be dif-
ferent from grinding wheel flanges.

f) Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheel intended for larger power
tool is not suitable for the higher speed of a
smaller tool and may burst.

Additional Safety Warnings Specific for Abrasive
Cutting-Off Operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make
an excessive depth of cut. Overstressing the
wheel increases the loading and susceptibility to
twisting or binding of the wheel in the cut and the
possibility of kickback or wheel breakage.



b) Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, at
the point of operation, is moving away from your
body, the possible kickback may propel the spin-
ning wheel and the power tool directly at you.

c) When wheel is binding or when interrupting a
cut for any reason, switch off the power tool
and hold the power tool motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never
attempt to remove the cut-off wheel from the
cut while the wheel is in motion otherwise
kickback may occur. Investigate and take cor-
rective action to eliminate the cause of wheel
binding.

d) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed
and carefully re-enter the cut. The wheel may
bind, walk up or kickback if the power tool is
restarted in the workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under
their own weight. Supports must be placed under
the workpiece near the line of cut and near the
edge of the workpiece on both sides of the
wheel.

f) Use extra caution when making a “pocket
cut” into existing walls or other blind areas.
The protruding wheel may cut gas or water
pipes, electrical wiring or objects that can cause
kickback.

Safety Warnings Specific for Sanding Operations:

a) Do not use excessively oversized sanding
disc paper. Follow manufacturers recommen-
dations, when selecting sanding paper.
Larger sanding paper extending beyond the
sanding pad presents a laceration hazard and
may cause snagging, tearing of the disc or kick-
back.

Safety Warnings Specific for Wire Brushing Opera-
tions:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is recommended for wire
brushing, do not allow interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire
wheel or brush may expand in diameter due to
work load and centrifugal forces.

Additional Safety Warnings:

17. When using depressed centre grinding wheels,
be sure to use only fiberglass-reinforced wheels.

18. NEVER USE Stone Cup type wheels with this
grinder. This grinder is not designed for these types
of wheels and the use of such a product may result
in serious personal injury.

19. Be careful not to damage the spindle, the flange
(especially the installing surface) or the lock nut.
Damage to these parts could result in wheel
breakage.

20. Make sure the wheel is not contacting the work-
piece before the switch is turned on.

21. Before using the tool on an actual workpiece, let
it run for a while. Watch for vibration or wobbling
that could indicate poor installation or a poorly
balanced wheel.

22. Use the specified surface of the wheel to per-
form the grinding.

23. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

24. Do not touch the workpiece immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

25. Observe the instructions of the manufacturer for
correct mounting and use of wheels. Handle and
store wheels with care.

26. Do not use separate reducing bushings or adap-
tors to adapt large hole abrasive wheels.

27. Use only flanges specified for this tool.

28. For tools intended to be fitted with threaded hole
wheel, ensure that the thread in the wheel is long
enough to accept the spindle length.

29. Check that the workpiece is properly supported.

30. Pay attention that the wheel continues to rotate
after the tool is switched off.

31. If working place is extremely hot and humid, or
badly polluted by conductive dust, use a short-
circuit breaker (30 mA) to assure operator safety.

32. Do not use the tool on any materials containing
asbestos.

33. When use cut-off wheel, always work with the
dust collecting wheel guard required by domes-
tic regulation.

34. Cutting discs must not be subjected to any lat-
eral pressure.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/N WARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this instruc-
tion manual may cause serious personal injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

CAUTION:

* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on the
tool.

Shaft lock (Fig. 1)

CAUTION:
* Never actuate the shaft lock when the spindle is mov-
ing. The tool may be damaged.

Press the shaft lock to prevent spindle rotation when
installing or removing accessories.

Switch action (Fig. 2)

CAUTION:

+ Before plugging in the tool, always check to see that
the switch lever actuates properly and returns to the
“OFF” position when released.

To prevent the switch lever from accidentally pulled, a
lock-off lever is provided. To start the tool, pull the lock-off
lever toward the operator and then pull the switch lever.
Release the switch lever to stop.



ASSEMBLY

CAUTION:
* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing side grip (handle) (Fig. 3)

CAUTION:
« Always be sure that the side grip is installed securely
before operation.

Screw the side grip securely on the position of the tool as
shown in the figure.

Installing or removing wheel guard
(For depressed center wheel, multi disc /
abrasive cut-off wheel, diamond wheel)

WARNING:

* When using a depressed center grinding wheel/Multi-
disc, flex wheel, wire wheel brush, cut-off wheel or dia-
mond wheel, the wheel guard must be fitted on the tool
so that the closed side of the guard always points
toward the operator.

When using an abrasive cut-off / diamond wheel, be
sure to use only the special wheel guard designed for
use with cut-off wheels. (In European countries, when
using a diamond wheel, the ordinary guard can be
used.)

CAUTION:
» Use a wheel guard with a specific shape according to
the application.

For tool with locking screw type wheel guard (Fig. 4)
Mount the wheel guard with the protrusion on the wheel
guard band aligned with the notch on the bearing box.
Then rotate the wheel guard to such an angle that it can
protect the operator according to work. Be sure to tighten
the screw securely.

To remove wheel guard, follow the installation procedure
in reverse.

For tool with clamp lever type wheel guard

(Fig. 5 & 6)

Loosen the lever on the wheel guard after loosening the
screw. Mount the wheel guard with the protrusion on the
wheel guard band aligned with the notch on the bearing
box. Then rotate the wheel guard around to the position
shown in the figure. Tighten the lever to fasten the wheel
guard. If the lever is too tight or too loose to fasten the
wheel guard, loosen or tighten the screw to adjust the
tightening of the wheel guard band.

To remove wheel guard, follow the installation procedure
in reverse.

Installing or removing depressed center grinding
wheel/Multi-disc

WARNING:

» Always use supplied guard when depressed center
grinding wheel/Multi-disc is on tool. Wheel can shatter
during use and guard helps to reduce chances of per-
sonal injury.

Mount the inner flange onto the spindle. Fit the wheel/
disc on the inner flange and screw the lock nut onto the
spindle. (Fig. 7)

In case of mounting a wheel/disc thinner than 3 mm,
place the lock nut so that the protrusion on the lock nut
faces outside. Otherwise place it so that the protrusion
on it fits into the inner diameter of the wheel/disc.

To tighten the lock nut, press the shaft lock firmly so that
the spindle cannot revolve, then use the lock nut wrench
and securely tighten clockwise.

To remove the wheel, follow the installation procedure in
reverse. (Fig. 8)

WARNING:
* Only actuate the shaft lock when the spindle is not
moving.

OPERATION

WARNING:

It should never be necessary to force the tool. The

weight of the tool applies adequate pressure. Forcing

and excessive pressure could cause dangerous wheel

breakage.

ALWAYS replace wheel if tool is dropped while grind-

ing.

NEVER bang or hit grinding disc or wheel onto work.

Avoid bouncing and snagging the wheel, especially

when working corners, sharp edges etc. This can

cause loss of control and kickback.

NEVER use tool with wood cutting blades and other

saw blades. Such blades when used on a grinder fre-

quently kick and cause loss of control leading to per-

sonal injury.

CAUTION:

+ After operation, always switch off the tool and wait until
the wheel has come to a complete stop before putting
the tool down.

Grinding and sanding operation (Fig. 9)

ALWAYS hold the tool firmly with one hand on housing
and the other on the side handle. Turn the tool on and
then apply the wheel or disc to the workpiece.

In general, keep the edge of the wheel or disc at an angle
of about 15 degrees to the workpiece surface.

During the break-in period with a new wheel, do not work
the grinder in the B direction or it will cut into the work-
piece. Once the edge of the wheel has been rounded off
by use, the wheel may be worked in both A and B direc-
tion.



Operation with abrasive cut-off / diamond wheel (optional accessory) (Fig. 10)
The direction for mounting the lock nut and the inner flange varies by wheel thickness.

Refer to the table below.

100 mm (4")

Abrasive cut-off wheel

——1——3

==

16 mm (5/8") 16 mm 5/8

37

1. Lock nut 2. Abrasive cut-off wheel

Thickness: Less than 4 mm (5/32") Thickness: 4 mm (5/32") or more  Thickness: Less than 4 mm (5/32") Thickness: 4 mm (5/32") or more

3. Inner flange

Diamond wheel

C————1—C——3
20 mm ( 13/16) 20 mm (13/16")
. 3 1:'{,

4. Diamond wheel

115 mm (4 - 1/2") / 125 mm (5")

Abrasive cut-off wheel

o=

Thickness: Less than 4 mm (5/32") Thickness: 4 mm (5/32") or more  Thickness: Less than 4 mm (5/32") Thickness: 4 mm (5/32") or more

3. Inner flange

Diamond wheel

22.23 mm (7/8") 22.23 mm (7/8")
%7 3 —%

4. Diamond wheel

22.23 mm (7/8") 22.23 mm (7/8")
%}73 —%
1. Lock nut 2. Abrasive cut-off wheel
010848
WARNING:

* When using an abrasive cut-off / diamond wheel, be
sure to use only the special wheel guard designed for
use with cut-off wheels. (In European countries, when
using a diamond wheel, the ordinary guard can be
used.)
NEVER use cut-off wheel for side grinding.
Do not “jam” the wheel or apply excessive pressure. Do
not attempt to make an excessive depth of cut. Over-
stressing the wheel increases the loading and suscepti-
bility to twisting or binding of the wheel in the cut and
the possibility of kickback, wheel breakage and over-
heating of the motor may occur.
Do not start the cutting operation in the workpiece. Let
the wheel reach full speed and carefully enter into the
cut moving the tool forward over the workpiece surface.
The wheel may bind, walk up or kickback if the power
tool is started in the workpiece.
During cutting operations, never change the angle of
the wheel. Placing side pressure on the cut-off wheel
(as in grinding) will cause the wheel to crack and break,
causing serious personal injury.
« A diamond wheel shall be operated perpendicular to
the material being cut.

MAINTENANCE

CAUTION:

* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection or
maintenance.

* Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may result.

The tool and its air vents have to be kept clean. Regularly
clean the tool’s air vents or whenever the vents start to
become obstructed. (Fig. 11)

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.



OPTIONAL ACCESSORIES

CAUTION:

» These accessories or attachments are recommended
for use with your Makita tool specified in this manual.
The use of any other accessories or attachments might
present a risk of injury to persons. Only use accessory
or attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.

* Wheel guard (Wheel cover) For depressed center

wheel / multi disc

Wheel guard (Wheel cover) For abrasive cut-off wheel /

diamond wheel

Depressed center wheels

Abrasive cut-off wheels

Multi discs

Diamond wheels

Wire cup brushes

Wire bevel brush 85

Abrasive discs

Inner flange

Lock nut (For depressed center wheel / abrasive cut-off

wheel / multi disc / diamond wheel)

Lock nut (For abrasive disc)

Lock nut wrench

Side grip

NOTE:

» Some items in the list may be included in the tool pack-
age as standard accessories. They may differ from
country to country.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (La): 86 dB (A)

Sound power level (Lya): 97 dB (A)

Uncertainty (K): 3 dB (A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Model GA4034

Work mode: surface grinding
Vibration emission (ay, ag): 7.5 m/s?
Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Work mode: disc sanding
Vibration emission (ay, ps): 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Model GA4534

Work mode: surface grinding
Vibration emission (ay, ag): 8.0 m/s?
Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Work mode: disc sanding
Vibration emission (ay, ps): 2.5 m/s?
Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Model GA5034

Work mode: surface grinding
Vibration emission (ay, g): 8.0 m/s?
Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Work mode: disc sanding
Vibration emission (ap, pg): 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K): 1.5 m/s?

ENG902-1

» The declared vibration emission value has been mea-
sured in accordance with the standard test method and
may be used for comparing one tool with another.

* The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

+ The declared vibration emission value is used for main
applications of the power tool. However if the power
tool is used for other applications, the vibration emis-
sion value may be different.

WARNING:

* The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared emission value
depending on the ways in which the tool is used.

* Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of exposure in
the actual conditions of use (taking account of all parts
of the operating cycle such as the times when the tool
is switched off and when it is running idle in addition to
the trigger time).

EC DECLARATION OF CONFORMITY

For European countries only
The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.



FRANCA'S (Instructions originales)

Descriptif
1 Blocage de I'arbre 8 Contre-écrou 13 Carter de meule pour meule de
2 Levier de sécurité 9 Meule a moyeu déporté/multi- trongonnage abrasive/meule
3 Levier de l'interrupteur disque diamantée
4 Carter de meule 10 Flasque intérieur 14 Sortie d’air
5 Vis 11 Clé a contre-écrou 15 Entrée d’air
6 Boitier d’engrenage 12 Meule de trongonnage abra-
7  Levier sive/ meule diamantée
SPECIFICATIONS
Modéle GA4034 GA4534 GA5034
Diametre de la meule a moyeu
déporté 100 mm 115 mm 125 mm
Epaisseur max. de la meule 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm
Filetage de I'arbre M10 M14 ou 5/8" M14 ou 5/8"
(selon le pays) (selon le pays)
Vitesse nominale (n) / 11,000 min™" 11 000 min™" 11 000 min~"
Vitesse a vide (ng)
Longueur totale 265 mm 265 mm 265 mm
Poids net 1,8 kg 1,9 kg 1,9 kg
Catégorie de sécurité /i
« Etant donné I'évolution constante de notre programme GEBO033-7

de recherche et de développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes a modification
sans préavis.

« Les spécifications peuvent varier suivant les pays.

» Poids selon la procédure EPTA 01/2003

ENE048-1
Utilisations

L’outil est congu pour le meulage, le pongage et la coupe
des matériaux de métal et de pierre, sans utilisation
d’eau.

ENF002-2
Alimentation

L'outil ne devra étre raccordé qu’a une alimentation de la
méme tension que celle qui figure sur la plaque signalé-
tique, et il ne pourra fonctionner que sur un courant sec-
teur monophasé. Réalisé avec une double isolation, il
peut de ce fait étre alimenté sans mise a la terre.

GEA010-1
Consignes de sécurité générales pour outils élec-
triques

&MISE EN GARDE Veuillez lire toutes les mises en
garde et toutes les instructions. Il y a risque de choc
électrique, d’incendie et/ou de blessure grave si les
mises en garde et les instructions ne sont pas
respectées.

Conservez toutes les mises en garde et instructions
pour référence ultérieure.

10

CONSIGNES DE SECURITE POUR LE
MEULEUSE

Consignes de sécurité communes aux travaux de
meulage, pongage, brossage métallique et
trongonnage abrasif :

1. Cet outil électrique est congu pour étre utilisé en

tant que meuleuse, ponceuse, broche métallique
ou outil de trongonnage. Veuillez lire les
consignes de sécurité, instructions, illustrations
et spécifications qui accompagnent cet outil
électrique. Il y a risque de choc électrique,
d’incendie et/ou de blessure grave si les instructions
ci-dessous ne sont pas toutes respectées.
Il est recommandé de ne pas effectuer de
travaux de polissage avec cet outil électrique. Il
y a risque de danger et de blessure si [l'outil
électrique est utilisé pour exécuter des travaux pour
lesquels il n’a pas été congu.

3. Nutilisez pas d’accessoires non spécifiquement

congus et recommandés par le fabricant de
I'outil. Méme s'il est possible de fixer un accessoire
a loutil électrique, cela ne garantit pas qu’il
fonctionnera de maniére sire.
La vitesse nominale de I'accessoire doit étre au
moins égale a la vitesse maximale indiquée sur
I'outil électrique. Les accessoires utilisés a une
vitesse supérieure a leur vitesse nominale peuvent
se casser et voler en éclats.

5. Le diameétre extérieur et [I'épaisseur de
I'accessoire ne doivent pas dépasser la capacité
nominale de l'outil électrique. La maitrise et la
protection des accessoires de format incorrect ne
peuvent étre garantis.



10.

1.

12.

Le filetage des accessoires a monter doit
correspondre a celui de I'axe de la meuleuse.
Pour les accessoires montés a [laide de
flasques, la taille de I'alésage de I'accessoire
doit correspondre au diamétre du flasque. Les
accessoires qui ne sont pas bien adaptés a la taille
de la piece ou ils sont montés sur 'outil électrique se
déséquilibreront, vibreront trop et pourront entrainer
une perte de maitrise de l'outil.

N’utilisez jamais un accessoire endommagé.
Avant chaque utilisation, assurez-vous que la
meule abrasive est exempte de copeaux et
fissures, que la semelle n’est pas fissurée,
déchirée ou trop usée, ou que la brosse
métallique est exempte de fils métalliques
laches ou cassés. Si vous échappez I'outil
électrique ou un accessoire, assurez-vous qu’il
n’est pas endommagé et remplacez-le en cas de
dommage. Aprés avoir vérifié et installé un
accessoire, assurez-vous que personne, Yy
compris vous-méme, ne se trouve au méme
niveau que l'accessoire rotatif, et faites tourner
Ioutil électrique a vitesse maximale, sans
charge, pendant une minute. Normalement
I'accessoire se cassera lors de ce test s'il est
endommagé.

Portez des dispositifs de protection personnelle.
Suivant le type de travail a effectuer, utilisez un
écran facial, des lunettes étanches ou des
lunettes de sécurité. Selon le cas, portez un
masque antipoussiéres, des protecteurs
d’oreilles, des gants ou un tablier de travail
assurant une protection contre les petits éclats
de disque abrasif ou de piéce. La protection des
yeux doit pouvoir arréter les débris éjectés lors des
divers travaux. Le masque antipoussiéres ou le
masque filtrant doit pouvoir filtrer les particules
générées lors des travaux. L'exposition prolongée a
un bruit d’intensité élevée peut entrainer la surdité.
Assurez-vous que les curieux demeurent a une
distance sare de la zone de travail. Toute
personne pénétrant dans la zone de travail doit
porter des dispositifs de protection personnelle.
Des fragments de piece ou un accessoire cassé
peuvent étre éjectés et blesser les personnes
présentes dans la zone de travail.

Saisissez I'outil électrique uniquement par ses
surfaces de poigne isolées lorsque vous
effectuez des travaux au cours desquels
I'accessoire tranchant peut entrer en contact
avec des fils cachés ou avec le cordon
d’alimentation de I’outil. Le contact de I'accessoire
tranchant avec un fil sous tension peut également
mettre sous tension les parties métalliques
exposées de 'outil électrique, causant ainsi un choc
électrique chez I'utilisateur.

Placez le cordon a l'écart de [I'accessoire
tournant. Si vous perdez la maitrise de I'outil, vous
risquez de couper ou d’accrocher le cordon, et
I'accessoire tournant risque de vous happer une
main ou un bras.

Ne déposez jamais l'outil électrique avant que
I'accessoire n’ait complétement cessé de
tourner. L’accessoire tournant risquerait
d’accrocher la surface et d’entrainer une perte de
maitrise de I'outil électrique.

13. Ne laissez pas tourner I'outil électrique lorsque
vous le transportez. L'accessoire tournant
risquerait d’entrer accidentellement en contact avec
vos vétements et d’étre ensuite attiré vers votre
corps.

14. Nettoyez régulierement les orifices de

ventilation de I'outil électrique. Le ventilateur du

moteur attire la poussiére a l'intérieur du carter et

'accumulation excessive de poudre métallique peut

causer un danger électrique.

N’utilisez pas I'outil électrique prés des

matériaux inflammables. Les étincelles peuvent

allumer ces matériaux.

N’utilisez pas d’accessoires pour lesquels

I'utilisation d’un liquide de refroidissement est

nécessaire. L'utilisation d’eau ou d’un liquide de

refroidissement comporte un risque d’électrocution
ou de choc électrique.
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Mises en garde concernant les chocs en retour

Le choc en retour est une réaction soudaine qui survient
lorsque la meule, la semelle, la brosse ou un autre
accessoire en rotation se coince ou accroche. Lorsque
I'accessoire en rotation se coince ou accroche, il s’arréte
soudainement et l'utilisateur perd alors la maitrise de
I'outil électrique projeté dans le sens contraire de sa
rotation au point ou il se coince dans la piéce.

Par exemple, si une meule abrasive accroche ou se
coince dans la piece, son tranchant risque d’y creuser la
surface du matériau, avec pour conséquence que la
meule remontera ou bondira. La meule risque alors de
bondir vers I'utilisateur ou en sens opposé, suivant son
sens de déplacement au point ou elle se coince dans la
piéce. Dans de telles situations, la meule abrasive risque
aussi de casser.

Le choc en retour est le résultat d’'une mauvaise
utilisation de l'outil électrique et/ou de procédures ou
conditions inadéquates de travail. Il peut étre évité en
prenant les mesures appropriées, tel qu’indiqué ci-
dessous.

a) Maintenez une poigne ferme sur [Ioutil
électrique, et placez corps et bras de fagon a
assurer une bonne résistance aux forces de
choc en retour. Utilisez toujours la poignée
auxiliaire lorsque cette derniere est
disponible, pour assurer une maitrise
maximale de I'outil en cas de choc en retour
ou de réaction de couple au moment du
démarrage. L'utilisateur peut maitriser I'effet de
la réaction de couple ou du choc en retour s'il
prend les précautions nécessaires.

b) Ne placez jamais la main prés d’un
accessoire en rotation. L'accessoire risquerait
de passer sur la main en cas de choc en retour.

c) Ne vous placez pas dans la zone vers
laquelle P'outil électrique se déplacera en cas
de choc en retour. Le choc en retour projettera
I'outil dans le sens opposé au mouvement de la
meule au point ou elle accroche dans la piece.

d) Soyez tout particulierement prudent lorsque
vous travaillez dans les coins, sur des bords
tranchants, etc. Evitez de laisser I'accessoire
bondir ou accrocher. L'accessoire en rotation a
tendance a accrocher, entrainant une perte de
maitrise ou un choc en retour, au contact des
coins et des bords tranchants, ou lorsqu’il bondit.

1"



e)

Ne fixez pas une lame de trongonneuse ou
une lame dentée. De telles lames causent
fréquemment des chocs en retour et des pertes
de maitrise.

Consignes de sécurité spécifiques aux opérations de
meulage et de trongonnage abrasif :

Consignes

a)

c)

o

Utilisez exclusivement les types de meule
recommandés pour votre outil électrique, et
le carter de meule congu spécifiquement
pour la meule sélectionnée. L'utilisation de
meules non congues pour l'outil électrique est
dangereuse car le carter de meule ne peut pas
assurer une protection adéquate.

La face de meulage des meules a moyeu
déporté doit étre montée sous le plan de la
lévre du carter de meule. Si la meule n’est pas
bien montée et dépasse le plan de la lévre du
carter de meule, celui-ci ne pourra pas assurer
une protection adéquate.

Le carter de meule doit étre solidement fixé a
I'outil électrique et placé de fagon a assurer
une sécurité maximale en ne laissant qu’une
partie minimale de la meule exposée du coté
de l'utilisateur. Le carter de meule contribue a
protéger [l'utilisateur contre les fragments de
meule cassée, contre le contact accidentel avec
la meule et contre les étincelles qui pourraient
enflammer ses vétements.

Les meules doivent étre utilisées
exclusivement pour les applications
recommandées. Par exemple: une meule
trongonneuse ne doit pas étre utilisée pour le
meulage latéral. Les meules trongonneuses
abrasives étant congues pour le meulage
périphérique, elles risquent de voler en éclats si
on leur applique une force latérale.

Utilisez toujours des flasques de meule en
bon état, dont la taille et la forme
correspondent a la meule sélectionnée. Des
flasques de meule adéquats soutiennent la
meule et réduisent ainsi les risques de rupture
de la meule. Les flasques de meule
trongonneuse peuvent étre différents des
flasques de meule ordinaire.

N’utilisez pas les meules usées d’outils
électriques plus gros. Une meule congue pour
un outil électrique plus gros ne convient pas a
I'utilisation a vitesse plus élevée sur un outil plus
petit. Elle risquerait de voler en éclats.

de sécurité supplémentaires et

spécifiques aux travaux de trongonnage abrasif :
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a)

Evitez de “bloquer” la meule trongonneuse
ou de lui appliquer une pression excessive.
N’essayez pas de faire une coupe de
profondeur excessive. Il y a risque de torsion
ou de coincement de la meule dans la ligne de
coupe si elle est soumise a une surcharge. Elle
risque alors d’effectuer un choc en retour ou de
casser.

Ne vous placez pas directement derriére ou
devant la meule en rotation. Lorsque la meule,
au point d’opération, s’éloigne de votre corps, un
choc en retour peut projeter la meule en rotation
et I'outil électrique directement vers vous.

c)

f)

Lorsque la meule se coince ou lorsque vous
interrompez la coupe pour une raison
quelconque, mettez I'outil électrique hors
tension et gardez-le immobile jusqu’a ce que
la meule cesse complétement de tourner. Ne
tentez jamais de retirer la meule
trongonneuse de la ligne de coupe alors que
la meule tourne encore, car il y a risque de
choc en retour. Identifiez la cause du
coincement de la meule et éliminez-la.

Ne reprenez pas la coupe en laissant la
meule telle quelle dans la piéce. Attendez
que la meule ait atteint sa pleine vitesse
avant de la réintroduire soigneusement dans
la ligne de coupe. Si vous redémarrez I'outil
électrique alors qu’il se trouve encore dans la
piéce a travailler, la meule risquera de se
coincer, de remonter hors de la ligne de coupe
ou de provoquer un choc en retour.

Soutenez les panneaux ou piéces trop
grandes pour minimiser les risques que la
meule ne se coince et ne cause un choc en
retour. Les grandes pieces ont tendance a
s’affaisser sous leur propre poids. Des supports
doivent étre installés sous la piece prés de la
ligne de coupe et pres des bords de la piece,
des deux cdtés de la meule.

Soyez extrémement prudent lorsque vous
effectuez une coupe en cul-de-sac dans un
mur ou toute autre surface derriére laquelle
peuvent se trouver des objets cachés. La
meule risquerait de couper des tuyaux de gaz ou
d’eau, des fils électriques ou des objets pouvant
causer un choc en retour.

Consignes de sécurité spécifiques aux travaux de
pongage :

a)

N’utilisez pas du papier de pongage de trop
grande taille. Suivez les recommandations
du fabricant pour choisir le papier de
pongage. Il y a risque de lacération si le papier
de pongage dépasse de la semelle, et le disque
risque alors d’accrocher, de s’'user plus vite ou
de provoquer un choc en retour.

Consignes de sécurité spécifiques aux travaux de
brossage métallique :

a)

N’oubliez pas que des fils métalliques se
détachent de la brosse méme lors des
travaux ordinaires. Ne soumettez pas les fils
métalliques a une surcharge en appliquant
une pression excessive sur la brosse. Les fils
métalliques pénétrent facilement dans les
vétements légers et/ou dans la peau.

Si l'utilisation d’un carter de meule est
recommandée pour le brossage métallique,
assurez-vous que la meule ou brosse
métallique ne bloque pas le carter de meule.
Selon la charge de travail et lintensité de la
force centrifuge, le diamétre de la meule ou
brosse métallique peut augmenter.



Consignes de sécurité supplémentaires :

17. Lors de l'utilisation des meules a moyeu
déporté, assurez-vous d’utiliser exclusivement
des meules renforcées de fibre de verre.

18. NE JAMAIS UTILISER une meule boisseau pour
pierre avec cette meuleuse. Cette meuleuse n’est
pas congue pour ces types de meule, et leur
utilisation peut entrainer une grave blessure.

19. Prenez garde d’endommager l'axe, le flasque
(tout particulierement la surface par laquelle il
s’installe) ou le contre-écrou. La meule risque de
casser si ces piéces sont endommagées.

20. Assurez-vous que la meule n’entre pas en
contact avec la piéce avant de mettre I'outil sous
tension.

21. Avant d’utiliser 'outil sur la piéce a travailler,
faites-le tourner un instant a vide. Soyez attentif
a toute vibration ou sautillement pouvant
indiquer que la meule n’est pas bien posée ou
qu’elle est mal équilibrée.

22. Utilisez la face spécifiée de la meule pour
meuler.

23. Ne laissez pas tourner I'outil aprés l'utilisation.
Ne faites fonctionner I'outil qu’une fois que vous
I’avez bien en main.

24. Ne touchez pas la piéce immédiatement aprés
avoir terminé le travail ; elle peut étre trés
chaude et vous braler la peau.

25. Suivez les instructions du fabricant pour un
montage adéquat et une utilisation appropriée
des meules. Manipulez et rangez les meules
soigneusement.

26. N’utilisez pas de bagues de réduction ou
d’adaptateurs pour les meules de pongage dont
le trou central est grand.

27. N'utilisez que les flasques spécifiés pour cet
outil.

28. Dans le cas des outils congus pour les meules a
trou fileté, assurez-vous que la longueur du
filetage de la meule correspond a celle de I’axe.

29. Vérifiez que la piece a travailler est
adéquatement supportée.

30. N’oubliez pas que la meule continue de tourner
une fois I'outil éteint.

31. Si le lieu de travail est extrémement chaud et
humide, ou fortement pollué de poussiéres
conductrices, utilisez un disjoncteur (30 mA)
pour assurer la sécurité de I'utilisateur.

32. N'utilisez I'outil avec aucun matériau contenant
de I’'amiante.

33. Lorsque vous utilisez une meule trongonneuse,
travaillez toujours avec le carter de collecte des
poussiéres exigé par la réglementation locale.

34. Aucune pression latérale ne doit étre appliquée
sur le disque pendant la coupe.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS.

/\ AVERTISSEMENT :

NE vous laissez PAS tromper (au fil d’une utilisation
répétée) par un sentiment d’aisance et de familiarité
avec le produit, en négligeant le respect rigoureux
des consignes de sécurité qui accompagnent le
produit en question. La MAUVAISE UTILISATION de
I'outil ou l'ignorance des consignes de sécurité
indiquées dans ce manuel d’instructions peut
entrainer une blessure grave.

DESCRIPTION DU FONCTIONNEMENT

ATTENTION :

+ Assurez-vous toujours que l'outil est hors tension et
débranché avant de I'ajuster ou de vérifier son fonc-
tionnement.

Blocage de I'arbre (Fig. 1)

ATTENTION :
» N’activez jamais le blocage de I'arbre alors que I'axe
bouge. Vous pourriez endommager I'outil.

Appuyez sur le blocage de I'arbre pour empécher I'axe
de tourner lors de l'installation ou du retrait des acces-
soires.

Interrupteur (Fig. 2)

ATTENTION :

+ Avant de brancher l'outil, vérifiez toujours que le levier
de l'interrupteur fonctionne bien et revient en position
d’arrét (OFF) lorsque relaché.

Un levier de sécurité est fourni pour prévenir 'activation
accidentelle du levier de l'interrupteur. Pour faire démar-
rer I'outil, tirez le levier de sécurité vers vous puis tirez
sur le levier de I'interrupteur. Pour arréter I'outil, relachez
le levier de l'interrupteur.

ASSEMBLAGE

ATTENTION :
» Avant d’effectuer toute intervention sur I'outil, assurez-
vous toujours qu'il est hors tension et débranché.

Installation de la poignée latérale (manche)

(Fig. 3)

ATTENTION :

 Avant d'utiliser I'outil, assurez-vous toujours que la poi-
gnée latérale est installée de fagon sare.

Vissez la poignée latérale a fond sur la position prévue a
cet effet sur 'outil, comme illustré sur la figure.

Installation ou retrait du carter de meule
(Pour meule a moyeu déporté, multidisque,
meule de trongonnage abrasive et meule
diamantée)

AVERTISSEMENT :

Lors de I'utilisation d’'une meule a moyeu déporté/multi-
disque, d’'une meule flexible, d’'une brosse métallique
pour meuleuse, d’'une meule de trongonnage ou d’'une
meule diamantée, le carter de meule doit étre posé sur
I'outil de sorte que la partie fermée du carter se trouve
du cété de I'utilisateur.

Lors de I'utilisation d’'une meule diamantée ou de tron-
gonnage abrasive, vous devez utiliser le carter de
meule congu spécialement pour les meules de trongon-
nage. (Dans les pays d’Europe, le carter ordinaire peut
étre utilisé avec une meule diamantée.)

ATTENTION :
« Utilisez un carter de meule dont la forme est spécifi-
quement adaptée au type d'utilisation.

.
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Pour les outils a carter de meule avec vis de verrouil-
lage (Fig. 4)

Montez le carter de meule en alignant la partie saillante
de la bande du carter sur I'entaille du boitier d’engre-
nage. Tournez ensuite le carter de meule sur un angle
qui permette de protéger I'utilisateur suivant le travail a
effectuer. Assurez-vous d’avoir serré la vis fermement.
Pour retirer le carter de meule, suivez la procédure d’ins-
tallation en ordre inverse.

Pour les outils a carter de meule avec levier de ser-
rage (Fig. 5 et 6)

Desserrez le levier sur le carter de meule aprés avoir
desserré la vis. Montez le carter de meule en alignant la
partie saillante de la bande du carter sur I'entaille du boi-
tier d’engrenage. Tournez ensuite le carter de meule
autour de la position indiquée sur l'illustration. Serrez le
levier pour fixer le carter de meule. Si le levier est trop ou
pas assez serré pour fixer le carter de meule, desserrez
ou serrez la vis pour ajuster le couple de serrage de la
bande du carter de meule.

Pour retirer le carter de meule, suivez la procédure d'ins-
tallation en ordre inverse.

Installation ou retrait de la meule a moyeu
déporté ou du multidisque

AVERTISSEMENT :

« Utilisez toujours le carter fourni lorsqu'une meule a
moyeu déporté ou un multidisque est installé sur I'outil.
La meule peut voler en éclats pendant I'utilisation, et le
carter réduit alors les risques de blessure.

Montez le flasque intérieur sur I'axe. Ajustez la meule/le
disque sur le flasque intérieur et vissez le contre-écrou
sur I'axe. (Fig. 7)

Pour monter une meule ou un disque d’'une épaisseur
inférieure a 3 mm, placez le contre-écrou de sorte que sa
partie saillante se trouve du cété extérieur. Dans les
autres cas, placez-le de sorte que sa partie saillante
pénétre dans le diamétre intérieur de la meule ou du
disque.

Pour serrer le contre-écrou, appuyez fermement sur le
blocage de I'arbre pour empécher I'axe de tourner, puis
utilisez la clé a contre-écrou pour serrer fermement dans
le sens des aiguilles d’'une montre.

Pour retirer la meule, suivez la procédure d’installation
en ordre inverse. (Fig. 8)

AVERTISSEMENT :
« Activez uniquement le blocage de I'arbre lorsque I'axe
ne bouge pas.
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UTILISATION

AVERTISSEMENT :

« Il n’est jamais nécessaire de forcer I'outil. Le poids de
I'outil lui-méme suffit a assurer une pression adéquate.
En forgant I'outil ou en appliquant une pression exces-
sive dessus vous courrez le risque dangereux de cas-
ser la meule.

Remplacez TOUJOURS la meule si vous échappez
I'outil pendant le meulage.

Ne frappez JAMAIS le disque de meulage ou la meule
contre la piéce a travailler.

Evitez de laisser la meule sautiller ou accrocher, tout
spécialement lorsque vous travaillez dans les coins,
sur les bords tranchants, etc. Cela peut causer une
perte de contréle et un choc en retour.

N'utilisez JAMAIS cet outil avec des lames a bois et
autres lames de scie. Les lames de ce type sautent fré-
quemment lorsqu’elles sont utilisées sur une meuleuse
et risquent d’entrainer une perte de contrdle pouvant
causer des blessures.

ATTENTION :

« Aprés l'utilisation, mettez toujours I'outil hors tension et
attendez I'arrét complet de la meule avant de déposer
I'outil.

Meulage et pongage (Fig. 9)

Tenez TOUJOURS l'outil fermement en posant une main
sur le carter et 'autre main sur le manche latéral. Mettez
I'outil en marche puis posez la meule ou le disque sur la
piéce a travailler.

En général, vous devez maintenir le bord de la meule ou
du disque sur un angle d’environ 15 degrés par rapport a
la surface de la piece a travailler.

Pendant la période de rodage d'une meule neuve, ne
faites pas avancer la meuleuse dans le sens B, sinon elle
risque de couper la piéce a travailler. Une fois le tran-
chant de la meule rodé, la meule peut étre utilisée dans
les sens A et B.



Utilisation avec une meule de trongonnage abrasive / diamantée (accessoire en option) (Fig. 10)
Le sens de montage du contre-écrou et du flasque intérieur varie suivant I'épaisseur de la meule.

Reportez-vous au tableau ci-dessous.

100 mm (4")

Meule de trongonnage abrasive

C——1——3

= =

16 mm (5/8") 16 mm (5/8")

37

1. Contre-écrou >
abrasive

Epaisseur : moins de 4 mm (5/32") Epaisseur : 4 mm (5/32") ou plus  Epaisseur : moins de 4 mm (5/32") Epaisseur : 4 mm (5/32") ou plus

2. Meule de trongonnage 3. Flasque intérieur

Meule diamantée

C——1——
20 mm (13/16") 20 mm (13/16")
. 3 .

4. Meule diamantée

115 mm (4 - 1/2") / 125 mm (5")

Meule de trongonnage abrasive

=

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")
%7 3 —%

1. Contre-écrou
abrasive

Epaisseur : moins de 4 mm (5/32") Epaisseur : 4 mm (5/32") ou plus

2. Meule de trongonnage 3. Flasque intérieur

Meule diamantée

Epaisseur : moins de 4 mm (5/32") Epaisseur : 4 mm (5/32") ou plus

*

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")
%7 3 —%

4. Meule diamantée

010848

AVERTISSEMENT :

* Lors de I'utilisation d’'une meule de trongonnage abra-
sive / diamantée, assurez-vous d'utiliser le carter de
meule spécialement congu pour les meules de trongon-
nage. (Dans les pays d’Europe, le carter ordinaire peut
étre utilisé avec une meule diamantée.)

N'utilisez JAMAIS une meule de trongonnage pour
faire du meulage latéral.

Evitez de “bloquer” la meule ou de lui appliquer une
pression excessive. N'essayez pas de faire une coupe
de profondeur excessive. Il 'y a risque de torsion ou de
coincement de la meule dans la ligne de coupe si elle
est soumise a une surcharge. Cela peut causer un
choc en retour, le bris de la meule et la surchauffe du
moteur.

Ne commencez pas la coupe avec la meule dans la
piece. Attendez que la meule ait atteint sa pleine
vitesse avant de lintroduire soigneusement dans la
ligne de coupe en faisant avancer I'outil sur la surface
de la piece. Si vous faites démarrer l'outil électrique
alors qu'’il se trouve dans la piece a travailler, la meule
risquera de se coincer, de remonter hors de la ligne de
coupe ou de provoquer un choc en retour.

Ne modifiez jamais I'angle de la meule pendant I'exé-
cution de la coupe. L'application d’'une pression latérale
sur la meule de trongconnage (comme lors du meulage)
causera la fissuration et le bris de la lame, ce qui com-
porte un risque de blessure grave.

Une meule diamantée doit étre utilisée perpendiculai-
rement au matériau a couper.

ENTRETIEN

ATTENTION :

» Assurez-vous toujours que l'outil est hors tension et
débranché avant d'y effectuer tout travail d’'inspection
ou d’entretien.

» N'utilisez jamais d’essence, benzine, diluant, alcool ou
autre produit similaire. Cela risquerait de provoquer la
décoloration, la déformation ou la fissuration de 'outil.

L'outil et ses orifices d’aération doivent étre maintenus
propres. Nettoyez les orifices d’aération de I'outil régulié-
rement ou chaque fois qu’ils se bouchent. (Fig. 11)
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Pour maintenir la SECURITE et la FIABILITE du produit,
les réparations, I'inspection et le remplacement des char-
bons, et tout autre travail d’entretien ou de réglage
doivent étre effectués dans un centre de service Makita
agréé, exclusivement avec des piéces de rechange
Makita.

ACCESSOIRES EN OPTION

ATTENTION :

« Ces accessoires ou pieces complémentaires sont
recommandés pour I'utilisation avec I'outil Makita spé-
cifi¢ dans ce mode d’emploi. L'utilisation de tout autre
accessoire ou piece peut comporter un risque de bles-
sure. N'utilisez les accessoires ou piéces qu’aux fins
mentionnées dans le présent mode d’emploi.

Si vous désirez obtenir plus de détails concernant ces
accessoires, veuillez contacter le centre de service
aprés-vente Makita le plus prés.

Carter de meule (capot protecteur de la meule) pour
meule a moyeu déporté / multidisque

Carter de meule (capot protecteur de la meule) pour
meule de trongonnage abrasive / meule diamantée
Meules a moyeu déporté

Meules de trongonnage abrasives

Multidisques

Meules diamantées

Brosses métalliques

Brosse métallique a biseau 85

Disques abrasifs

Flasque intérieur

Contre-écrou (pour meule a moyeu déporté / meule de
trongonnage abrasive / multidisque / meule diamantée)
Contre-écrou (pour disque abrasif)

Clé a contre-écrou

Poignée latérale

NOTE :

« |l se peut que certains éléments de la liste soient com-
pris dans I'emballage de l'outil en tant qu'accessoires
standard. lls peuvent varier d’'un pays a l'autre.

ENG905-1
Bruit
Niveau de bruit pondéré A typique, déterminé selon
EN60745 :
Niveau de pression sonore (L) : 86 dB (A)
Niveau de puissance sonore (Lya) : 97 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)
Porter des protecteurs anti-bruit

ENG900-1
Vibration

Valeur totale de vibrations (somme de vecteur triaxial)
déterminée selon EN60745 :

Modeéle GA4034

Mode de travail : meulage de surface
Emission de vibrations (ay, ac) : 7,5 m/s?
Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Mode de travail : pongage avec disque

Emission de vibrations (ay, ps) : 2,5 m/s? ou
moins

Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Modele GA4534

Mode de travail : meulage de surface
Emission de vibrations (ay, ag) : 8,0 m/s?
Incertitude (K) : 1,5 m/s?
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Mode de travail : pongage avec disque
Emission de vibrations (ay, ps) : 2,5 m/s?
Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Modeéle GA5034

Mode de travail : meulage de surface
Emission de vibrations (ay, ag) : 8,0 m/s?
Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Mode de travail : pongage avec disque
Emission de vibrations (ay, ps) : 2,5 m/s? ou
moins

Incertitude (K) : 1,5 m/s?

ENG902-1
La valeur d’émission de vibrations déclarée a été
mesurée conformément a la méthode de test standard
et peut étre utilisée pour comparer les outils entre eux.
La valeur d’émission de vibrations déclarée peut aussi
étre utilisée pour I'évaluation préliminaire de I'exposi-
tion.

La valeur d’émission de vibrations déclarée est utilisée
pour les applications principales de l'outil électrique.
Elle peut toutefois étre différente si I'outil électrique est
utilisé pour d’autres applications.

AVERTISSEMENT :

» L’émission de vibrations lors de 'usage réel de I'outil
électrique peut étre différente de la valeur d’émission
déclarée, suivant la fagon dont I'outil est utilisé.

Les mesures de sécurité a prendre pour protéger I'utili-
sateur doivent étre basées sur une estimation de
I'exposition dans des conditions réelles d'utilisation (en
tenant compte de toutes les composantes du cycle
d’utilisation, comme par exemple le moment de sa
mise hors tension, lorsqu’il tourne a vide et le moment
de son déclenchement).

DECLARATION DE CONFORMITE CE

Pour les pays européens uniquement
La déclaration de conformité CE est fournie en Annexe A
a ce mode d’emploi.



DEUTSCH (Originale Anleitungen)

Ubersicht
1  Spindelarretierung 7  Hebel 12 Trennschleifscheibe/Diamant-
2 Einschaltsperrhebel 8  Sicherungsmutter scheibe
3 Schalthebel 9  Gekropfte Trennschleifscheibe/ 13 Schutzhaube fiir Trennschleif-
4 Schutzhaube Multischeibe scheibe/Diamantscheibe
5 Schraube 10 Innenflansch 14 Auslassoffnung
6 Lagergehause 11 Sicherungsmutterschlissel 15 Einlassoffnung
TECHNISCHE DATEN
Modell GA4034 GA4534 GA5034
Scheibendurchmesser 100 mm 115 mm 125 mm
Max. Scheibendicke 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm
) ’ M14 oder 5/8" M14 oder 5/8"
Spindelgewinde M10 (landerspezifisch) (landerspezifisch)
Nenndrehzahl (n) / .1 I . 1
Leerlaufdrehzahl (ng) 11 000 min 11 000 min 11 000 min
Gesamtlange 265 mm 265 mm 265 mm
Nettogewicht 1,8 kg 1,9 kg 1,9 kg
Sicherheitsklasse o/
+ Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der Ent- GEBO033-7

wicklung und des technischen Fortschritts ohne vorhe-
rige Ankiindigung vorzunehmen.

» Die technischen Daten koénnen von Land zu Land
abweichen.

» Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2003

ENE048-1
Vorgesehene Verwendung

Die Maschine ist fir das Schneiden und Schleifen von
Metall- und Steinmaterial ohne Verwendung von Wasser

vorgesehen.

ENF002-2
Stromversorgung
Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild ange-
gebene Spannung angeschlossen werden und arbeitet
nur mit Einphasen-Wechselspannung. Sie ist doppelt
schutzisoliert und kann daher auch an Steckdosen ohne
Erdanschluss betrieben werden.

GEA010-1
Allgemeine Sicherheitswarnungen fiir
Elektrowerkzeuge

&WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und Anweisungen durch. Eine Missachtung der unten
aufgefihrten Warnungen und Anweisungen kann zu
einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schweren
Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen fiir
spatere Bezugnahme auf.

SCHLEIFER-SICHERHEITSWARNUNGEN

Allgemeine Sicherheitswarnungen fiir Schleif-,
Schmirgel-, Drahtbiirsten- oder Trennschleifbetrieb:
1. Dieses Elektrowerkzeug ist fiir Schleifen,
Schmirgeln, Drahtbiirsten oder Trennschleifen
vorgesehen. Lesen Sie alle mit diesem Elektro-
werkzeug gelieferten Sicherheitswarnungen,
Anweisungen, Abbildungen und technischen
Daten durch. Eine Missachtung der unten aufge-
fuhrten Anweisungen kann zu einem elektrischen
Schlag, Brand und/oder schweren Verletzungen fiih-

ren.
Arbeiten, wie Polieren, sind mit diesem
Elektrowerkzeug nicht zu empfehlen.

Benutzungsweisen, fir die das Elektrowerkzeug
nicht ausgelegt ist, kdnnen Gefahren erzeugen und
Verletzungen verursachen.

3. Verwenden Sie kein Zubehor, das nicht speziell

vom Werkzeughersteller vorgesehen ist und
empfohlen wird. Die bloRe Tatsache, dass ein
Zubehorteil an Ihrem Elektrowerkzeug angebracht
werden kann, gewahrleistet noch keinen sicheren
Betrieb.
Die Nenndrehzahl des Zubehorteils muss
mindestens der am Elektrowerkzeug
angegebenen Maximaldrehzahl entsprechen.
Zubehorteile, die schneller als ihre Nenndrehzahl
rotieren, kénnen bersten und auseinander fliegen.

5. AuBendurchmesser und Dicke des Zubehorteils
miissen innerhalb der Kapazititsgrenzen lhres
Elektrowerkzeugs liegen. Zubehorteile der
falschen GréRBe koénnen nicht angemessen
geschitzt oder kontrolliert werden.
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10.

1.

12

18

Die Gewindehalterung von Zubehoérteilen muss
genau dem Gewinde der
Schleifmaschinenspindel entsprechen. Bei
Zubehorteilen, die durch Flansche montiert
werden, muss die Spindelbohrung dem
Positionierdurchmesser des Flansches
angepasst sein. Zubehorteile, die nicht genau auf
den Montageflansch des Elektrowerkzeugs passen,
laufen unrund, vibrieren UbermaRig und konnen
einen Verlust der Kontrolle verursachen.
Verwenden Sie keine beschadigten Zubehorteile.
Uberpriifen Sie die Zubehérteile vor jedem
Gebrauch: z. B. Schleifscheiben auf
Absplitterungen und Risse, Schleifteller auf
Risse, Briiche oder iibermaBigen Verschleif},
Drahtbiirsten auf lose oder rissige Drahte. Falls
das Elektrowerkzeug oder das Zubehorteil
herunterfalit, tiberpriifen Sie es auf
Beschadigung, oder montieren Sie ein
unbeschéadigtes Zubehorteil. Achten Sie nach
der Uberpriifung und Installation eines
Zubehorteils darauf, dass Sie selbst und
Umstehende nicht in der Rotationsebene des
Zubehorteils stehen, und lassen Sie das
Elektrowerkzeug eine Minute lang mit maximaler
Leerlaufdrehzahl laufen. Ein  beschadigtes
Zubehdrteil bricht normalerweise wahrend dieses
Probelaufs auseinander.

Tragen Sie Schutzausriistung. Benutzen Sie je
nach der Arbeit einen Gesichtsschutz bzw. eine
Sicherheits- oder Schutzbrille. Tragen Sie bei
Bedarf eine Staubmaske, Ohrenschiitzer,
Handschuhe und eine Arbeitsschiirze, die in der
Lage ist, kleine Schleifpartikel oder
Werkstiicksplitter abzuwehren. Der Augenschutz
muss in der Lage sein, den bei verschiedenen
Arbeiten anfallenden Flugstaub abzuwehren. Die
Staubmaske oder Atemschutzmaske muss in der
Lage sein, durch die Arbeit erzeugte Partikel
herauszufiltern. Lang anhaltende Larmbelastung
kann zu Gehdrschaden fiihren.

Halten Sie Umstehende in sicherem Abstand
vom Arbeitsbereich. Jeder, der den
Arbeitsbereich betritt, muss Schutzausriistung
tragen. Bruchsticke des Werkstiicks oder eines
beschadigten Zubehérteils kdnnen weggeschleudert
werden und Verletzungen Uber den unmittelbaren
Arbeitsbereich hinaus verursachen.

Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen die Gefahr besteht, dass
verborgene Kabel oder das eigene Kabel
kontaktiert werden. Bei Kontakt mit einem Strom
fihrenden Kabel koénnen die freiliegenden
Metallteile des Elektrowerkzeugs ebenfalls Strom
fihrend werden, so dass der Benutzer einen
elektrischen Schlag erleiden kann.

Halten Sie das Kabel vom rotierenden
Zubehorteil fern. Falls Sie die Kontrolle verlieren,
kann das Kabel durchgetrennt oder erfasst werden,
so dass Ihre Hand oder Ihr Arm in das rotierende
Zubehodrteil hineingezogen wird.

Legen Sie das Elektrowerkzeug erst ab,
nachdem das Zubehorteil zum volistindigen
Stillstand gekommen ist. Anderenfalls kann das
rotierende Zubehorteil die Oberflache erfassen und
das Elektrowerkzeug aus lhren Handen rei3en.

13. Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
wahrend Sie es an lhrer Seite tragen. Das
rotierende  Zubehérteil  kénnte  sonst  bei
versehentlichem Kontakt Ihre Kleidung erfassen und
auf lhren Korper zu gezogen werden.

14. Reinigen Sie die Ventilationsoffnungen des
Elektrowerkzeugs regelmaBig. Der Lufter des
Motors saugt Staub in das Gehause an, und starke
Ablagerungen von Metallstaub kénnen elektrische
Gefahren verursachen.

15. Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nicht in der

Nahe von brennbaren Materialien. Funken
kénnten diese Materialien entziinden.
16. Verwenden Sie keine Zubehorteile, die

KiihIflissigkeiten erfordern. Die Verwendung von
Wasser oder anderen Kuhlflissigkeiten kann zu
einem Stromschlag fiihren.

Warnungen vor Riickschlag und damit
zusammenhédngenden Gefahren
Ein Riickschlag ist eine plétzliche Reaktion auf Klemmen
oder Hangenbleiben der  Schleifscheibe, des
Schleiftellers, der Drahtbirste oder eines anderen
Zubehorteils. Klemmen oder Hangenbleiben verursacht
sofortiges Stocken des rotierenden Zubehorteils, was
wiederum dazu fiihrt, dass das auRer Kontrolle geratene
Elektrowerkzeug am Stockpunkt in die entgegengesetzte
Drehrichtung des Zubehdrs geschleudert wird.
Wenn beispielsweise eine  Schleifscheibe = vom
Werkstiick erfasst oder eingeklemmt wird, kann sich die
in den Klemmpunkt eindringende Schleifscheibenkante
in die Materialoberflaiche bohren, so dass sie
herausspringt oder zuriickschlagt. Je nach der
Drehrichtung der Schleifscheibe am Klemmpunkt kann
die Schleifscheibe auf die Bedienungsperson zu oder
von ihr weg springen. Schleifscheiben kdnnen unter
solchen Bedingungen auch brechen.
Riickschlag ist das Resultat falscher Handhabung des
Elektrowerkzeugs und/oder falscher Arbeitsverfahren
oder -bedingungen und kann durch Anwendung der
nachstehenden VorsichtsmafRnahmen vermieden
werden.
a) Halten Sie das Elektrowerkzeug mit festem
Griff, und positionieren Sie lhren Korper und
Arm so, dass Sie die Riickschlagkréfte
auffangen konnen. Benutzen Sie stets den
Zusatzgriff, wenn vorhanden, um maximale

Kontrolle tiber Riickschlag oder
Drehbewegungen wéahrend des Anlaufs zu
haben. Drehbewegungen oder

Riickschlagkrafte kénnen kontrolliert werden,

wenn entsprechende Vorkehrungen getroffen

werden.

Halten Sie lhre Hand niemals in die Nihe des

rotierenden Zubehorteils. Bei einem

Rickschlag kénnte das Zubehérteil lhre Hand

verletzen.

c) Stellen Sie sich nicht in den Bereich, in den
das Elektrowerkzeug bei Auftreten eines

b

-

Riickschlags  geschleudert wird. Der
Riickschlag schleudert die Maschine am
Stockpunkt in die entgegengesetzte

Drehrichtung der Schleifscheibe.



d)

o

Sicherheitswarnungen speziell fiir

Lassen Sie beim Bearbeiten von Ecken und
scharfen Kanten usw. besondere Vorsicht
walten. Vermeiden Sie AnstoRRen und Verhaken
des Zubehorteils. Ecken, scharfe Kanten oder
AnstoRen flihren leicht zu Hangenbleiben des
rotierenden  Zubehorteils und verursachen
Verlust der Kontrolle oder Riickschlag.
Montieren Sie keine Sdgeketten, Holzfrasen
oder gezahnte Ségeblatter. Solche
Zubehorteile verursachen haufige Rickschlage
und Verlust der Kontrolle.

Schleif- und

Trennschleifbetrieb:

a)

c)

e

Zusitzliche

Verwenden Sie nur Schleifscheiben, die fiir
lhr Elektrowerkzeug empfohlen werden, und
die fiir die ausgewahlte Schleifscheibe
vorgesehene Schutzhaube. Schieifscheiben,
die nicht fir das Elektrowerkzeug geeignet sind,
kénnen nicht angemessen abgeschirmt werden
und sind unsicher.

Die Schleifflache von gekropften
Trennschleifscheiben muss unterhalb der
Ebene der Schutzlippe montiert werden. Eine
falsch montierte Schleifscheibe, die Uber die
Ebene der Schutzlippe hinausragt, kann nicht
angemessen geschutzt werden.

Die  Schutzhaube muss sicher am
Elektrowerkzeug befestigt und fiir maximale
Sicherheit positioniert werden, um den auf
die Bedienungsperson gerichteten
Schleifscheibenbetrag minimal zu halten. Die
Schutzhaube schitzt den Bediener vor
Schleifscheiben-Bruchstiicken, versehentlichem
Kontakt mit der Schleifscheibe und Funken,
welche die Kleidung in Brand setzen kénnten.
Schleifscheiben diirfen nur fiir empfohlene
Anwendungen eingesetzt werden. Zum
Beispiel: Nicht mit der Seite einer
Trennscheibe schleifen. Trennscheiben sind
fir  Peripherieschleifen  vorgesehen. Falls
seitliche Krafte auf diese Scheiben einwirken,
kénnen sie zerbrechen.

Verwenden Sie stets unbeschéadigte
Scheibenflansche der korrekten GroRe und
Form fiir die ausgewdhlte Schleifscheibe.
Korrekte ~ Scheibenflansche  stlitzen  die
Schleifscheibe und reduzieren somit die
Méglichkeit eines Scheibenbruchs. Flansche fir
Trennscheiben konnen sich von solchen fir
Schleifscheiben unterscheiden.

Verwenden Sie keine abgenutzten
Schleifscheiben von groReren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fur
groRere Elektrowerkzeuge eignen sich nicht fiir
die hohere Drehzahl einer kleineren Maschine
und koénnen bersten.

Sicherheitswarnungen speziell fiir

Trennschleifbetrieb:

a)

Vermeiden Sie “Verkanten” der Trennscheibe
oder die Ausiibung ilibermaRigen Drucks.
Versuchen Sie nicht, iibermiBig tiefe
Schnitte zu machen. Uberbeanspruchung der
Schleifscheibe erhéht die Belastung und die
Empfanglichkeit fir Verdrehen oder Klemmen
der Schleifscheibe im Schnitt sowie die
Méglichkeit von Ruckschlag oder
Scheibenbruch.

b)

d)

e)

f)

a)

Sicherheitswarnungen
Drahtbiirstenbetrieb:

a)

Stellen Sie sich nicht so, dass sich Ihr Kérper
in einer Linie mit der rotierenden
Schleifscheibe oder hinter dieser befindet.
Wenn sich die Schleifscheibe am Arbeitspunkt
von |hrem Korper weg bewegt, kann ein
moglicher Rickschlag die rotierende
Schleifscheibe und das Elektrowerkzeug direkt
auf Sie zu schleudern.

Falls die Schleifscheibe klemmt oder der
Schnitt aus irgendeinem Grund
unterbrochen wird, schalten Sie das
Elektrowerkzeug aus und halten Sie es
bewegungslos im Werkstiick, bis die
Schleifscheibe zum vélligen Stillstand
kommt. Versuchen Sie auf keinen Fall, die
rotierende Trennscheibe aus dem Schnitt zu
entfernen, weil sonst ein Riickschlag
auftreten kann. Nehmen Sie eine Uberpriifung
vor, und treffen Sie AbhilfemalRnahmen, um die
Ursache von Schleifscheiben-Klemmen zu
beseitigen.

Setzen Sie den Schnittbetrieb nicht mit im
Werkstiick sitzender Trennscheibe fort.
Fiihren Sie die Trennscheibe vorsichtig in
den Schnitt ein, nachdem sie die volle
Drehzahl erreicht hat. Wird das
Elektrowerkzeug mit im Werkstlck sitzender
Trennscheibe eingeschaltet, kann die
Trennscheibe klemmen, hochsteigen oder
zurtickschlagen.

Stiitzen Sie Platten oder andere libergroBe
Werkstiicke ab, um die Gefahr von Klemmen
oder Riickschlag der Trennscheibe zu
minimieren. GroRe Werkstlicke neigen dazu,
unter ihrem Eigengewicht durchzuhangen. Die
Stlitzen missen beidseitig der Trennscheibe
nahe der Schnittlinie und in der Nahe der
Werkstlickkante unter das Werkstiick platziert
werden.

Lassen Sie besondere Vorsicht walten, wenn
Sie einen “Taschenschnitt” in bestehende
Wande oder andere Blindflachen
durchfilhren. Die vorstehende Trennscheibe
kann Gas- oder Wasserleitungen, Stromkabel
oder Objekte durchschneiden, die Rickschlag
verursachen kénnen.

Sicherheitswarnungen speziell fiir Schmirgelbetrieb:

Verwenden Sie keine libergrofen
Schleifpapierscheiben. Befolgen Sie die
Herstellerempfehlungen bei der Wahl des
Schleifpapiers. GroReres Schleifpapier, das
Uber den Schleifteller hinausragt, stellt eine
Gefahr fir Schnittwunden dar und kann
Hangenbleiben oder Zerreillen der
Schleifscheibe oder Riickschlag verursachen.

speziell fiir

Beachten Sie, dass Drahtborsten auch bei
normalem Betrieb von der Drahtbiirste
herausgeschleudert werden.
Uberbeanspruchen Sie die Drahte nicht
durch Ausiibung iliberméBigen Drucks auf
die Drahtbiirste. Die Drahtborsten kénnen ohne
weiteres leichte Kleidung und/oder Haut
durchdringen.
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b) Wenn der Einsatz einer Schutzhaube fiir
Drahtbiirsten empfohlen wird, achten Sie
darauf, dass die Drahtscheibe oder die
Biirste nicht mit der Schutzhaube in
Berithrung kommt. Der Durchmesser der
Drahtscheibe oder Blirste kann sich aufgrund
der Arbeitslast und der Fliehkrafte vergréfRern.

Zusatzliche Sicherheitswarnungen:

17. Verwenden Sie nur glasfaserverstarkte Scheiben
als gekropfte Trennschleifscheiben.

18. Verwenden Sie NIEMALS Stein-
Topfschleifscheiben mit dieser Schleifmaschine.
Diese Schleifmaschine ist nicht fir derartige
Schleifscheiben ausgelegt, und der Gebrauch eines
solchen Produkts kann zu schweren
Personenverletzungen fiihren.

19. Achten Sie sorgfiltig darauf, dass Spindel,
Flansch (insbesondere die Ansatzfliche) und
Sicherungsmutter nicht beschadigt werden. Eine
Beschadigung dieser Teile kann zu einem
Scheibenbruch fiihren.

20. Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten der
Maschine, dass die Schleifscheibe nicht das
Werkstiick beriihrt.

21. Lassen Sie die Maschine vor der eigentlichen
Bearbeitung eines Werkstiicks eine Weile laufen.

Achten Sie auf Vibrationen oder
Taumelbewegungen, die Anzeichen fiir
schlechte Montage oder eine schlecht

ausgewuchtete Schleifscheibe sein kénnen.

22. Verwenden Sie nur die vorgeschriebene Fliche
der Schleifscheibe fiir Schleifarbeiten.

23. Lassen Sie die Maschine nicht unbeaufsichtigt
laufen. Benutzen Sie die Maschine nur mit
Handhaltung.

24. Vermeiden Sie eine Berithrung des Werkstiicks
unmittelbar nach der Bearbeitung, weil es dann
noch sehr heiB ist und Hautverbrennungen
verursachen kann.

25. Befolgen Sie die Anweisungen des Herstellers
fiir korrekte Montage und Verwendung von

Schleifscheiben. Behandeln und lagern Sie
Schleifscheiben mit Sorgfalt.

26. Verwenden Sie keine getrennten
Reduzierbuchsen oder Adapter zur Anpassung
von Schleifscheiben mit grofRem
Lochdurchmesser.

27. Verwenden Sie nur die fiir diese Maschine
vorgeschriebenen Flansche.

28. Wenn eine Trennscheibe mit Gewindebohrung
an der Maschine montiert werden soll, achten
Sie darauf, dass ihr Gewinde tief genug fiir die
Spindelldange ist.

29. Vergewissern Sie sich, dass das Werkstiick
sicher abgestiitzt ist.
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30. Beachten Sie, dass sich die Schleifscheibe nach
dem  Ausschalten der Maschine noch
weiterdreht.

31. Falls der Arbeitsplatz sehr heiB, feucht oder
durch leitfahigen Staub stark verschmutzt ist,
verwenden Sie einen Kurzschlussschalter
(30 mA) zum Schutz des Bedieners.

32. Verwenden Sie diese Maschine nicht zum
Schneiden von asbesthaltigen Materialien.

33. Verwenden Sie bei Arbeiten mit der
Trennscheibe immer eine gesetzlich
vorgeschriebene Staubsammelhaube.

34. Trennscheiben diirfen keinem seitlichen Druck
ausgesetzt werden.

BEWAH_REN SIE DIESE HINWEISE
SORGFALTIG AUF.
/N\ WARNUNG:

Lassen Sie sich NICHT durch Bequemlichkeit oder
Vertrautheit mit dem Produkt (durch wiederholten
Gebrauch erworben) von der strikten Einhaltung der
Sicherheitsregeln fiir das vorliegende Produkt
abhalten. MISSBRAUCH oder Missachtung der
Sicherheitsvorschriften in dieser Anleitung kdnnen
schwere Verletzungen verursachen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor jeder Einstellung oder Funk-
tionspriifung der Maschine stets, dass sie ausgeschal-
tet und vom Stromnetz getrennt ist.

Spindelarretierung (Abb. 1)

VORSICHT:

+ Betatigen Sie die Spindelarretierung niemals bei rotie-
render Spindel. Die Maschine kann sonst beschadigt
werden.

Driicken Sie die Spindelarretierung, um die Spindel zum
Montieren oder Demontieren von Zubehér zu blockieren.

Schalterfunktion (Abb. 2)

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine an das Stromnetz stets, dass der Schalthe-
bel ordnungsgeman funktioniert und beim Loslassen in
die “OFF"-Stellung zurtickkehrt.

Um versehentliche Betatigung des Schalthebels zu ver-
hiten, ist die Maschine mit einem Einschaltsperrhebel
ausgestattet. Um die Maschine einzuschalten, den Ein-
schaltsperrhebel zur Bedienungsperson hin ziehen, und
dann den Schalthebel betatigen. Zum Ausschalten den
Schalthebel loslassen.



MONTAGE

VORSICHT:

» Vergewissern Sie sich vor der Ausfiihrung von Arbeiten
an der Maschine stets, dass sie ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Montieren des Seitengriffs (Zusatzgriffs) (Abb. 3)

VORSICHT:
» Vergewissern Sie sich vor dem Betrieb stets, dass der
Seitengriff einwandfrei montiert ist.

Schrauben Sie den Seitengriff an der in der Abbildung
gezeigten Position fest an die Maschine.

Montieren und Demontieren der Schutzhaube
(Fiir gekropfte Trennschleifscheibe,
Multischeibe / Trennschleifscheibe,
Diamantscheibe)

WARNUNG:

* Wenn Sie eine gekropfte Schleifscheibe/Multischeibe,
Flexscheibe, Rotordrahtbiirste, Trennscheibe oder Dia-
mantscheibe benutzen, muss die Schutzhaube so am
Werkzeug angebracht werden, dass ihre geschlossene
Seite immer zum Bediener gerichtet ist.

Benutzen Sie beim Arbeiten mit einer Trennschleif-
scheibe/Diamantscheibe nur die spezielle Schutz-
haube, die fir den Einsatz mit Trennscheiben
ausgelegt ist. (In europédischen Landern kann bei Ver-
wendung einer Diamantscheibe die gewdhnliche
Schutzhaube benutzt werden.)

VORSICHT:
* Verwenden Sie eine Schutzhaube, deren Form der
jeweiligen Anwendung entspricht.

Fiir Maschine mit Sicherungsschrauben-Schutz-
haube (Abb. 4)

Montieren Sie die Schutzhaube so, dass der Vorsprung
am Schutzhaubenring auf die Nut im Lagergehduse aus-
gerichtet ist. Drehen Sie dann die Schutzhaube auf einen
Winkel, bei dem der Benutzer entsprechend der Arbeit
optimal geschitzt wird. Ziehen Sie die Schraube fest an.
Zum Demontieren der Schutzhaube ist das Montagever-
fahren umgekehrt anzuwenden.

Fiir Maschine mit Klemmhebel-Schutzhaube

(Abb. 5 und 6)

Loésen Sie den Hebel an der Schutzhaube nach dem
Losen der Schraube. Montieren Sie die Schutzhaube so,
dass der Vorsprung am Schutzhaubenring auf die Nut im
Lagergehéduse ausgerichtet ist. Drehen Sie dann die
Schutzhaube auf die in der Abbildung gezeigte Position.
Ziehen Sie den Hebel zur Sicherung der Schutzhaube
an. Ist der Hebel zur Befestigung der Schutzhaube zu
fest oder zu locker, l16sen Sie die Schraube oder ziehen
Sie sie an, um den Sitz des Schutzhaubenrings einzu-
stellen.

Zum Demontieren der Schutzhaube ist das Montagever-
fahren umgekehrt anzuwenden.

Montieren und Demontieren einer gekropften
Trennschleifscheibe/Multischeibe

WARNUNG:

* Verwenden Sie stets die mitgelieferte Schutzhaube,
wenn eine gekropfte Trennschleifscheibe/Multischeibe
an der Maschine montiert ist. Die Schutzhaube redu-
ziert die Verletzungsgefahr, falls die Schleifscheibe
wahrend des Betriebs zerbricht.

Befestigen Sie den Innenflansch an der Spindel. Passen
Sie die Trenn-/Schleifscheibe auf den Innenflansch, und
schrauben Sie die Sicherungsmutter auf die Spindel.
(Abb. 7)

Wird eine Trenn-/Schleifscheibe von weniger als 3 mm
Dicke montiert, ist die Sicherungsmutter so zu platzieren,
dass der Vorsprung an der Sicherungsmutter nach
auRen weist. Anderenfalls ist sie so zu platzieren, dass
der Vorsprung in den Innendurchmesser der Trenn-/
Schleifscheibe passt.

Zum Anziehen der Sicherungsmutter die Spindelarretie-
rung driicken, um die Spindel zu blockieren; dann die
Mutter mit dem Sicherungsmutterschliissel im Uhrzeiger-
sinn anziehen.

Zum Demontieren der Trennscheibe ist das Montagever-
fahren umgekehrt anzuwenden. (Abb. 8)

WARNUNG:
+ Betatigen Sie die Spindelarretierung nur bei stillstehen-
der Spindel.

BETRIEB

WARNUNG:

» Die Maschine darf auf keinen Fall gewaltsam ange-
driickt werden. Das Eigengewicht der Maschine (bt
ausreichenden Druck aus. Gewaltanwendung und
UbermaRiger Druck kdénnen zu einem gefahrlichen
Schleifscheibenbruch flihren.

Wechseln Sie die Schleifscheibe IMMER aus, falls die
Maschine wahrend der Schleifarbeit fallen gelassen
wurde.

Eine Schleif- oder Trennscheibe darf NIEMALS gegen
das Werkstlick geschlagen oder gestoRen werden.
Achten Sie besonders beim Bearbeiten von Ecken,
scharfen Kanten usw. darauf, dass die Schleifscheibe
nicht springt oder hangen bleibt. Dies kénnte den Ver-
lust der Kontrolle und Riickschlége verursachen.
Verwenden Sie die Maschine NIEMALS mit Holz- und
anderen Sageblattern. Solche Sageblatter verursachen
bei Verwendung an einem Schleifer haufiges Rulck-
schlagen und Verlust der Kontrolle, was zu Verletzun-
gen fihren kann.

VORSICHT:

» Schalten Sie die Maschine nach der Arbeit stets aus,
und warten Sie, bis die Schleifscheibe zum vélligen
Stillstand gekommen ist, bevor Sie die Maschine able-
gen.

Schleif- und Schmirgelbetrieb (Abb. 9)

Halten Sie die Maschine IMMER mit einer Hand am
Gehause und mit der anderen am Seitengriff. Schalten
Sie die Maschine ein, und setzen Sie dann die Trenn-
oder Schleifscheibe an das Werkstiick an.

Halten Sie die Trenn- oder Schleifscheibe im Allgemei-
nen in einem Winkel von etwa 15° zur Werkstlckoberfla-
che.

Bewegen Sie den Schleifer beim Einschleifen einer
neuen Schleifscheibe nicht in Richtung B, weil die
Schleifscheibe sonst in das Werkstiick einschneidet.
Sobald die Schleifscheibenkante durch Gebrauch abge-
rundet ist, kann die Schleifscheibe sowohl in Richtung A
als auch in Richtung B bewegt werden.
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Betrieb mit Trennschleifscheibe / Diamantscheibe (Sonderzubehor) (Abb. 10)
Die Montagerichtung der Sicherungsmutter und des Innenflansches hangt von der Scheibendicke ab.

Siehe die nachstehende Tabelle.

100 mm (4")

Trennschleifscheibe

Dicke: Wemger als 4 mm (5/32 )

= =

16 mm (5/8") 16 mm (5/8")

33—

Dicke: 4 mm (5/32") oder mehr

1. Sicherungsmutter 2. Trennschleifscheibe

Dicke: Weniger als 4 mm (5/32")

Diamantscheibe

Dicke: 4 mm (5/32") oder mehr

C————1—C——3
20 mm (13/16") 20 mm (13/18 )
3

3. Innenflansch 4. Diamantscheibe

115 mm (4 - 1/2") / 125 mm (5")

Trennschleifscheibe

Dicke: Weniger als 4 mm (5/32")

C—— —1—r—-

C=ow =D

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")
%}73 —%

2. Trennschleifscheibe

Dicke: 4 mm (5/32") oder mehr

1. Sicherungsmutter

Diamantscheibe
Dicke: Weniger als 4 mm (5/32")

*

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")
%7 3 —%

4. Diamantscheibe

Dicke: 4 mm (5/32") oder mehr

3. Innenflansch

010848

WARNUNG:

» Benutzen Sie beim Arbeiten mit einer
Trennschleifscheibe / Diamantscheibe nur die spezielle
Schutzhaube, die fiir den Einsatz mit Trennscheiben
ausgelegt ist. (In europédischen Landern kann bei Ver-
wendung einer Diamantscheibe die gewdhnliche
Schutzhaube benutzt werden.)

Benutzen Sie Trennscheiben NIEMALS fiir Flachen-
schleifen.

Vermeiden Sie “Verkanten” der Trennscheibe oder die
Auslibung GbermaRigen Drucks. Versuchen Sie nicht,
iberméRig tiefe Schnitte zu machen. Uberbeanspru-
chung der Trennscheibe erhoht die Belastung und die
Empfanglichkeit fir Verdrehen oder Klemmen der
Trennscheibe im Schnitt sowie die Mdglichkeit von
Riickschlag, Scheibenbruch und Uberhitzung des
Motors.

Starten Sie den Schnittbetrieb nicht mit im Werkstiick
sitzender Trennscheibe. Warten Sie, bis die Trenn-
scheibe ihre volle Drehzahl erreicht hat, bevor Sie sie
vorsichtig in den Schnitt senken und die Maschine tber
die Werkstlickoberflache vorschieben. Wird das Elek-
trowerkzeug mit im Werkstiick sitzender Trennscheibe
eingeschaltet, kann die Trennscheibe klemmen, hoch-
steigen oder zurlickschlagen.
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+ Andern Sie wahrend der Schneidarbeiten niemals den
Winkel der Trennscheibe. Die Auslbung von Seiten-
druck auf die Trennscheibe (wie beim Schleifen) verur-
sacht Reifen und Brechen der Trennscheibe, was
schwere Verletzungen zur Folge haben kann.

+ Eine Diamantscheibe muss senkrecht zum Werkstuick-
material angesetzt werden.

WARTUNG

VORSICHT:

+ Denken Sie vor der Durchfiihrung von Uberpriifungen
oder Wartungsarbeiten stets daran, die Maschine aus-
zuschalten und vom Stromnetz zu trennen.

« Verwenden Sie auf keinen Fall Benzin, Benzol, Verdiin-
ner, Alkohol oder dergleichen. Solche Mittel kénnen
Verfarbung, Verformung oder Rissbildung verursachen.

Halten Sie die Maschine und ihre Ventilations6ffnungen
stets sauber. Reinigen Sie die Ventilationséffnungen der
Maschine regelméaRig oder im Anfangsstadium einer Ver-
stopfung. (Abb. 11)



Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts aufrechtzuerhalten, sollten Reparaturen, Uber-
prifung und Austausch der Kohlebirsten und andere
Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-Kunden-
dienstzentren unter ausschlieRlicher Verwendung von
Makita-Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.

SONDERZUBEHOR

VORSICHT:

Die folgenden Zubehdrteile oder Vorrichtungen werden
fur den Einsatz mit der in dieser Anleitung beschriebe-
nen Makita-Maschine empfohlen. Die Verwendung
anderer Zubehorteile oder Vorrichtungen kann eine
Verletzungsgefahr darstellen. Verwenden Sie Zubehor-
teile oder Vorrichtungen nur fir ihren vorgesehenen
Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezlglich dieser Zube-
horteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihre Makita-
Kundendienstzentrum.

» Schutzhaube (Scheibenabdeckung) fiir

Trennschleifscheibe / Multischeibe

Schutzhaube (Scheibenabdeckung) fur Trennschleif-

scheibe / Diamantscheibe

Gekropfte Trennschleifscheiben

Trennschleifscheiben

Multischeiben

Diamantscheiben

Topfdrahtbirsten

Kegeldrahtbirste 85

Schleifscheiben

Innenflansch

Sicherungsmultter (fur gekropfte Trennschleifscheibe /

Trennschleifscheibe / Multischeibe / Diamantscheibe)

Sicherungsmutter (fiir Schleifscheibe)

« Sicherungsmutterschliissel

« Seitengriff

HINWEISE:

« Manche Teile in der Liste kdnnen als Standardzubehor
im Werkzeugsatz enthalten sein. Sie kénnen von Land
zu Land unterschiedlich sein.

gekropfte

ENG905-1
Gerausch
Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN60745:
Schalldruckpegel (La): 86 dB (A)
Schalleistungspegel (Lya): 97 dB (A)
Ungewissheit (K): 3 dB (A)
Gehorschutz tragen

ENG900-1
Vibration
Vibrationsgesamtwert
ermittelt gemaR EN60745:

Modell GA4034

Arbeitsmodus: Oberflachenschleifen
Vibrationsemission (a ac): 7,5 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Schleifbetrieb

Vibrationsemission (ay, ps): 2,5 m/s? oder weniger
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

(Drei-Achsen-Vektorsumme)

Modell GA4534

Arbeitsmodus: Oberflachenschleifen
Vibrationsemission (ay, ac): 8,0 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Schleifbetrieb
Vibrationsemission (ap, ps): 2,5 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

Modell GA5034

Arbeitsmodus: Oberflachenschleifen
Vibrationsemission (ap, ac): 8,0 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Schleifbetrieb
Vibrationsemission (ay, ps): 2,5 m/s? oder weniger
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

ENG902-1

» Der angegebene Vibrationsemissionswert wurde im
Einklang mit der Standardpriifmethode gemessen und
kann fir den Vergleich zwischen Maschinen herange-
zogen werden.

» Der angegebene Vibrationsemissionswert kann auch
fir eine Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwen-
det werden.

« Der angegebene Vibrationsemissionswert wird fur
Hauptanwendungen des Elektrowerkzeugs verwendet.
Wird das Elektrowerkzeug jedoch fir andere Anwen-
dungen verwendet, kann der Vibrationsemissionswert
abweichen.

WARNUNG:

» Die Vibrationsemission wahrend der tatsdchlichen
Benutzung des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise der Maschine vom angegebenen
Emissionswert abweichen.

Identifizieren Sie SicherheitsmaRnahmen zum Schutz
des Benutzers anhand einer Schatzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsachlichen
Benutzungsbedingungen (unter Beriicksichtigung aller
Phasen des Arbeitszyklus, wie z. B. Ausschalt- und
Leerlaufzeiten = der  Maschine  zusatzlich  zur
Betriebszeit).

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Nur fiir europaische Lander
Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.
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ITALIANO (Istruzioni originali)

Visione generale

1 Blocco albero 8 Controdado 13 Protezione disco per disco
2 Levadisblocco 9  Disco/multidisco con centro abrasivo scanalato/disco
3 Levainterruttore depresso diamantato
4 Protezione disco 10 Flangia interna 14 Apertura di ventilazione
5 Vite 11 Chiave controdadi 15 Apertura di aspirazione
6  Scatola cuscinetti 12 Disco abrasivo scanalato/disco
7 Leva diamantato
DATI TECNICI
Modello GA4034 GA4534 GA5034
Diametro del disco a centro depresso 100 mm 115 mm 125 mm
Spessore massimo disco 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm
’ ! M14 o 5/8" M14 o 5/8"
Filettatura mandrino M10 (secondo il Paese) (secondo il Paese)
Velocita nominale (n) / 11.000 min™" 11.000 min~" 11.000 min~"
Velocita a vuoto (ng)
Lunghezza totale 265 mm 265 mm 265 mm
Peso netto 1,8 kg 1,9 kg 1,9 kg
Classe di sicurezza @/l
« Per il nostro programma di ricerca e sviluppo continui, i GEB033-7
dati tecnici sono soggetti a modifiche senza preavviso.
« | dati tecnici potrebbero differire a seconda del paese di AVVERTIMENTI PER LA SMERIGLIATRICE
destinazione del modello. Avvertimenti per la sicurezza per le normali

« Peso in base alla procedura EPTA 01/2003

ENE048-1
Utilizzo previsto
L'utensile va usato per il taglio, la smerigliatura e la car-

teggiatura di metalli e pietre senza I'uso di acqua.
. . ENF002-2
Alimentazione

L'utensile deve essere collegato ad una presa di corrente
con la stessa tensione indicata sulla targhetta del nome,
e pud funzionare soltanto con la corrente alternata
monofase. Esso ha un doppio isolamento, per cui pud
essere usato con le prese di corrente sprovviste della
messa a terra.

GEA010-1
Avvertimenti generali per la sicurezza dell’utensile
elettrico

AAVVERTIMENTO Leggere tutti gli avvertimenti per
la sicurezza e le istruzioni. La mancata osservanza
degli avvertimenti e delle istruzioni pud causare scosse
elettriche, incendio e/o gravi incidenti.

Conservare tutti gli avvertimenti e le istruzioni per
riferimenti futuri.
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operazioni di smerigliatura, carteggiatura,

spazzolatura metallica o taglio abrasivo:

1. Questo utensile elettrico & progettato per la
smerigliatura, la carteggiatura, la spazzolatura
metallica o il taglio. Leggere tutti gli avvertimenti
per la sicurezza, le istruzioni, le illustrazioni e le
specifiche forniti con questo utensile elettrico.
La mancata osservanza di tutte le istruzioni seguenti
potrebbe causare scosse elettriche, incendi e/o seri
incidenti.

2. Con questo utensile elettrico si sconsigliano le

operazioni quali la lucidatura. Le operazioni per le

quali questo utensile elettrico non & stato progettato
possono creare pericoli e causare incidenti.

Non si devono usare accessori che non sono

stati designati e consigliati appositamente dal

produttore dell’'utensile. Anche se un accessorio
pud essere attaccato a questo utensile elettrico,
esso non garantisce il funzionamento sicuro.

4. La velocita nominale dell’accessorio deve
essere almeno uguale alla velocita massima
indicata sull’'utensile elettrico. Gli accessori che
girano a una velocita maggiore di quella nominale
possono rompersi e volare via.

5. Il diametro esterno e lo spessore dell’accessorio
devono essere entro la taratura nominale
dell’'utensile elettrico. Gli accessori con le
dimensioni  sbagliate non possono essere
adeguatamente protetti o controllati.

[



10.

1.

12

Il montaggio filettato degli accessori deve essere
uguale alla filettatura del mandrino della smeri-
gliatrice. Per gli accessori montati con le flange,
il foro dell’albero dell’accessorio deve entrare
nel diametro di posizionamento della flangia. Gli
accessori non compatibili con I'hardware di montag-
gio perdono il bilanciamento, vibrano eccessiva-
mente e possono causare la perdita di controllo
dell'utensile.

Non si deve usare un accessorio danneggiato.
Prima di ciascun utilizzo, ispezionare che
I’accessorio, come i dischi abrasivi, non
presenti scheggiature e crepe, che i tamponi di
rinforzo non mostrino crepe, lacerazioni o usura
eccessiva, le spazzole metalliche non abbiano
fili di ferro allentati o spezzati. Se I'utensile
elettrico o I’accessorio & caduto, controllare se &
danneggiato o installare un accessorio non
danneggiato. Dopo I'ispezione e I'installazione di
un accessorio, posizionarsi e tenere gli astanti
lontani dal piano dell’accessorio rotante e far
girare l'utensile elettrico al massimo senza
carico per un minuto. Gli accessori danneggiati si
rompono generalmente durante questo periodo di
prova.

Indossare I'equipaggiamento di protezione. A
seconda del lavoro, usare uno schermo per il
viso, occhiali di protezione od occhiali di
sicurezza. Secondo il necessario, indossare una
mascherina antipolvere, protezioni per le
orecchie, guanti e grembiale di lavoro in grado di
fermare piccoli frammenti abrasivi o schegge del
pezzo. Gli occhiali di protezione devono poter
fermare i frammenti volanti prodotti dalle varie
operazioni. La mascherina antipolvere o respiratore
devono essere capaci di filtrare le particelle generate
dal lavoro. L'esposizione prolungata al rumore di alta
intensita potrebbe causare la perdita dell’'udito.
Tenere gli astanti a una distanza di sicurezza
dall’area di lavoro. Chiunque entri nell’area di
lavoro deve indossare [I'equipaggiamento
personale di protezione. | frammenti del pezzo o di
un accessorio che si rompe potrebbero volare via

causando incidenti fuori dallarea immediata del
lavoro.
Tenere [l'utensile elettrico soltanto per le

superfici di presa isolate quando si esegue una
operazione in cui I’'accessorio di taglio potrebbe
fare contatto con fili elettrici nascosti o con il
cavo di alimentazione dell’'utensile. L'accessorio
di taglio che fa contatto con un filo elettrico “sotto
tensione” potrebbe mettere “sotto tensione” le parti
metalliche esposte dell’utensile elettrico, e dare una
scossa all'operatore.

Posizionare il cavo di alimentazione dell’utensile
discosto dall’accessorio che gira. Se si perde il
controllo dell'utensile, il cavo potrebbe essere
tagliato o rimanere impigliato, e la mano o il braccio
potrebbero essere attirati nell’accessorio che gira.
Non si deve mai posare I'utensile elettrico finché
I’accessorio non si &€ fermato completamente.
L'accessorio che gira potrebbe fare presa sulla
superficie causando la perdita di controllo
dell'utensile elettrico.

13.

14.

15.

16.

Non si deve far funzionare I'utensile elettrico
mentre lo si trasporta sul proprio fianco. ||
contatto accidentale con [l'accessorio che gira
potrebbe fare presa sul vestito spingendo
I'accessorio nel corpo.

Pulire regolarmente le aperture di ventilazione
dell’utensile elettrico. La ventola del motore attira
la polvere allinterno  dell’alloggiamento, e
'accumulazione eccessiva della polvere di metallo
potrebbe causare pericoli elettrici.

Non si deve far funzionare I'utensile elettrico
vicino a materiali inflammabili, perché le scintille
potrebbero incendiarli.

Non si devono usare accessori che richiedono
refrigeranti liquidi. L'impiego di acqua o di altri
refrigeranti liquidi potrebbe causare elettrocuzione o
scosse elettriche.

Contraccolpi e relativi avvertimenti

Il contraccolpo € una improvvisa reazione a un disco
rotante incastrato od ostacolato, tampone di rinforzo,
spazzola o un qualsiasi altro accessorio. L'incastramento
o l'ostacolazione causano il rapido stallo dell'accessorio
rotante, che a sua volta causa la spinta dell'utensile
elettrico senza controllo nella direzione opposta della
rotazione dell’accessorio sul punto dell'inceppamento.
Per esempio, se un disco abrasivo viene ostacolato o
incastrato dal pezzo, il filo del disco che entra nel punto
di incastramento pud penetrare nella superficie del
materiale causando la fuoriuscita o il contraccolpo del
disco. Il disco potrebbe rimbalzare verso I'operatore o

lontano da esso,

a seconda della direzione del

movimento del disco sul punto di inceppamento. In
queste condizioni, i dischi abrasivi potrebbero anche
rompersi.

Il contraccolpo € il risultato dell’'uso sbagliato dell'utensile
elettrico e/o delle procedure o condizioni sbagliate di
funzionamento, e pud essere evitato prendendo le
precauzioni appropriate come indicato di seguito.

a) Tenere saldamente [l'utensile elettrico e
posizionare il corpo e le braccia in modo da
poter resistere alla forza del contraccolpo.
Per il massimo controllo del contraccolpo o
della reazione alla coppia di avviamento,
usare sempre il manico ausiliario, se fornito.
Prendendo le precauzioni appropriate,
'operatore pud controllare la reazione alla
coppia di avviamento e la forza del contraccolpo.

b) Non si devono mai mettere le mani vicino
all’accessorio rotante. Si potrebbe verificare
un contraccolpo dell’accessorio sulle mani.

c) Non si deve posizionare il corpo nell’area di
spostamento dell’'utensile elettrico se si
verifica un contraccolpo. I contraccolpo
spinge l'utensile nella direzione opposta al
movimento del disco sul punto
dell'inceppamento.

d) Fare particolarmente attenzione lavorando gli

angoli, i bordi affilati, ecc. Evitare di far
rimbalzare o di ostacolare I'accessorio. Gli
angoli, i bordi affilati o i rimbalzi tendono a

inceppare l'accessorio rotante causando una
perdita di controllo o un contraccolpo.

e) Non si devono attaccare una lama di intaglio
del legno per sega a catena o una lama
dentata. Tali lame causano frequenti
contraccolpi e perdite di controllo.
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Avvertimenti per la sicurezza specifici per le
operazioni di smerigliatura e di taglio:

a) Usare soltanto tipi di dischi raccomandati per
I'utensile elettrico e la protezione specifica
progettata per il disco selezionato. | dischi che
non sono stati progettati per questo utensile
elettrico non possono essere adeguatamente
protetti e non sono sicuri.

b) La superficie di smerigliatura dei dischi con
centro depresso deve essere montata sotto il
piano del bordo della protezione. Un disco
montato in modo scorretto che sporge oltre il
piano del bordo della protezione non pud essere
protetto adeguatamente.

c) La protezione deve essere attaccata

saldamente all’utensile elettrico e

posizionata per la massima sicurezza, in

modo che una parte minima del disco sia
esposta verso I'operatore. La protezione aiuta

a proteggere I'operatore dai frammetti dei dischi

rotti, dal contatto accidentale con il disco e dalle

scintille che potrebbero dare fuoco ai vestiti.

I dischi devono essere usati soltanto per le

applicazioni raccomandate. Per esempio:

non si deve smerigliare con il lato del disco

di taglio. | dischi di taglio abrasivi sono

progettati per la smerigliatura periferica, e le

forze laterali applicate a questi dischi potrebbero
causarne la rottura.

e) Usare sempre flange per dischi non
danneggiate delle dimensioni e forme
corrette per il disco selezionato. Le flange
corrette supportano il disco, riducendo cosi la
possibilita di una rottura del disco. Le flange per
dischi di taglio potrebbero essere diverse dalle
flange per dischi smerigliatori.

f) Non usare dischi usurati di utensili elettrici
piu grandi. | dischi progettati per gli utensili
elettrici piu grandi non sono adatti alla velocita
piu alta di un utensile piu piccolo, e potrebbero
scoppiare.

e

Avvertimenti per la sicurezza supplementari specifici
per le operazioni di taglio abrasivo:
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a) Evitare di “inceppare” il disco diamantato o
di applicarvi sopra una forza eccessiva. Non
si deve cercare di fare una profondita di
taglio eccessiva. Una sollecitazione eccessiva
sul disco aumenta il carico e la possibilita di un
contraccolpo o di una rottura del disco.

b) Non posizionare il corpo sulla linea e dietro il
disco che ruota. Quando il disco, sul punto di
lavorazione, si allontana dal corpo
dell'operatore, il possibile contraccolpo potrebbe
scagliare il disco che gira e l'utensile elettrico
direttamente su di lui.

¢) Quando il disco si inceppa o se il taglio si
interrompe per un qualsiasi motivo,
spegnere l'utensile elettrico e tenerlo fermo
finché il disco non si & completamente
arrestato. Non si deve mai cercare di
rimuovere il disco diamantato dal taglio
mentre & in movimento, perché altrimenti si
potrebbe  verificare un  contraccolpo.
Controllare e procedere con una azione
correttiva che elimini la causa dell'inceppamento
del disco.

d) Non riavviare I'operazione di taglio nel pezzo.
Lasciare che il disco raggiunga la velocita
massima e rientrare con cura nel taglio. Il
disco potrebbe incepparsi, rialzarsi o fare un
contraccolpo se si riavvia I'utensile elettrico nel
pezzo.

e) Supportare i pannelli o qualsiasi pezzo di
dimensioni molto grandi per minimizzare il
rischio di inceppamento o di contraccolpo. |
grandi pezzi tendono a piegarsi sotto il loro
stesso peso. | supporti devono essere sistemati
sotto il pezzo vicino alla linea di taglio e vicino al
bordo del pezzo su entrambi i lati del disco.

f) Usare precauzioni speciali per praticare un
“taglio cavo” nelle pareti esistenti o altre aree
cieche. Il disco sporgente potrebbe tagliare i tubi
del gas o dell'acqua, fili elettrici od oggetti che
possono causare un contraccolpo.

Avvertimenti per la sicurezza specifici per le
operazioni di smerigliatura:
a) Non si deve usare carta vetrata per un disco
di dimensioni superiori a quelle normali.
Seguire le raccomandazioni dei produttori
per la selezione della carta vetrata. La carta
vetrata piu grande che si estende oltre il
tampone di smerigliatura presenta un rischio di
lacerazione e potrebbe causare impigliamenti,
strappi del disco o contraccolpi.

Avvertimenti per la sicurezza specifici per le
operazioni di spazzolatura metallica:

a) Tenere presente che i fili di ferro vengono
scagliati dalla spazzola anche durante il
normale funzionamento. Non sollecitare
eccessivamente i fili esercitando un carico
eccessivo sulla spazzola. | fili di ferro possono
penetrare facilmente gli abiti leggeri e/o la pelle.
Se é raccomandato 'uso di una protezione
per la spazzolatura metallica, evitare
I'interferenza del disco o spazzola metallici
con la protezione. Il diametro del disco o
spazzola metallici potrebbe espandersi a causa
del carico di lavoro e delle forze centrifughe.

Avvertimenti per la sicurezza supplementari:

17. Usando dischi smerigliatori con centro
depresso, scegliere soltanto quelli rinforzati con
fibra di vetro.

18. Con questa smerigliatrice NON S| DEVONO MAI
USARE dischi del tipo a coppa di pietra. Questa
smerigliatrice non & progettata per questi tipi di
dischi, e I'utilizzo di tali prodotti potrebbe causare
seri incidenti.

19. Fare attenzione a non danneggiare il mandrino,
la flangia (soprattutto la superficie di
installazione) o il controdado. Se queste parti
sono danneggiate, potrebbero causare la rottura
del disco.

20. Accertarsi che il disco non faccia contatto con il
pezzo prima dell’attivazione dell’interruttore.

21. Prima di usare l'utensile sul pezzo, lasciarlo
girare per qualche momento. Controllare se ci
sono vibrazioni od ondeggiamenti, che
potrebbero indicare I'installazione scarsa del
disco o un disco bilanciato male.

22. Usare la superficie specificata del disco per
eseguire la smerigliatura.

b
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23. Non lasciare solo l'utensile mentre funziona.
Farlo funzionare soltanto tenendolo in mano.

24. 1l pezzo non va toccato immediatamente dopo
una operazione. Esso potrebbe essere
estremamente caldo e causare bruciature.

25. Osservare le istruzioni del produttore per il
corretto montaggio e utilizzo dei dischi.
Maneggiare e conservare i dischi con cura.

26. Non usare boccole di riduzione o adattatori
separati per montare dischi abrasivi con foro
largo.

27. Usare soltanto le flange specificate per questo
utensile.

28. Usando gli utensili su cui montare dischi con
foro filettato, accertarsi che la filettatura del
disco sia sufficientemente lunga da accettare la
lunghezza del mandrino.

29. Accertarsi che il pezzo sia
correttamente.

30. Tenere presente che il disco continua a girare
dopo che si é spento 'utensile.

31. Se 'ambiente di lavoro & estremamente caldo o
umido, oppure contaminato da polvere
conduttiva, usare un salvavita (30 mA) per la
sicurezza.

32. Non usare [lutensile su
contengono amianto.

33. Usando i dischi diamantati, lavorare sempre con
la protezione disco raccolta polvere richiesta
dalle norme locali.

34. | dischi di taglio non devono essere soggetti a
pressioni laterali.

CONSERVARE QUESTE ISTRUZIONI.

/\\ AVWWERTIMENTO:

NON lasciare che la comodita d’utilizzo o Ia
familiarita con il prodotto (acquisita con [l'uso
ripetuto) sostituisca la stretta osservanza delle
norme per la sua sicurezza. L'utilizzo SBAGLIATO o
la mancata osservanza delle norme di sicurezza di
questo manuale di istruzioni potrebbero causare
lesioni serie.

supportato

materiali che

DESCRIZIONE FUNZIONALE

ATTENZIONE:

+ Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di regolarlo o di control-
lare il suo funzionamento.

Blocco albero (Fig. 1)

ATTENZIONE:

* |l blocco albero non deve mai essere azionato mentre il
mandrino & in movimento. Si potrebbe danneggiare
l'utensile.

Premere il blocco albero per impedire la rotazione del
mandrino quando si installano o si rimuovono gli acces-
sori.

Funzionamento dell’interruttore (Fig. 2)

ATTENZIONE:

* Prima di collegare I'utensile alla presa di corrente, con-
trollare sempre che la leva interruttore funzioni normal-
mente e che torni sulla posizione “OFF” quando viene
rilasciata.

L'utensile & dotato di una leva di sblocco, per evitare che
la leva interruttore venga schiacciata accidentalmente.
Per avviare I'utensile, tirare la leva di sblocco verso I'ope-
ratore e schiacciare poi la leva interruttore. Rilasciare la
leva interruttore per fermarlo.

MONTAGGIO

ATTENZIONE:

+ Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di qualsiasi intervento su
di esso.

Installazione dell’impugnatura laterale (manico)

(Fig. 3)

ATTENZIONE:

« Accertarsi sempre che I'impugnatura laterale sia instal-
lata saldamente prima di cominciare a lavorare.

Avvitare saldamente I'impugnatura laterale sulla posi-
zione dell’'utensile mostrata in figura.

Installazione o rimozione della protezione disco
(Per disco con centro depresso, multidisco/disco
abrasivo scanalato, disco diamantato)

AVVERTIMENTO:

+ Quando si usa un disco abrasivo con centro depresso/
multidisco, disco flessibile, disco spazzola di acciaio,
disco troncatore o disco diamantato, la protezione del
disco deve essere montata sull’utensile in modo che il
lato chiuso della protezione sia sempre rivolto verso
I'operatore.

Quando si usa un disco abrasivo troncatore/diaman-
tato, utilizzare soltanto la speciale protezione del disco
progettata per I'impiego con i dischi troncatori. (Nei
Paesi europei si pud utilizzare la normale protezione
quando si usano i dischi diamantati.)

ATTENZIONE:
+ Usare una protezione disco con una forma specifica
secondo I'applicazione.
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Per I'utensile con la protezione disco del tipo con
vite di blocco (Fig. 4)

Montare la protezione disco con la sporgenza sulla band
protezione disco allineata con la tacca della scatola
cuscinetti. Ruotare poi la protezione disco a un angolo
che puo proteggere I'operatore secondo il lavoro. Strin-
gere saldamente la vite.

Per rimuovere la protezione disco, seguire il procedi-
mento opposto di installazione.

Per l'utensile con la protezione disco del tipo con
leva di fermo (Fig. 5 e 6)

Allentare la leva sulla protezione disco dopo aver allen-
tato la vite. Montare la protezione disco con la sporgenza
sulla banda di protezione disco allineata con la tacca
della scatola cuscinetti. Ruotare poi la protezione disco
intorno alla posizione mostrata nella illustrazione. Strin-
gere la leva per fissare la protezione disco. Se la leva &
troppo stretta o troppo allentata per fissare la protezione
disco, allentare o stringere la vite per regolare il fissaggio
della banda protezione disco.

Per rimuovere la protezione disco, seguire il procedi-
mento opposto di installazione.

Installazione o rimozione disco/multidisco con
centro depresso

AVVERTIMENTO:

« Usare sempre la protezione fornita quando sull’'utensile
c’é il disco/multidisco con centro depresso. Il disco
potrebbe rompersi durante I'uso e la protezione aiuta a
ridurre il pericolo di incidenti.

Montare la flangia interna sul mandrino. Inserire il disco/
multidisco nella flangia interna e avvitare il controdado
sul mandrino. (Fig. 7)

Per montare un disco/multidisco piu sottile di 3 mm, posi-
zionare il controdado in modo che la sporgenza sul con-
trodado sia rivolta all’esterno. Oppure, posizionarlo in
modo che la sua sporgenza entri nel diametro interno del
disco/multidisco.

Per stringere il controdado, premere saldamente il
blocco albero in modo che il mandrino non possa girare e
usare poi la chiave controdadi per stringere saldamente
in senso orario.

Per rimuovere il disco, seguire il procedimento opposto
di installazione. (Fig. 8)

AVVERTIMENTO:
< Azionare il blocco albero soltanto quando in mandrino
non & in movimento.
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OPERAZIONI

AVVERTIMENTO:

» Non dovrebbe mai essere necessario forzare I'utensile.
Il peso dell'utensile esercita una pressione adeguata.
Se si forza l'utensile e si esercita su di esso una pres-
sione eccessiva, si potrebbe causare una pericolosa
rottura del disco.

Sostituire SEMPRE il disco se l'utensile & caduto
durante la smerigliatura.

Non si deve MAI sbattere o urtare il disco/multidisco
sulla parte che si lavora.

Evitare di far rimbalzare o incastrare il disco, soprat-
tutto lavorando gli angoli, bordi affilati, ecc. Cio puo
causare la perdita di controllo dell'utensile e contrac-
colpi.

Non si deve MAI usare l'utensile con lame per il taglio
del legno od altre lame per usi simili. Usate con le sme-
rigliatrici, tali lame causano frequenti contraccolpi e la
perdita di controllo dell’'utensile, con pericolo di lesioni
personali.

ATTENZIONE:

» Dopo una operazione, spegnere sempre |'utensile e
aspettare che il disco si sia fermato completamente
prima di deporre I'utensile.

Operazione di smerigliatura e di carteggiatura
(Fig. 9)

Tenere SEMPRE saldamente I'utensile con una mano
sull'alloggiamento e I'altra sullimpugnatura laterale. Met-
tere in moto l'utensile e quindi avvicinare la mola oppure
il disco alla superficie del pezzo da lavorare.

Mantenere generalmente il bordo del disco/multidisco ad
un angolo di circa 15 gradi rispetto alla superficie del
pezzo.

Durante il periodo di rodaggio di un nuovo disco, non
lavorare la smerigliatrice nella direzione B, perché altri-
menti si taglia il pezzo. Dopo che il bordo del disco si &
arrotondato con I'uso, si pud lavorare con il disco in
entrambe le direzioni A e B.



Funzionamento con il disco abrasivo scanalato/diamantato (accessorio opzionale) (Fig. 10)
La direzione di montaggio del controdado e della flangia interna varia secondo lo spessore del disco.

Vedere la tabella sotto.

100 mm (4")

Disco abrasivo scanalato

Spessore: Meno di 4 mm (5/32")  Spessore: 4 mm (5/32") o piu

C——1 —L—

= =

16 mm (5/8") 16 mm (5/8")
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1. Controdado

2. Disco abrasivo scanalato 3. Flangia interna

Disco diamantato

Spessore: Meno di 4 mm (5/32") Spessore: 4 mm (5/32") o piti

C————1—C——3
20 mm (13/16") 20 mm (13/16")
(1:1 3 .

4. Disco diamantato

115 mm (4 - 1/2") / 125 mm (5")

Disco abrasivo scanalato

Spessore: Meno di 4 mm (5/32")

C———1 ———

Co € =D

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

= 3L

1. Controdado

Spessore: 4 mm (5/32") o pit

2. Disco abrasivo scanalato 3. Flangia interna

Disco diamantato
Spessore: Meno di 4 mm (5/32")

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

%73—%

4. Disco diamantato

Spessore: 4 mm (5/32") o piu

010848

AVVERTIMENTO:

* Quando si usa un disco abrasivo scanalato/diaman-
tato, si deve usare soltanto la speciale protezione del
disco progettata appositamente per I'uso con i dischi
scanalati. (Nei Paesi europei si pud utilizzare la nor-
male protezione quando si usano i dischi diamantati.)
MAI usare un disco scanalato per la smerigliatura late-
rale.

Fare attenzione a non inceppare il disco e a non appli-
care una pressione eccessiva. Non cercare di fare un
taglio con una profondita eccessiva. La sovrasollecita-
zione del disco ne aumenta il carico e potrebbe verifi-
carsi la suscettibilita a torcersi o incepparsi nel taglio, e
la possibilita di contraccolpi, rottura del disco e surri-
scaldamento del motore.

Non avviare I'operazione di taglio sul pezzo. Lasciare
che il disco raggiunga la velocita massima ed entrare
con cura nel taglio muovendo l'utensile in avanti sulla
superficie del pezzo. Il disco potrebbe incepparsi, rial-
zarsi o dare contraccolpi se si avvia I'utensile elettrico
sul pezzo.

Durante le operazioni di taglio non si deve mai cam-
biare I'angolo del disco. Se si esercita una pressione
laterale sul disco scanalato (come per la smerigliatura),
il disco potrebbe scheggiarsi e rompersi causando inci-
denti seri.

* | dischi diamantati vanno usati perpendicolarmente al
materiale che si taglia.

MANUTENZIONE

ATTENZIONE:

+ Accertarsi sempre che I'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di qualsiasi intervento di
ispezione o di manutenzione.

* Mai usare benzina, benzene, solventi, alcol e altre
sostanze simili. Potrebbero causare scolorimenti,
deformazioni o crepe.

L'utensile e le sue aperture di ventilazione devono
essere mantenuti puliti. Pulire regolarmente le aperture
di ventilazione dell’'utensile, od ogni volta che cominciano
ad essere ostruite. (Fig. 11)

Per preservare la SICUREZZA e I'AFFIDABILITA del
prodotto, le riparazioni, I'ispezione e la sostituzione della
spazzola di carbone o qualsiasi altra manutenzione e
regolazione devono essere eseguite da un Centro Assi-
stenza Makita autorizzato usando sempre ricambi
Makita.
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ACCESSORI OPZIONALI

ATTENZIONE:

« Per l'utensile specificato in questo manuale, si consi-
gliano questi accessori o ricambi. L'utilizzo di altri
accessori o0 ricambi pud costituire un pericolo. Usare
soltanto gli accessori o ricambi specificati per il loro uti-
lizzo.

Per maggiori dettagli e I'assistenza, rivolgersi al Centro
Assistenza Makita locale.

Protezione disco (coperchio disco) Per disco con cen-
tro depresso/multidisco

Protezione disco (coperchio disco) Per disco abrasivo
scanalato/disco diamantato

Dischi con centro depresso

Dischi abrasivi scanalati

Multidisco

Dischi diamantati

Spazzole a tazza metallica

Spazzola di ferro smusso 85

Dischi abrasivi

Flangia interna

Controdado (Per disco con centro depresso/disco
abrasivo scanalato/multidisco/disco diamantato)
Controdado (Per disco abrasivo)

Chiave controdadi

Impugnatura laterale

NOTA:

 Alcuni articoli nella lista potrebbero essere inclusi
nell'imballo dell’'utensile come accessori standard. Essi
potrebbero differire da Paese a Paese.

ENG905-1
Rumore
II tipico livello di rumore pesato A determinato secondo
EN60745:

Livello pressione sonora (L,): 86 dB (A)

Livello potenza sonora (Ly,): 97 dB (A)

Incertezza (K): 3 dB (A)

Indossare i paraorecchi

ENG900-1
Vibrazione

Il valore totale di vibrazione (somma vettore triassiale)
determinato secondo EN60745:

Modello GA4034

Modalita operativa: smerigliatura della superficie
Emissione di vibrazione (ay, ag): 7,5 m/s?
Incertezza (K): 1,5 m/s?

Modalita operativa: smerigliatura con disco
Emissione di vibrazione (ay, pg): 2,5 m/s? 0 meno
Incertezza (K): 1,5 m/s?

Modello GA4534

Modalita operativa: smerigliatura della superficie
Emissione di vibrazione (ay, ac): 8,0 m/s?
Incertezza (K): 1,5 m/s?

Modalita operativa: smerigliatura con disco
Emissione di vibrazione (ay, ps): 2,5 m/s?
Incertezza (K): 1,5 m/s?

Modello GA5034

Modalita operativa: smerigliatura della superficie
Emissione di vibrazione (aj, ac): 8,0 m/s?
Incertezza (K): 1,5 m/s?

Modalita operativa: smerigliatura con disco
Emissione di vibrazione (a, ps): 2,5 m/s? 0 meno
Incertezza (K): 1,5 m/s?
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ENG902-1
« |l valore di emissione delle vibrazioni dichiarato & stato
misurato conformemente al metodo di test standard, e
pud essere usato per paragonare un utensile con un
altro.

Il valore di emissione delle vibrazioni dichiarato puo
anche essere usato per una valutazione preliminare
dell'esposizione.

Il valore di emissione delle vibrazioni dichiarato viene
usato per le applicazioni principali dell’'utensile elettrico.
Se pero l'utensile elettrico viene usato per altre appli-
cazioni, il valore di emissione delle vibrazioni potrebbe
essere diverso.

AVVERTIMENTO:

* L'emissione delle vibrazioni durante ['uso reale
dell'utensile elettrico pud differire dal valore di
emissione dichiarato a seconda dei modi in cui viene
usato l'utensile.

Identificare le misure di sicurezza per la protezione
dell'operatore basate sulla stima dell’esposizione nelle
condizioni reali d'utilizzo (tenendo presente tutte le
parti del ciclo operativo, come le volte in cui l'utensile
viene spento e quando gira a vuoto, oltre al tempo di
funzionamento).

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

Solo per i paesi europei
La dichiarazione di conformita CE & inclusa nell'Allegato
A al presente manuale di istruzioni.



NEDERLANDS (Originele instructies)

Verklaring van algemene gegevens

1 Asblokkering 7  Hendel 13 Beschermkap voor doorslijp-
2 Uit-vergrendelhendel 8  Borgmoer schijf/diamantschijf

3 Aan/uit-schakelaar 9  Afbraamschijf/multischijf 14 Luchtuitlaatopening

4  Beschermkap 10 Binnenflens 15 Luchtinlaatopening

5  Schroef 11 Borgmoersleutel

6  Kussenblokkast 12 Doorslijpschijf/diamantschijf

TECHNISCHE GEGEVENS

Model GA4034 GA4534 GA5034
Diameter slijpschijf 100 mm 115 mm 125 mm
Max. schijfdikte 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm
M14 of 5/8" M14 of 5/8"
Asschroefdraad M10 (verschilt per land) (verschilt per land)
Nominaal toerental (n) / . 1 L1 -
Toerental onbelast (no) 11 000 min 11 000 min 11 000 min
Totale lengte 265 mm 265 mm 265 mm
Netto gewicht 1,8 kg 1,9 kg 1,9 kg
Veiligheidsklasse o/
* In verband met ononderbroken research en ontwikke- GEB033-7

ling behouden wij ons het recht voor bovenstaande
technische gegevens te wijzigen zonder voorafgaande
kennisgeving.

« De technische gegevens kunnen van land tot land ver-
schillen.

» Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2003

ENE048-1
Doeleinden van gebruik

Dit gereedschap is bedoeld voor het snijden, slijpen en
schuren van metaal- en steenmaterialen zonder gebruik
van water.

ENF002-2
Stroomvoorziening

Het gereedschap mag alleen worden aangesloten op
een stroombron van hetzelfde voltage als aangegeven
op de naamplaat, en kan alleen op enkel-fase wissel-
stroom worden gebruikt. Het gereedschap is dubbel-
geisoleerd en kan derhalve ook op een niet-geaard
stopcontact worden aangesloten.

GEA010-1
Algemene veiligheidswaarschuwingen voor
elektrisch gereedschap

&WAARSCHUWING! Lees alle veiligheidswaar-
schuwingen en alle instructies. Het niet volgen van de
waarschuwingen en instructies kan leiden tot elektrische
schokken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies om in de
toekomst te kunnen raadplegen.

VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN VOOR EEN
SLIJPMACHINE

Gemeenschappelijke

voor slijp-, schuur-,

doorslijpwerkzaamheden:
Dit elektrisch gereedschap is bedoeld voor
gebruik als slijp-, schuur-, draadborstel- of door-
slijpgereedschap. Lees alle veiligheidswaar-
schuwingen, instructies, afbeeldingen en
technische gegevens die bij dit elektrisch
gereedschap worden geleverd. Als u nalaat alle
onderstaande instructies te volgen, kan dit leiden tot
een elektrische schok, brand en/of ernstig letsel.

2. Werkzaamheden zoals polijsten worden niet
aangeraden met dit elektrisch gereedschap.
Werkzaamheden waarvoor dit elektrisch
gereedschap niet is bedoeld kunnen gevaarlijke
situaties opleveren en tot persoonlijk letsel leiden.

3. Gebruik geen accessoires die niet specifiek zijn

ontworpen en aanbevolen door de fabrikant van

het gereedschap. Ook wanneer het accessoire kan
worden bevestigd op uw elektrisch gereedschap, is
een veilige werking niet gegarandeerd.

Het nominaal toerental van het accessoire moet

minstens gelijk zijn aan het maximumtoerental

vermeld op het elektrisch gereedschap.

Accessoires die met een hoger toerental draaien

dan hun nominaal toerental kunnen stuk breken en

in het rond vliegen.

5. De buitendiameter en de dikte van het
accessoire moet binnen het capaciteitsbereik
van het elektrisch gereedschap vallen.
Accessoires met verkeerde afmetingen kunnen niet
afdoende worden afgeschermd of beheerst.

veiligheidswaarschuwingen
draadborstel- en

>
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Bij schroefbare accessoires moet de
schroefdraad precies passen op de
asschroefdraad van de hoekslijper. Bij
accessoires met een flensverbinding moet de
asdiameter overeenkomen met de
aanpassingsdiameter van de flens. Accessoires
die niet precies passen op het elektrisch
gereedschap zullen niet in balans draaien,
buitensporig trillen en kunnen leiden tot verlies van
controle over het gereedschap.

Gebruik nooit een beschadigd accessoire.
Inspecteer het accessoire voor ieder gebruik,
bijvoorbeeld een slijpschijf op ontbrekende
schilfers en barsten; een rugschijf op barsten,
scheuren of buitensporige slijtage; en een
draadborstel op losse of gebarsten draden.
Nadat het elektrisch gereedschap of accessoire
is gevallen, inspecteert u het op schade of
monteert u een onbeschadigd accessoire. Na
inspectie en montage van een accessoire, zorgt
u ervoor dat u en omstanders niet in het rotatie
vlak van het accessoire staan, en laat u het
elektrisch gereedschap draaien op het
maximaal, onbelast toerental gedurende één
minuut. Beschadigd accessoire breken normaal
gesproken in stukken gedurende deze testduur.
Gebruik persoonlijke-veiligheidsmiddelen.
Afhankelijk van de toepassing gebruikt u een
gezichtsscherm, een beschermende bril of een
veiligheidsbril. Al naar gelang van toepassing
draagt u een stofmasker, gehoorbeschermers,
handschoenen en een werkschort die in staat
zijn kleine stukjes slijpsel of
werkstukfragmenten te weerstaan. De
oogbescherming moet in staat zijn rondvliegend
afval te stoppen dat ontstaat bij de diverse
werkzaamheden. Het stofmasker of
adembhalingsapparaat moet in staat zijn deeltjes te
filteren die ontstaat bij de werkzaamheden.
Langdurige blootstelling aan zeer intens geluid kan
leiden tot gehoorbeschadiging.

Houd omstanders op veilige afstand van het
werkgebied. ledereen die zich binnen het
werkgebied begeeft, moet persoonlijke
veiligheidsmiddelen gebruiken. Fragmenten van
het werkstuk of van een uiteengevallen accessoire
kunnen rondvliegen en letsel veroorzaken buiten de
onmiddellijk werkomgeving.

Houd elektrisch gereedschap uitsluitend vast
aan het geisoleerde opperviak van de
handgrepen wanneer u werkt op plaatsen waar
het slijpaccessoire met verborgen bedrading of
zijn eigen snoer in aanraking kan komen. Als
snijdende accessoires een draad raken die onder
stroom staat, kunnen de metalen delen van dit
gereedschap ook onder spanning raken en u een
elektrische schok geven.

Houd het snoer goed uit de buurt van het
ronddraaiende accessoire. Als u de controle
verliest over het gereedschap, kan het snoer worden
doorgesneden of bekneld raken, en kan uw hand of
arm tegen het ronddraaiende accessoire worden
aangetrokken.

12. Leg het elektrisch gereedschap nooit neer
voordat het accessoire volledig tot stilstand is
gekomen. Het ronddraaiende accessoire kan de
ondergrond pakken zodat u de controle over het
elektrisch gereedschap verliest.

13. Laat het elektrisch gereedschap niet draaien
terwijl u het naast u draagt. Als het ronddraaiende
accessoire u per ongeluk raakt, kan het verstrikt
raken in uw kleding waardoor het accessoire in uw
lichaam wordt getrokken.

14. Maak de ventilatieopeningen van het
gereedschap regelmatig schoon. De ventilator
van de motor zal het stof de behuizing in trekken, en
een grote opeenhoping van metaalslijpsel kan leiden
tot elektrisch gevaarlijke situaties.

15. Gebruik het elektrisch gereedschap niet in de
buurt van brandbare materialen. Vonken kunnen
deze materialen doen ontvlammen.

16. Gebruik geen accessoires die met vloeistof
moeten worden gekoeld. Het gebruik van water of
andere vloeibare koelmiddelen kan leiden tot
elektrocutie of elektrische schokken.

Terugslag en aanverwante waarschuwingen
Terugslag is een plotselinge reactie op een beknelde of
vastgelopen draaiende schijf, rugschijf, borstel of enig
ander accessoire. Beknellen of vastlopen veroorzaakt
een snelle stilstand van het draaiende accessoire dat op
zijn beurt ertoe leidt dat het elektrisch gereedschap zich
ongecontroleerd beweegt in de tegenovergestelde
richting van de draairichting van het accessoire op het
moment van vastlopen.

Bijvoorbeeld, als een slijpschijf bekneld raakt of vastloopt
in het werkstuk, kan de rand van de schijf die het
beknellingspunt ingaat, zich invreten in het opperviak
van het materiaal waardoor de schijf eruit klimt of eruit
slaat. De schijf kan daarbij naar de gebruiker toe of weg
springen, afhankelijk van de draairichting van de schijf op
het beknellingspunt. Slijpschijven kunnen in dergelijke
situaties ook breken.

Terugslag is het gevolg van misgebruik van het elektrisch
gereedschap en/of onjuiste gebruiksprocedures of
omstandigheden, en kan worden voorkomen door goede
voorzorgsmaatregelen te treffen, zoals hieronder
vermeld:

a) Houd het gereedschap stevig vast en hout
uw armen en lichaam zodanig dat u in staat
bent een terugslag op te vangen. Gebruik
altijd de extra handgreep (indien aanwezig)
voor een maximale controle over het
gereedschap in geval van terugslag en de
koppelreactiekrachten bij het starten. De
gebruiker kan een terugslag of de
koppelreactiekrachten opvangen indien de juiste
voorzorgsmaatregelen worden getroffen.

b) Plaats uw hand nooit in de buurt van het
draaiende accessoire. Het accessoire kan
terugslaan over uw hand.

c) Plaats uw lichaam niet in het gebied waar het
elektrisch gereedschap naar toe gaat
wanneer een terugslag optreedt. Een
terugslag zal het gereedschap bewegen in de
tegenovergestelde richting van de draairichting
van de schijf op het moment van beknellen.



d) Wees bijzonder voorzichtig bij het werken

met hoeken, scherpe randen, enz. Voorkom
dat het accessoire springt of bekneld raakt.
Hoeken, scherpe randen of springen
veroorzaken vaak beknellen van het draaiende
accessoire wat leidt tot terugslag of verlies van
controle over het gereedschap.

Bevestig geen houtbewerkingsblad van een
zaagketting of getand zaagblad. Dergelijke
bladen leiden vaak tot terugslag of verlies van
controle over het gereedschap.

Veiligheidswaarschuwingen specifiek voor slijp- en
doorslijpwerkzaamheden:
a) Gebruik uitsluitend schijven van het type

c)

aanbevolen voor uw elektrisch gereedschap
en de specifieke beschermkap voor de te
gebruiken schijf. Schijven waarvoor het
elektrisch gereedschap niet is ontworpen,
kunnen niet goed worden afgeschermd en zijn
niet veilig.

Het slijpopperviak van schijven met een
verzonken middengat moet bij montage lager
komen dan het vlak van de beschermrand. Bij
een onjuist gemonteerde schijf die boven het
vlak van de beschermrand uitsteekt is geen
goede bescherming mogelijk.

De beschermkap moet stevig worden
vastgezet aan het elektrisch gereedschap en
in de maximaal beschermende stand worden
gezet zodat het kleinst mogelijke deel van de
schijf is blootgesteld in de richting van de
gebruiker. De beschermkap dient om de
gebruiker te beschermen tegen aanraking met
de schijf, stukjes die daarvan af breken en
vonken die brandgevaar voor kleding opleveren.
De schijven mogen uitsluitend worden
gebruikt voor de aanbevolen toepassingen.
Bijvoorbeeld: u mag niet slijpen met de
zijkant van een doorslijpschijf.
Doorslijpschijven zijn bedoeld voor slijpen met
de rand. Krachten op het zijopperviak kunnen
deze schijven doen breken.

Gebruik altijd onbeschadigde schijfflenzen
van de juiste afmetingen en vorm voor de te
gebruiken schijf. Een goede schijfflens
ondersteunt de schijf en verkleint daarmee de
kans op het breken van de schijf. Flenzen voor
doorslijpschijven kunnen verschillen van flenzen
voor slijpschijven.

Gebruik geen afgesleten schijven van grotere
elektrische gereedschappen. Schijven die zijn
bedoeld voor grotere elektrische
gereedschappen zijn niet geschikt voor de
hogere snelheid van een kleiner elektrisch
gereedschap en kunnen in stukken breken.

Aanvullende veiligheidswaarschuwingen specifiek
voor doorslijpwerkzaamheden:
a) Laat de doorslijpschijf niet vastlopen en

oefen geen buitensporige druk uit. Probeer
niet een buitensporig diepe snede te slijpen.
Een te grote kracht op de schijf verhoogt de
belasting en de kans dat de schijf in de snede
verdraait of vastloopt, waardoor terugslag kan
optreden of de schijf kan breken.

b)

d)

e)

f)

Plaats uw lichaam niet in één lijn achter de
ronddraaiende schijf. Wanneer de schijf, op
het aangrijppunt in het werkstuk, zich van uw
lichaam af beweegt, kunnen door de mogelijke
terugslag de ronddraaiende schiff en het
elektrisch gereedschap in uw richting worden
geworpen.

Wanneer de schijf vastloopt of u het slijpen
onderbreekt, schakelt u het elektrisch
gereedschap uit en houdt u dit stil totdat de
schijf volledig tot stilstand is gekomen.
Probeer nooit de doorslijpschijf uit de snede
te halen terwijl de schijf nog draait omdat
hierdoor een terugslag kan optreden.
Onderzoek waarom de schijf is vastgelopen en
tref afdoende maatregelen om de oorzaak ervan
op te heffen.

Begin niet met doorslijpen terwijl de schijf al
in het werkstuk steekt. Wacht totdat de schijf
op volle snelheid heeft bereikt en breng
daarna de schijf voorzichtig terug in de
snede. Wanneer het elektrisch gereedschap
opnieuw wordt gestart terwijl de schijf al in het
werkstuk steekt, kan de schijf vastlopen,
omhoog lopen of terugslaan.

Ondersteun platen en grote werkstukken om
de kans op het beknellen van de schijf en
terugslag te minimaliseren. Grote werkstukken
neigen door te zakken onder hun eigen gewicht.
U moet het werkstuk ondersteunen vlakbij de
snijlijn en vlakbij de rand van het werkstuk aan
beide kanten van de schijf.

Wees extra voorzichtig bij blind slijpen in
bestaande wanden of op andere plaatsen. De
uitstekende schijf kan gas- of waterleidingen,

elektrische bedrading of voorwerpen die
terugslag veroorzaken raken.
Veiligheidswaarschuwingen specifiek voor
schuurwerkzaamheden:
a) Gebruik geen veel te grote

Veiligheidswaarschuwingen

schuurpapierschijven. Volg de aanwijzingen
van de fabrikant bij uw keuze van het

schuurpapier. Te groot schuurpapier dat
uitsteekt tot voorbij de rand van het
schuurkussen levert snijgevaar op en kan

beknellen of scheuren van de schuurpapierschijf
of terugslag veroorzaken.

specifiek voor

draadborstelwerkzaamheden:

a)

b)

Wees erop bedacht dat ook tijdens normaal
gebruik borsteldraden door de borstel
worden rondgeslingerd. Oefen niet te veel
kracht uit op de borsteldraden door een te
hoge belasting van de borstel. De
borsteldraden kunnen met gemak door dunne
kleding en/of de huid dringen.

Als het gebruik van een beschermkap wordt
aanbevolen voor draadborstelen, zorgt u
ervoor dat de draadschijf of draadborstel niet
in aanraking komt met de beschermkap. De
draadschijf of draadborstel kan in diameter
toenemen als gevolg van de werkbelasting en
centrifugale krachten.
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Aanvullende veiligheidswaarschuwingen:

17. Bij gebruik van een slijpschijf met een verzonken
middengat, mag u uitsluitend met glasvezel
versterkte schijven gebruiken.

18. GEBRUIK NOOIT een stenen komschijf op deze
slijpmachine. Deze slijpmachine is niet ontworpen
voor dit type schijven en het gebruik ervan kan
leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

19. Let erop dat u de as, de flens (met name de
montagekant) en de borgmoer niet beschadigt.
Als deze onderdelen beschadigd raken, kan de
schijf breken.

20. Zorg ervoor dat de schijf niet in aanraking is met
het werkstuk voordat u het gereedschap hebt
ingeschakeld.

21. Laat gereedschap een tijdje draaien voordat u
het op het werkstuk gaat gebruiken. Controleer
op trillingen of schommelingen die op onjuiste
montage of een slecht uitgebalanceerd schijf
kunnen wijzen.

22. Gebruik de aangegeven kant van de schijf om
mee te slijpen.

23. Laat het gereedschap niet ingeschakeld liggen.
Bedien het gereedschap alleen wanneer u het

vasthoudt.
24, Raak het werkstuk niet onmiddellijk na gebruik
aan. Deze kan bijzonder heet zijn en

brandwonden op uw huid veroorzaken.

25. Volg de instructies van de fabrikant voor het
juist monteren en gebruiken van de schijven
zorgvuldig op. Behandel de schijven voorzichtig
en berg deze met zorg op.

26. Gebruik geen afzonderlijke verloopmoffen of
adapters om schuurschijven met een groot
asgat aan dit gereedschap aan te passen.

27. Gebruik uitsluitend flenzen die voor dit
gereedschap zijn bestemd.

28. Voor gereedschap waarop schijven met een
geschroefd asgat dienen gemonteerd te worden,
moet u ervoor zorgen dat de schroefdraad in de
schijf lang genoeg zodat de as helemaal erin
gaat.

29. Zorg ervoor dat het werkstuk goed ondersteund
is.

30. Houd er rekening mee dat de schijf nog een tijdje
blijft draaien nadat het gereedschap is
uitgeschakeld.

31. Indien de werkplaats uiterst warm en vochtig is,
of erg verontreinigd is door geleidend stof,
gebruik dan een stroomonderbreker (30 mA) om
de veiligheid van de gebruiker te verzekeren.

32. Gebruik het gereedschap niet op materialen die
asbest bevatten.

33. Wanneer u een doorslijpschijf gebruikt, dient u
altijd te werken met de stofvangbeschermkap
die door de plaatselijke overheid wordt
voorgeschreven.

34. Doorslijpschijven mogen niet aan zijwaartse
druk worden blootgesteld.

BEWAAR DEZE VOORSCHRIFTEN.
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/N WAARSCHUWING:

LAAT NIET uw vertrouwdheid met het gereedschap
(na regelmatig gebruik) omslaan in slordigheid of
onachtzaamheid omtrent de strikt na te leven
veiligheidsvoorschriften voor dit product.
VERKEERD GEBRUIK of het niet naleven van de
veiligheidsvoorschriften in deze gebruiksaanwijzing
kan leiden tot ernstige verwondingen.

BESCHRIJVING VAN DE FUNCTIES

LET OP:

* Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en zijn
stekker uit het stopcontact is verwijderd voordat u func-
ties op het gereedschap afstelt of controleert.

Asblokkering (Fig. 1)

LET OP:
» Druk de asblokkering nooit in terwijl de as beweegt.
Hierdoor kan het gereedschap beschadigd raken.

Druk de asblokkering in om draaiing van de as te voorko-
men wanneer u accessoires wilt installeren of verwijde-
ren.

Inschakelbediening (Fig. 2)

LET OP:

» Voordat u het gereedschap op een stopcontact aan-
sluit, moet u altijd controleren of de aan/uit-schakelaar
goed werkt en naar de “OFF” positie terugkeert wan-
neer deze wordt losgelaten.

Om te voorkomen dat de aan/uit-schakelaar per ongeluk
wordt bediend, is een uit-vergrendelhendel aangebracht.
Om het gereedschap te starten, trekt u eerst de uit-ver-
grendelhendel in de richting van de gebruiker en knijpt u
vervolgens de aan/uit-schakelaar in. Laat de schakelaar
los om het gereedschap te stoppen.

INEENZETTEN

LET OP:

« Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en zijn
stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens enig
werk aan het gereedschap uit te voeren.

Monteren van de zijhandgreep (handvat) (Fig. 3)

LET OP:

+ Controleer altijd of de zijhandgreep stevig bevestigd is
alvorens met het werk te beginnen.

Schroef de zijhandgreep stevig vast op het gereedschap

op de plaats die is afgebeeld.



Installeren of verwijderen van de beschermkap
(voor schijf met een verzonken middengat,
multischijf/doorslijpschijf, diamantschijf)

WAARSCHUWING:

Bij gebruik van een slijpschijf/multischijf met een ver-
zonken middengat, flexischijf, schijfvormige draadbor-
stel, doorslijpschiff of diamantschijff, moet de
beschermkap zodanig op het gereedschap worden
gemonteerd dat de gesloten zijde van de kap altijd naar
de gebruiker is gekeerd.

Wanneer u een doorslijpschijf of diamantschijf gebruikt,
moet u altijd een beschermkap gebruiken die speciaal
ontworpen is voor gebruik met doorslijpschijven. (In
Europese landen kan bij gebruik van een diamantschijf
de normale beschermkap worden gebruikt.)

LET OP:
* Gebruik een beschermkap met een vorm die specifiek
bedoeld is voor de toepassing.

Voor gereedschap met een beschermkap voorzien
van een vergrendelschroef (Fig. 4)

Monteer de beschermkap zodanig dat het uitsteeksel op
de beschermkapband overeenkomt met de inkeping in
de kussenblokkast. Draai vervolgens de beschermkap
naar een dusdanige hoek dat deze de gebruiker
beschermt tijdens de werkzaamheden. Draai de schroef
stevig vast.

Om de beschermkap te verwijderen, voert u deze proce-
dure in omgekeerde volgorde uit.

Voor gereedschap met een beschermkap voorzien
van een klemhendel (Fig. 5 en 6)

Draai de hendel op de beschermkap los nadat de
schroef is losgedraaid. Monteer de beschermkap met het
uitsteeksel op de beschermkaprand uitgelijnd met de
inkeping in de kussenblokkast. Draai vervolgens de
beschermkap rond tot de stand aangegeven in de afbeel-
ding. Draai de hendel vast om de beschermkap vast te
zetten. Als de hendel te vast of te los zit om de
beschermkap te bevestigen, draait u de schroef los of
vast om de klemkracht van de beschermkapband in te
stellen.

Om de beschermkap te verwijderen, voert u deze proce-
dure in omgekeerde volgorde uit.

Installeren of verwijderen van de afbraamschijf/
multischijf

WAARSCHUWING:

» Gebruik altijd de bijgeleverde beschermkap wanneer u
met een afbraamschijf/multischijf werkt. De schijf kan
tijdens het gebruik kapotslaan en de beschermkap
helpt verwondingen voorkomen.

Monteer de binnenflens op de as. Plaats de schijf/multi-
schijf over de binnenflens en schroef de borgmoer vast
op de as. (Fig. 7)

Bij gebruik van een schijf/multischijf die dunner is dan
3 mm, brengt u de borgmoer zodanig aan dat het uit-
steeksel op de borgmoer naar buiten wijst. In andere
gevallen brengt u de borgmoer zodanig aan dat het uit-
steeksel op de borgmoer past in het middengat van de
schijf/multischijf.

Om de borgmoer vast te draaien, dient u stevig op de
asblokkering te drukken zodat de as niet kan draaien.
Draai vervolgens met de borgmoersleutel de borgmoer
stevig naar rechts vast.

Om de schijf te verwijderen, voert u deze procedure in
omgekeerde volgorde uit. (Fig. 8)

WAARSCHUWING:
» Druk de asblokkering alleen in wanneer de as niet
beweegt.

BEDIENING

WAARSCHUWING:

+ U dient nooit kracht op het gereedschap uit te oefenen.

Het eigen gewicht van het gereedschap levert vol-

doende druk op. Overmatige kracht of druk kan schijf-

breuk veroorzaken, hetgeen gevaarlijk is.

Vervang ALTIJD de schijf indien het gereedschap tij-

dens het slijpen op de grond is gevallen.

Bots of stoot de slijpschijf NOOIT tegen het werkstuk.

Zorg dat de schijf niet terugkaatst of blijft hangen,

vooral bij het bewerken van hoeken, scherpe randen,

enz. Dit kan namelijk verlies van controle over het

gereedschap en terugslag veroorzaken.

Gebruik het gereedschap NOOIT met houtzaagbladen

of andere zaagbladen. Bij gebruik op een slijpmachine

veroorzaken zaagbladen vaak terugslag en controle-

verlies, met persoonlijke verwonding als mogelijk

gevolg.

LET OP:

+ Schakel na het gebruik het gereedschap uit en wacht
totdat de schijf volledig tot stilstand is gekomen alvo-
rens het gereedschap neer te leggen.

Slijpen en schuren (Fig. 9)

Houd het gereedschap ALTIJD goed vast met de ene
hand op het gereedschapshuis en de andere op de zij-
handgreep. Schakel het gereedschap in en zet de slijp-
of schuurschijf op het werkstuk.

Houd normaal de rand van de slijp- of schuurschijf bij
een hoek van ongeveer 15 graden ten opzichte van het
werkstukopperviak.

Bij gebruik van een nieuwe schijf mag u deze aanvanke-
lijk niet in de richting B gebruiken, omdat de schijf anders
in het werkstuk zal snijden. Wanneer de rand van de
schijf door gebruik ronder geworden is, kunt u de schijf
zowel in richting A als in richting B gebruiken.
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Gebruik met doorslijpschijf/diamantschijf (los verkrijgbaar) (Fig. 10)
De montagerichting van de borgmoer en binnenflens verschilt afhankelijk van de dikte van de schijf.

Raadpleeg het onderstaande overzicht.
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WAARSCHUWING:

« Wanneer u een doorslijpschijf of diamantschijf gebruikt,
moet u altijd een beschermkap gebruiken die speciaal
ontworpen is voor gebruik met doorslijpschijven. (In
Europese landen kan bij gebruik van een diamantschijf
de normale beschermkap worden gebruikt.)

Gebruik NOOIT een doorslijpschijf om zijdelings mee
te slijpen.

Laat de schijf niet vastiopen en oefen geen buitenspo-
rige druk uit. Probeer niet een buitensporig diepe
snede te slijpen. Een te grote kracht op de schijf ver-
hoogt de belasting en de kans dat de schijf in de snede
verdraait of vastloopt, waardoor terugslag kan optre-
den, de schijf kan breken of de motor oververhit kan
raken.

Begin niet met doorslijpen terwijl de schijf al in het
werkstuk steekt. Laat de schijf eerst de volle snelheid
bereiken en breng daarna de schijf voorzichtig in de
snede door het gereedschap naar voren over het werk-
stukoppervlak te bewegen. Wanneer het elektrisch
gereedschap wordt gestart terwijl de schijf al in het
werkstuk steekt, kan de schijf vastlopen, omhoog lopen
of terugslaan.

Tijdens het doorslijpen mag u nooit de hoek van de
schijf veranderen. Door zijdelingse druk uit te oefenen
op de schijf (zoals bij schuren), zal de schijf barsten en
breken waardoor ernstig persoonlijk letsel wordt ver-
oorzaakt.
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» Een diamantschijf moet haaks op het door te slijpen
werkstuk worden gebruikt.

ONDERHOUD

LET OP:

» Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en zijn
stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens te
beginnen met inspectie of onderhoud.

« Gebruik nooit benzine, wasbenzine, thinner, alcohol en
dergelijke. Hierdoor het verkleuring, vervormingen en
barsten worden veroorzaakt.

Houd het gereedschap en zijn luchtopeningen altijd
schoon. Reinig de luchtopeningen van het gereedschap
regelmatig of telkens wanneer ze verstopt beginnen te
raken. (Fig. 11)

Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van het
gereedschap te verzekeren, dienen alle reparaties,
inspectie en vervanging van koolborstels, en alle andere
onderhoudswerkzaamheden of afstellingen te worden
uitgevoerd door een erkend Makita servicecentrum, en
dit uitsluitend met gebruik van originele Makita vervan-
gingsonderdelen.



OPTIONELE ACCESSOIRES

LET OP:

» Deze accessoires of hulpstukken worden aanbevolen
voor gebruik met het Makita gereedschap dat in deze
gebruiksaanwijzing wordt beschreven. Het gebruik van
andere accessoires of hulpstukken kan gevaar voor
persoonlijke verwonding opleveren. Gebruik de acces-
soires of hulpstukken uitsluitend voor het gespecifi-
ceerde doel.

Wenst u meer informatie over deze accessoires, neem
dan contact op met het dichtstbijziinde Makita service-
centrum.

Beschermkap (schijfkap) Voor schijf met een verzon-
ken middengat/multischijf

Beschermkap (schijfkap) Voor doorslijpschijf/
diamantschijf

Afbraamschijven

Doorslijpschijven

Multischijven

Diamantschijven

Komvormige draadborstels

Draadborstel 85

Schuurschijven

Binnenflens

Borgmoer (Voor schijf met een verzonken middengat/
doorslijpschijf/multischijf/diamantschijf)

Borgmoer (Voor schuurschijf)

Borgmoersleutel

Zijhandgreep

OPMERKING:

+ Sommige van de onderdelen in deze lijst kunnen bijge-
leverd zijn als standaard-accessoires. Deze accessoi-
res kunnen per land verschillend zijn.

ENG905-1
Geluidsniveau
De typisch, A-gewogen geluidsniveaus vastgesteld vol-
gens EN60745:
Geluidsdrukniveau (Lpa): 86 dB (A)
Geluidsenergie-niveau (Lyya): 97 dB (A)
Onnauwkeurigheid (K): 3 dB (A)
Draag oorbeschermers

ENG900-1
Trilling

De totaalwaarde van de ftrillingen (triaxiale vectorsom)
vastgesteld volgens EN60745:

Model GA4034

Toepassing: oppervlak slijpen
Trillingsemissie (ap, ac): 7,5 m/s?
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?
Toepassing: schuren met schijf
Trillingsemissie (ay, ps): 2,5 m/s? of lager
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

Model GA4534

Toepassing: oppervlak slijpen
Trillingsemissie (an, ac): 8,0 m/s?
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?
Toepassing: schuren met schijf
Trillingsemissie (ay, ps): 2,5 m/s?
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

Model GA5034

Toepassing: oppervlak slijpen
Trillingsemissie (a, ac): 8,0 m/s?
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

Toepassing: schuren met schijf
Trillingsemissie (ay, ps): 2,5 m/s? of lager
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

ENG902-1

» De opgegeven frillingsemissiewaarde is gemeten vol-
gens de standaardtestmethode en kan worden gebruikt
om dit gereedschap te vergelijken met andere gereed-
schappen.

» De opgegeven ftrillingsemissiewaarde kan ook worden
gebruikt voor een beoordeling vooraf van de blootstel-
ling.

» De opgegeven trillingsemissiewaarde wordt gebruikt bij
veel toepassingen van het elektrisch gereedschap.
Echter, indien het elektrisch gereedschap wordt
gebruikt bij andere toepassingen, dan kan de ftrillings-
emissiewaarde anders zijn.

WAARSCHUWING:

+ De trillingsemissie tijdens het gebruik van het elektrisch
gereedschap in de praktijk kan verschillen van de
opgegeven trillingsemissiewaarde afhankelijk van de
manier waarop het gereedschap wordt gebruikt.

Zorg ervoor dat veiligheidsmaatregelen worden
getroffen ter bescherming van de operator die zijn
gebaseerd op een schatting van de blootstelling onder
praktijkomstandigheden (rekening houdend met alle
fasen van de bedriffscyclus, zoals de tijdsduur
gedurende welke het gereedschap is uitgeschakeld en
stationair draait, naast de ingeschakelde tijdsduur).

EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT

Alleen voor Europese landen
De EG-verklaring van conformiteit is bijgevoegd als Bij-
lage A bij deze gebruiksaanwijzing.
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ESPANOL (Instrucciones originales)

Explicacion de los dibujos

1 Bloqueo del eje 8 Contratuerca 13 Protector de disco para disco de
2 Palanca de desbloqueo 9 Disco de amolar de centro corte abrasivo/disco de dia-
3 Palanca del interruptor hundido/multidisco mante
4 Protector de disco 10 Brida interior 14 Abertura de salida de aire
5 Tornillo 11 Llave de contratuerca 15 Abertura de entrada de aire
6 Caja de cojinetes 12 Disco de corte abrasivo/disco
7 Palanca de diamante
ESPECIFICACIONES
Modelo GA4034 GA4534 GA5034
Diametro de la rueda de disco 100 mm 115 mm 125 mm
abombado
Grosor max. del disco 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm
Rosca del mandril M10 M14 o 5{8" (espfacifico M14 o 5{8" (espfacffico
segun el pais) segun el pais)
Velocidad especificada (n) / 11.000 min™" 11.000 min™" 11.000 min™"
Velocidad en vacio (ng)
Longitud total 265 mm 265 mm 265 mm
Peso neto 1,8 kg 1,9 kg 1,9 kg
Clase de seguridad @/l
GEB033-7

« Debido a un programa continuo de investigacion y
desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan suje-
tas a cambios sin previo aviso.

« Las especificaciones pueden ser diferentes de pais a
pais.

» Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2003

ENE048-1
Uso previsto

La herramienta ha sido prevista para amolar, lijar y cortar
metal y materiales de piedra sin usar agua.

ENF002-2
Alimentacion

La herramienta ha de conectarse solamente a una fuente
de alimentacion de la misma tension que la indicada en la
placa de caracteristicas, y sélo puede funcionar con
corriente alterna monofasica. El sistema de doble aisla-
miento de la herramienta puede, por lo tanto, usarse tam-
bién en enchufes hembra sin conductor de tierra.

GEA010-1
Advertencias de seguridad generales para
herramientas eléctricas

&iADVERTENCIA! Lea todas las advertencias de
seguridad y todas las instrucciones. Si no sigue todas
las advertencias e instrucciones podra ocasionar una
descarga eléctrica, un incendio y/o heridas graves.

Guarde todas las advertencias e instrucciones para
futuras referencias.
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ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD PARA LA
ESMERILADORA

Advertencias de seguridad comunes para las
operaciones de amolar, lijar, cepillar con alambres, o
corte abrasivo:

1. [Esta herramienta eléctrica ha sido prevista para
funcionar como amoladora, lijadora, cepillo de
alambres o herramienta de corte. Lea todas las
advertencias de seguridad, instrucciones,
ilustraciones y especificaciones provistas con
esta herramienta eléctrica. Si no sigue todas las
instrucciones indicadas a continuacién, podra
ocasionar una descarga eléctrica, un incendio y/o
heridas graves.

2. Operaciones tales como las de pulido no se
recomienda realizarlas con esta herramienta
eléctrica. La realizacion de operaciones para las
que esta herramienta eléctrica no ha sido disefiada
podra crear un riesgo y ocasionar heridas.

3. No utilice accesorios que no estén
especificamente disefiados y recomendados por
el fabricante de la herramienta. El simple hecho
de que el accesorio pueda ser instalado en su
herramienta eléctrica no garantiza una operacion
segura.

4. La velocidad especificada del accesorio debera
ser por lo menos igual a la maxima velocidad
marcada en la herramienta eléctrica. Los
accesorios utilizados por encima de su velocidad
especificada podran romperse y salir despedidos.



10.

1.

El diametro exterior y el grosor de su accesorio
deberan estar dentro del rango de capacidad de
su herramienta eléctrica. Los accesorios de
tamafio incorrecto no podran ser protegidos y
controlados debidamente.

El montaje a rosca de los accesorios debera
coincidir con la rosca del mandril de Ia
esmeriladora. Para accesorios montados con
bridas, el agujero para eje del accesorio debera
encajar en el diametro de ubicacion de la brida.
Los accesorios que no coincidan con el mecanismo
de montaje de la herramienta eléctrica se
desequilibraran, vibraran excesivamente y podran
ocasionar una pérdida de control.

No utilice un accesorio que esté danado. Antes
de cada uso, inspeccione los accesorios tales
como el disco abrasivo por si esta astillado o
agrietado, el plato de caucho por si esta
agrietado, rasgado o muy desgastado, el cepillo
de alambres por si tiene alambres sueltas o
quebradas. Si deja caer la herramienta eléctrica
o el accesorio, inspeccionelos para ver si estan
dafnados o instale uno que no esté dafado.
Después de inspeccionar e instalar un
accesorio, pongase usted y cualquier curioso
alejados del plano del accesorio giratorio y haga
funcionar la herramienta a la maxima velocidad
sin carga durante un minuto. Los accesorios
dafiados normalmente se desintegraran durante
este tiempo de prueba.

Pongase equipo de proteccion personal. En
funcion de la aplicacion, utilice pantalla facial,
gafas de proteccion o gafas de seguridad.
Segun corresponda, pongase mascarilla contra
el polvo, protectores auditivos, guantes y
delantal de taller que pueda detener los
pequeios fragmentos abrasivos o de pieza de
trabajo que salgan despedidos. La proteccion de
los ojos debera poder detener los desechos
despedidos generados en distintas operaciones. La
mascarilla contra el polvo o respirador debera poder
filtrar las particulas generadas por la operacion que
realice. Una exposicion prolongada a ruido de alta
intensidad podra ocasionar perdida auditiva.
Mantenga a los curiosos a una distancia segura
del area de trabajo. Cualquier persona que entre
en el area de trabajo debera ponerse equipo de
proteccion personal. Los fragmentos de la pieza
de trabajo o de un accesorio roto podran salir
despedidos y ocasionar heridas mas alla del area
de operacion.

Cuando realice una operacién en la que la
herramienta de corte pueda entrar en contacto
con cableado oculto o con su propio cable,
sujete la herramienta eléctrica por las
superficies de asimiento aisladas. El contacto del
accesorio de corte con un cable con corriente hara
que la corriente circule por las partes metalicas
expuestas de la herramienta eléctrica y podra soltar
una descarga eléctrica al operario.

Coloque el cable de alimentacion apartado del
accesorio giratorio. Si pierde el control, el cable de
alimentacion podra ser cortado o enredado y su
mano o brazo ser arrastrado hacia el accesorio
giratorio.

12. No deje nunca la herramienta eléctrica hasta que
el accesorio se haya detenido completamente. El
accesorio giratorio podra agarrarse a la superficie y
tirar de la herramienta eléctrica haciéndole perder el
control de la misma.

13. No tenga en marcha la herramienta eléctrica
mientras la trasporta en su costado. Un contacto
accidental con el accesorio giratorio podra enredar
sus ropas, y atraer el accesorio hacia su cuerpo.

14. Limpie regularmente los orificios de ventilacién
de la herramienta eléctrica. El ventilador del motor
conducira el polvo hacia el interior de la carcasa y
una acumulacion excesiva de metal en polvo podra
ocasionar peligros eléctricos.

15. No utilice la herramienta eléctrica cerca de

materiales inflamables. Las chispas podran
encender estos materiales.
16. No utilice accesorios que requieran

refrigerantes liquidos. La utilizacién de agua u
otros refrigerantes liquidos podra resultar en una
descarga eléctrica o electrocucion.

Advertencias sobre retrocesos bruscos y otros
peligros relacionados

El retroceso brusco es una reaccion repentina debida a
un aprisionamiento o estancamiento del disco, plato de
caucho, cepillo o cualquier otro accesorio giratorio. El
aprisionamiento o estancamiento  ocasiona un
detenimiento rapido del accesorio giratorio que a su vez
hace que la herramienta eléctrica descontrolada sea
forzada en direccién opuesta a la rotacion del accesorio
en el punto de bloqueo.

Por ejemplo, si el disco abrasivo queda aprisionado o
estancado por la pieza de trabajo, el borde del disco que
esta entrando en el punto de estancamiento puede
hincarse en la superficie del material haciendo que el
disco se salga de la hendidura o salte. El disco podra
saltar hacia el operario o en direccion contraria a él,
dependiendo de la direccién del movimiento del disco en
el punto de estancamiento. Los discos abrasivos
también podran romperse en estas condiciones.

El retroceso brusco es el resultado de un mal manejo de
la herramienta eléctrica y/o procedimientos o
condiciones de operacion incorrectos y pueden evitarse
tomando las precauciones apropiadas ofrecidas a
continuacion.

a) Mantenga agarrada firmemente la
herramienta eléctrica y coloque su cuerpo y
brazo de forma que le permitan resistir las
fuerzas del retroceso brusco. Utilice siempre
el mango auxiliar, si esta provisto, para tener
el maximo control sobre el retroceso brusco
o reaccion de torsion durante la puesta en
marcha. El operario puede controlar las
reacciones de torsion o fuerzas del retroceso
brusco, si toma las precauciones adecuadas.

b) No ponga nunca su mano cerca del
accesorio giratorio. El accesorio podra
retroceder bruscamente sobre su mano.

c) No ponga su cuerpo en el area donde vaya a
desplazarse la herramienta eléctrica si
ocurre un retroceso brusco. El retroceso
brusco propulsara la herramienta en direccion
opuesta al movimiento del disco en el punto del
enredo.
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d)

Advertencias

Tenga cuidado especial cuando trabaje
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que el
accesorio rebote o se enrede. Las esquinas,
bordes afilados o los rebotes tienen una
tendencia a enredar el accesorio giratorio y
causar una pérdida de control o retroceso
brusco.

No coloque un disco de tallar madera de
cadena de sierra ni un disco de sierra
dentado. Tales discos crean retrocesos bruscos
y pérdida de control frecuentes.

de seguridad especificas para

operaciones de amolar y corte abrasivo:

a)

c)

Advertencias

Utilice solamente tipos de disco que estén
recomendados para su herramienta eléctrica
y el protector especifico disefiado para el
disco seleccionado. Los discos para los que no
ha sido disefiada la herramienta eléctrica no
pueden ser protegidos debidamente y no son
seguros.

La superficie amoladora de los discos de
centro hundido debera estar montada por
debajo del nivel de la falda del protector de
disco. Un disco mal montado que sobresalga a
través del nivel de la falda del protector de disco
no estara bien protegido.

El protector de disco debera estar fijado
firmemente en la herramienta eléctrica y
colocado de forma que ofrezca la maxima
seguridad, quedando hacia el operario la
minima parte de disco desprotegida. El
protector de disco ayuda a proteger al operario
de fragmentos de un disco roto, de un contacto
accidental con el disco y de chispas que pueden
prender fuego a sus ropas.

Los discos deberan ser utilizados solamente
para aplicaciones recomendadas. Por
ejemplo: no amole con el costado de un
disco de corte. Los discos de corte abrasivo
estan previstos para amolado periférico, estos
discos podran desintegrarse si se le aplican
fuerzas laterales.

Utilice siempre bridas de disco que no estén
dafnadas, y del tamafo y forma correctos
para el disco que ha seleccionado. Las bridas
de disco correctas sujetan los discos de tal
manera que reducen la posibilidad de que el
disco se rompa. Las bridas para discos de corte
pueden ser diferentes de las bridas para discos
de amolar.

No utilice discos gastados de otras
herramientas eléctricas mas grandes. Los
discos previstos para herramientas eléctricas
mas grandes no son apropiados para la maxima
velocidad de una herramienta mas pequefia y
puede reventarla.

de seguridad adicionales para

operaciones de corte abrasivo:

a)
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No “atasque” el disco de corte ni aplique
presion excesiva. No intente hacer un corte
de excesiva profundidad. Si fatiga en exceso
el disco, aumentara la carga y la susceptibilidad
de retorcerse o estancarse en el corte y existira
la posibilidad de que se produzca un retroceso
brusco o la rotura del disco.

b)

f)

Advertencias

No ponga su cuerpo en linea y por detras del
disco giratorio. Cuando el disco, en el punto de
operacion, se mueve apartandose de su cuerpo,
un posible retroceso brusco puede impulsar el
disco giratorio y la herramienta eléctrica
directamente hacia usted.

Cuando el disco esté estancandose o cuando
quiera interrumpir un corte por cualquier
razén, apague la herramienta eléctrica y
sujétela sin moverla hasta que se haya
detenido completamente. No intente nunca
sacar el disco de corte del corte estando el
disco moviéndose porque podra producirse
un retroceso brusco. Investigue y tome
medidas correctivas para eliminar la causa del
estancamiento del disco.

No recomience la operaciéon de corte en la
pieza de trabajo. Deje que el disco alcance
plena velocidad y vuelva a entrar en el corte
cuidadosamente. Si vuelve a poner en marcha
la herramienta eléctrica en la pieza de trabajo, el
disco podra estancarse, saltar o retroceder
bruscamente.

Sujete los paneles o cualquier pieza de
trabajo demasiado grande para minimizar el
riesgo de que el disco se estanque o
retroceda bruscamente. Las piezas de trabajo
grandes tienden a combarse con su propio peso.
Debera poner apoyos debajo de la pieza de
trabajo cerca de la linea de corte y cerca del
borde de la pieza de trabajo en ambos lados del
disco.

Extreme las precauciones cuando haga un
“corte por hundimiento” en paredes u otras
areas ciegas. La parte saliente del disco podria
cortar tuberias de gas o agua, cables eléctricos
u objetos que pueden ocasionar un retroceso
brusco.

de seguridad especificas para

operaciones de lijado:

a)

Advertencias

No utilice discos de papel de lijar de tamaio
excesivamente grandes. Siga las
recomendaciones del fabricante a la hora de
seleccionar el papel de lijar. Un papel de lijar
mas grande que sobresalga del plato de caucho
presentara un riesgo de laceracion y podra
ocasionar un enredo o desgarre del disco o un
retroceso brusco.

de seguridad especificas para

operaciones de cepillado con alambres:

a)

Sea consciente de que el cepillo lanza hebras
de alambre incluso durante una operacién
normal. No fatigue los alambres aplicando
una carga excesiva al cepillo. Las hebras de
alambre pueden penetrar la ropa ligera y/o la
piel facilmente.

Si se recomienda utilizar un protector para el
cepillado con alambres, no deje que el disco
de alambres o el cepillo interfiera con el
protector. El disco de alambres o el cepillo
podran expandir su diametro debido a la carga
del trabajo y las fuerzas centrifugas.

Advertencias de seguridad adicionales:

17. Cuando utilice discos de amolar de centro
hundido, asegurese de utilizar solamente discos
reforzados con fibra de vidrio.



18. NO UTILICE NUNCA discos de tipo copa de
piedra con esta amoladora. Esta amoladora no ha
sido disefiada para estos tipos de discos y la
utilizacién de un producto como ese podra resultar
en graves heridas personales.

19. Tenga cuidado de no dafar el eje, la brida
(especialmente la cara de instalacién) ni la
contratuerca. Los dafios en estas piezas podran
ocasionar la rotura del disco.

20. Asegurese de que el disco no esté haciendo
contacto con la pieza de trabajo antes de activar
el interruptor.

21. Antes de utilizar la herramienta en una pieza de
trabajo definitiva, déjela funcionar durante un
rato. Observe para ver si hay vibracion o
bamboleo que pueda indicar una incorrecta
instalacion o disco mal equilibrado.

22. Utilice la superficie especificada del disco para
realizar el amolado.

23. No deje la herramienta en marcha. Tenga en
marcha la herramienta solamente cuando la
tenga en la mano.

24. No toque la pieza de trabajo inmediatamente
después de la operacion; podria estar muy
caliente y quemarle la piel.

25. Observe las instrucciones del fabricante para
montar y utilizar correctamente los discos.
Maneje y guarde con cuidado los discos.

26. No utilice bujes de reduccion ni adaptadores
separados para adaptar un orificio grande de
disco abrasivo.

27. Utilice solamente las bridas especificadas para
esta herramienta.

28. Para herramientas que vayan a ser utilizadas
con discos de orificio roscado, asegurese de
que la rosca del disco sea lo suficientemente
larga como para acomodar la longitud del eje.

29. Compruebe que la pieza de trabajo esté bien
sujetada.

30. Tenga en cuenta que el disco continuara girando
después de haber apagado la herramienta.

31. Siel lugar de trabajo es muy caluroso y himedo,
o si estd muy contaminado con polvo conductor,
utilice un disyuntor de cortocircuito (30 mA)
para cerciorarse de la seguridad del operario.

32. No utilice la herramienta con ningin material
que contenga asbestos.

33. Cuando utilice discos de corte, trabaje siempre
con el protector de disco de recogida de polvo
requerido por los reglamentos locales.

34. Los discos de cortar no deberan ser expuestos a
ninguna presion lateral.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES.

/\ ADVERTENCIA:

NO deje que la comodidad o familiaridad con el
producto (a base de utilizarlo repetidamente)
sustituya la estricta observancia de las normas de
seguridad para el producto en cuestion. EIl MAL USO
o el no seguir las normas de seguridad establecidas
en este manual de instrucciones podra ocasionar
graves heridas personales.

DESCRIPCION DEL FUNCIONAMIENTO

PRECAUCION:

» Asegurese siempre de que la herramienta esté apa-
gada y desenchufada antes de ajustar o comprobar
cualquier funcion de la herramienta.

Bloqueo del eje (Fig. 1)
PRECAUCION:

» No accione nunca el bloqueo del eje cuando el eje esté
moviéndose. Podria dafarse la herramienta.

Presione el bloqueo del eje para impedir que el eje gire
cuando vaya a instalar o desmontar accesorios.

Accionamiento del interruptor (Fig. 2)

PRECAUCION:

+ Antes de enchufar la herramienta, compruebe siempre
para cerciorarse de que la palanca del interruptor se
acciona debidamente y que vuelve a la posicién “OFF”
cuando lo suelta.

Para evitar que la palanca del interruptor pueda ser
accionada accidentalmente, se ha provisto una palanca
de desbloqueo. Para poner en marcha la herramienta,
empuje la palanca de desbloqueo hacia usted y después
apriete la palanca del interruptor. Suelte la palanca del
interruptor para parar.

MONTAJE

PRECAUCION:

+ Asegurese siempre de que la herramienta esté apa-
gada y desenchufada antes de realizar cualquier tra-
bajo en ella.

Instalacion de la empuiadura lateral (mango)

(Fig. 3)

PRECAUCION:

» Antes de realizar una operacion, asegurese siempre
de que la empufadura lateral esta instalada firme-
mente.

Rosque la empufadura lateral firmemente en la posicion
de la herramienta mostrada en la figura.

Instalacién o desmontaje del protector de disco
(Para disco de centro hundido, multidisco / disco
de corte abrasivo, disco de diamante)

ADVERTENCIA:

+ Cuando se utilice un disco de amolar de centro hun-
dido/multidisco, disco flexible, disco de cepillo de alam-
bres, disco de corte o disco de diamante, el protector
de disco debera estar instalado en la herramienta de
tal forma que el lado cerrado del protector siempre
quede orientado hacia el operario.

Cuando utilice un disco de corte abrasivo/diamante,
asegurese de utilizar solamente el protector de disco
especial disefiado para usar con discos de corte. (En
paises europeos, cuando utilice un disco de diamante,
podra utilizar el protector ordinario.)

PRECAUCION:
« Utilice un protector de disco con una forma especifica
segun la tarea.
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Para herramienta con protector de disco de tipo tor-
nillo de fijacién (Fig. 4)

Monte el protector de disco con la protuberancia de la
banda del protector de disco alineada con la muesca de
la caja de cojinetes. Después gire el protector de disco a
un angulo tal que pueda proteger al operario segun la
tarea. Asegurese de apretar el tornillo firmemente.

Para desmontar el protector de disco, siga el procedi-
miento de instalacion a la inversa.

Para herramienta con protector de disco de tipo
palanca de abrazadera (Fig. 5 y 6)

Afloje la palanca del protector de disco después de aflo-
jar el tornillo. Monte el protector de disco con la protube-
rancia de la banda del protector de disco alineada con la
muesca de la caja de cojinetes. Después gire el protec-
tor de disco hasta la posicion mostrada en la figura.
Apriete la palanca para sujetar el protector de disco. Sila
palanca esta demasiado prieta o demasiado floja para
sujetar el protector de disco, afloje o apriete el tornillo
para ajustar el apriete de la banda del protector de disco.
Para desmontar el protector de disco, siga el procedi-
miento de instalacion a la inversa.

Instalacién o desmontaje de un disco de amolar
de centro hundido/multidisco

ADVERTENCIA:

Utilice siempre el protector de disco suministrado
cuando instale en la herramienta un disco de amolar
de centro hundido/multidisco. El disco puede desinte-
grarse durante la utilizacion y el protector ayuda a
reducir las posibilidades de que se produzcan heridas
personales.

Monte la brida interior en el eje. Encaje el disco encima
de la brida interior y rosque la contratuerca en el eje.
(Fig. 7)

En caso de montar un disco mas fino 3 mm, ponga la
contratuerca de forma que la protuberancia en la contra-
tuerca quede orientada hacia afuera. De lo contrario
péngala de forma que la protuberancia en la misma
encaje en el diametro interior del disco.

Para apretar la contratuerca, presione el bloqueo del eje
firmemente para que el eje no pueda girar, después
apriete firmemente hacia la derecha utilizando la llave de
contratuerca.

Para desmontar el disco, siga el procedimiento de insta-
lacién a la inversa. (Fig. 8)

ADVERTENCIA:
« Solamente accione el bloqueo del eje cuando el eje no
esté moviéndose.
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OPERACION

ADVERTENCIA:

» No debera ser nunca necesario forzar la herramienta.
El peso de la herramienta aplica la presién adecuada.
El forzamiento y la presion excesivos podran ocasionar
una peligrosa rotura del disco.

Reemplace el disco SIEMPRE si deja caer la herra-
mienta durante el amolado.

No lance ni golpee NUNCA el disco de amolar u otros
discos contra la pieza de trabajo.

Evite los rebotes y enganches del disco, especial-
mente cuando trabaje esquinas, bordes agudos, etc.
Esto podra ocasionar la pérdida del control y retroce-
sos bruscos.

No utilice NUNCA esta herramienta con discos para
cortar madera ni otros discos de sierra. Los discos de
ese tipo cuando se utilizan en una amoladora con fre-
cuencia ocasionan retrocesos bruscos y pérdida del
control que acarrean heridas personales.

PRECAUCION:

» Después de la operacién, apague siempre la herra-
mienta y espere hasta que el disco se haya parado
completamente antes de dejar la herramienta.

Operacion de amolado y lijado (Fig. 9)

Sujete SIEMPRE la herramienta firmemente con una
mano en la carcasa y la otra en la empufadura lateral.
Encienda la herramienta y después aplique el disco a la
pieza de trabajo.

En general, mantenga el borde del disco a un angulo de
unos 15 grados con la superficie de la pieza de trabajo.
Durante el periodo de uso inicial de un disco nuevo, no
trabaje con la amoladora en la direccién B porque ten-
dera a cortar la pieza de trabajo. Una vez que el borde
del disco se haya redondeado con el uso, se podra tra-
bajar con el disco en ambas direcciones Ay B.



Operacién con disco de corte abrasivo / disco de diamante (accesorio opcional) (Fig. 10)
La direccién para montar la contratuerca y la brida interior varia segun el grosor del disco.

Consulte la tabla de abajo.

100 mm (4")

Disco de corte abrasivo

Grosor: Menos de 4 mm (5/32")  Grosor: 4 mm (5/32") 0 mas

C———1
16 mm (5/8") 16 mm (5/8")
37

1. Contratuerca 2. Disco de corte abrasivo

Disco de diamante

Grosor: Menos de 4 mm (5/32") Grosor: 4 mm (5/32") 0 mas

C————1—C——3
20 mm (13/16") 20 mm (13/16)
= 3 .

3. Brida interior 4. Disco de diamante

115 mm (4 - 1/2") / 125 mm (5")

Disco de corte abrasivo

Grosor: Menos de 4 mm (5/32")

C———1 ———

C= € =D

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")
%73 —«%}

2. Disco de corte abrasivo

Grosor: 4 mm (5/32") o mas

1. Contratuerca

Disco de diamante
Grosor: Menos de 4 mm (5/32")

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")
%7 3 —%

3. Brida interior

Grosor: 4 mm (5/32") o mas

4. Disco de diamante

010848

ADVERTENCIA:

» Cuando utilice un disco de corte abrasivo / disco de
diamante, asegurese de utilizar solamente el protector
de disco especial disefiado para usar con discos de
corte. (En paises europeos, cuando utilice un disco de
diamante, podra utilizar el protector ordinario.)

No utilice NUNCA un disco de corte para amolar late-
ralmente.

No “atasque” el disco ni ejerza presion excesiva. No
intente cortar con una profundidad de corte excesiva. Si
fatiga en exceso el disco aumentara la carga y la sus-
ceptibilidad de retorcerse o doblarse el disco en el corte
y existird la posibilidad de producirse un retroceso
brusco, rotura del disco y recalentamiento del motor.
No comience la operacién de corte en la pieza de tra-
bajo. Deje que el disco alcance plena velocidad y entre
con cuidado en el corte moviendo la herramienta hacia
delante sobre la superficie de la pieza de trabajo. Si
pone en marcha la herramienta eléctrica en la pieza de
trabajo, el disco podra estancarse, saltar o retroceder
bruscamente.

Durante las operaciones de corte, no cambie nunca el
angulo del disco. La aplicacién de presion lateral en el
disco de corte (como en amolado) hara que el disco se
agriete y se rompa, ocasionando graves heridas perso-
nales.

* Un disco de diamante debera ser utilizado perpendicu-
larmente al material que se esté cortando.

MANTENIMIENTO

PRECAUCION:

» Asegurese siempre de que la herramienta esté apa-
gada y desenchufada antes de intentar realizar una
inspeccion o mantenimiento.

» No utilice nunca gasolina, bencina, disolvente, alcohol
o similares. Podria producir descolocacion, deforma-
cién o grietas.

La herramienta y sus aberturas de ventilacion han de
mantenerse limpias. Limpie las aberturas de ventilacion
regularmente o siempre que los orificios empiecen a
estar obstruidos. (Fig. 11)

Para mantener la SEGURIDAD y FIABILIDAD del pro-
ducto, las reparaciones, la inspeccién y sustitucion de
las escobillas de carbdn, y cualquier otro mantenimiento
o ajuste deberan ser realizados en Centros de Servicios
Autorizados por Makita, empleando siempre piezas de
repuesto de Makita.
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ACCESORIOS OPCIONALES

PRECAUCION:

Estos accesorios o aditamentos estan recomendados
para su uso con la herramienta Makita especificada en
este manual. El uso de cualquier otro accesorio o adi-
tamento puede suponer un riesgo de lesiones persona-
les. Utilice el accesorio o aditamento exclusivamente
para su uso declarado.

Si necesita informacion mas detallada sobre estos acce-
sorios, consulte con su centro local de servicio de
Makita.

Protector de disco (Cubierta de disco) Para disco de
centro hundido / multidisco

Protector de disco (Cubierta de disco) Para disco de
corte abrasivo / disco de diamante

Discos de centro hundido

Discos de corte abrasivo

Multidiscos

Discos de diamante

Gratas de alambres

Grata de bisel de alambres de 85

Discos abrasivos

Brida interior

Contratuerca (Para disco de centro hundido / disco de
corte abrasivo / multidisco / disco de diamante)
Contratuerca (Para disco abrasivo)

Llave de contratuerca

Empufadura lateral

NOTA:

« Algunos elementos de la lista podran estar incluidos en
el paquete de la herramienta como accesorios estan-
dar. Pueden variar de un pais a otro.

ENG905-1
Ruido
El nivel de ruido A-ponderado tipico determinado de
acuerdo con la norma EN60745:

Nivel de presion sonora (Lpa): 86 dB (A)

Nivel de potencia sonora (Lya): 97 dB (A)

Error (K): 3 dB (A)

Pongase protectores en los oidos

ENG900-1
Vibracién

El valor total de la vibraciéon (suma de vectores triaxiales)
determinado de acuerdo con la norma EN60745:

Modelo GA4034

Modo tarea: amolado superficial
Emision de vibracion (a, ac): 7,5 m/s?
Error (K): 1,5 m/s?

Modo tarea: lijado con disco

Emision de vibracion (ay, ps): 2,5 m/s? 0 menos
Error (K): 1,5 m/s?

Modelo GA4534

Modo tarea: amolado superficial
Emision de vibracion (ay, ag): 8,0 m/s?
Error (K): 1,5 m/s?

Modo tarea: lijado con disco

Emision de vibracién (ay, pg): 2,5 m/s?
Error (K): 1,5 m/s?
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Modelo GA5034

Modo tarea: amolado superficial
Emision de vibracion (ay, ag): 8,0 m/s?
Error (K): 1,5 m/s?

Modo tarea: lijado con disco
Emision de vibracion (ay, ps): 2,5 m/s? 0 menos
Error (K): 1,5 m/s?

ENG902-1
» El valor de emisiéon de vibraciéon declarado ha sido
medido de acuerdo con el método de prueba estandar
y se puede utilizar para comparar una herramienta con
otra.

El valor de emision de vibracién declarado también se
puede utilizar en una valoracién preliminar de exposi-
cion.

El valor de emisién de vibracién declarado se utiliza
para las principales aplicaciones de la herramienta
eléctrica. Sin embargo, si la herramienta se utiliza para
otras aplicaciones, los valores de emision de vibracion
pueden ser diferentes.

ADVERTENCIA:

+ La emision de vibracion durante la utilizacion real de la
herramienta eléctrica puede variar del valor de emision
declarado dependiendo de las formas en las que la
herramienta sea utilizada.

» Asegurese de identificar medidas de seguridad para
proteger al operario que estén basadas en una
estimacion de la exposicion en las condiciones reales
de utilizacién (teniendo en cuenta todas las partes del
ciclo operativo tal como las veces cuando la
herramienta esta apagada y cuando esta funcionando
en vacio ademas del tiempo de gatillo).

DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

Para paises europeos solamente
La declaracién CE de conformidad esta incluida como
Anexo A de esta manual de instrucciones.



PORTUGUES (Instrugoes originais)

Explicacao geral

1  Travao do veio 8 Porca de bloqueio 13 Resguardo da roda para o disco
2 Alavanca de seguranga 9 Roda de rebarbagéo deprimida abrasivo de corte/disco diaman-
3 Alavanca do interruptor ao centro/Disco multiplo tado
4  Resguardo da roda 10 Falange interior 14 Ventilacdo de exaustao
5 Parafuso 11 Chave de porcas 15 Ventilagdo de inalagéo
6 Caixa de rolamentos 12 Disco abrasivo de corte/disco
7 Alavanca diamantado
ESPECIFICAGOES
Modelo GA4034 GA4534 GA5034
Diéametro do djsc_:o de centro 100 mm 115 mm 125 mm
deprimido
Espessura maxima do disco 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm
Rosca do eixo M10 MM.OU 58" . MH.OU 58" .
(especifico do pais) (especifico do pais)
Velocidade nominal (n) / 11.000 min™" 11.000 min~" 11.000 min~"
Velocidade em vazio (ng)
Comprimento total 265 mm 265 mm 265 mm
Peso liquido 1,8 kg 1,9 kg 1,9 kg
Classe de seguranca /i
GEB033-7

« Devido a um programa continuo de pesquisa e desen-
volvimento, estas especificagdes podem ser alteradas
sem aviso prévio.

« As especificagdes podem variar de pais para pais.

» Peso de acordo com o Procedimento 01/2003 da EPTA
(European Power Tool Association)

ENE048-1
Utilizacado pretendida
A ferramenta foi concebida para rebarbagao, corte e lixa-
mento de metal e materiais de pedra sem a utilizagao de
agua.

ENF002-2
Alimentacao
A ferramenta s6 deve ser ligada a uma fonte de alimen-
tacdo com a mesma voltagem da indicada na placa de
caracteristicas, e sé funciona com alimentagéo de cor-
rente alterna monofasica. Tem um sistema de isola-
mento duplo e pode, por isso, utilizar tomadas sem
ligacéo a terra.

GEA010-1
Avisos gerais de segurancga para ferramentas
eléctricas

&AVISO! Leia todas os avisos de seguranca e
todas as instrugées. O ndo cumprimento de todos os
avisos e instrugdes pode originar choque eléctrico,
incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrucdes para futuras
referéncias.

AVISOS DE SEGURANCA PARA A
ESMERILHADEIRA

Avisos de segurangca comuns para rebarbagao,
lixamento, limpeza com escova metalica ou corte
abrasivo:

1. Esta ferramenta foi concebida para funcionar
como uma rebarbadora, lixadeira, escova
metalica ou ferramenta de corte. Leia os avisos
de seguranca, instrugdes, ilustragcdes e
especificagoes fornecidas com a ferramenta. O
ndo seguimento de todas as instrugdes que se
seguem podera resultar em choque eléctrico,
incéndio e/ou graves ferimentos.

2. Nao é recomendavel utilizar esta ferramenta para
efectuar operagcdées de polimento. Operagdes
diferentes daquelas para as quais a ferramenta foi
projectada podem criar situagdes perigosas e causar
ferimentos ao operador.

3. Nao  utilize acessérios que nao sejam

especificamente projectados e recomendados
pelo fabricante. O fato de poder instalar o acessério
na ferramenta eléctrica ndo garante um
funcionamento com seguranca.
A velocidade nominal do acessoério deve ser
pelo menos igual a velocidade maxima indicada
na ferramenta. Os acessorios que funcionam em
velocidade mais alta do que a velocidade nominal
podem quebrar e se estilhagar.

5. O diametro externo e a espessura do acessorio
devem estar dentro da capacidade nominal da
ferramenta eléctrica. Nao é possivel proteger ou
controlar adequadamente os acessérios de tamanho
incorrecto.
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6.

10.

1.

12.

13.
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A montagem roscada dos acessoérios deve
corresponder a rosca da haste da
esmerilhadeira. Em relagdo aos acessoérios
montados por flanges, o orificio do veio do
acessorio deve encaixar no diametro guia da
flange. Os acessorios que ndo correspondam ao
hardware de instalagdo da ferramenta eléctrica
ficam desequilibrados, vibram excessivamente e
podem causar a perda de controlo.

Nao utilize acessorios danificados. Antes de
cada utilizagdo, inspeccione o acessoério, tal
como o disco abrasivo, para ver se ha trincos ou
rachaduras, a base protectora para ver se ha
trincos, rasgos ou desgaste demasiado e a
escova metalica para ver se ha arames soltos ou
quebrados. Se a ferramenta ou acessorio cair,
verifique se ha danos e, em caso positivo,
instale um acessoério em boas condigdes. Apds
inspeccionar ou instalar um acessério,
certifique-se de que os espectadores bem como
vocé mesmo estejam afastados do acessorio
rotativo, e funcione a ferramenta em velocidade
maxima em vazio por um minuto. Os acessorios
danificados geralmente se quebram durante esta
prova.

Utilize equipamento de protecgdo pessoal.
Utilize um protector facial, 6culos de seguranca
ou protectores oculares, conforme a aplicagao.
Utilize uma mascara contra pé, protectores
auriculares, luvas e avental capazes de
resguardar contra estilhagcos ou abrasivos
pequenos da pega de trabalho. Os protectores
oculares devem ter capacidade de resguardar contra
fragmentos gerados por diversas operagdes. A
mascara contra pé ou de respiracdo deve ter
capacidade de filtrar particulas geradas pela
operagdo com a ferramenta. A exposicdo
prolongada a ruidos de alta intensidade pode causar
a perda de audigao.

Mantenha os espectadores a uma distancia
segura da area de trabalho. Todas as pessoas
que entram na area de trabalho devem utilizar
equipamento de protecgao pessoal. Estilhagos da
peca de trabalho ou um acessério quebrado podem
ser atirados e causar ferimentos além da érea
imediata de operacéo.

Segure a ferramenta pelas partes isoladas ao
executar uma operagdo onde a ferramenta de
corte possa tocar em fios ocultos ou no seu
préprio fio. O contacto do acessoério de corte com
um fio ‘“ligado” carregard as partes metalicas
expostas da ferramenta e podera causar choque
eléctrico no operador.

Coloque o fio afastado do acessorio rotativo. Se
perder o controlo, o fio pode ser cortado ou ficar
preso e sua méo ou brago pode ser puxado para o
acessorio em rotagao.

Nunca pouse a ferramenta eléctrica antes que o
acessorio tenha parado completamente. O
acessorio rotativo pode enganchar na superficie e
descontrolar a ferramenta.

Nao funcione a ferramenta eléctrica enquanto a
carrega ao seu lado. O contacto acidental com o
acessorio rotativo pode prender as roupas, puxando
0 acessorio na direcgdo do seu corpo.

14. Limpe os orificios de ventilagdo da ferramenta
eléctrica regularmente. A ventoinha do motor
aspira 0 pdé dentro da caixa e a acumulagdo
excessiva de metal pulverizado pode causar choque
eléctrico.

15. Nao funcione a ferramenta eléctrica proximo de

materiais inflamaveis. As fagulhas podem
incendiar esses materiais.
16. Nao utilize acessoérios que requerem

refrigerantes liquidos. A utilizagdo de agua ou
outros refrigerantes liquidos pode resultar em
choque ou electrocusséo.

Adverténcias sobre contragolpes

O contragolpe é uma reacgéo repentina a um disco
rotativo, base protectora, escova ou qualquer outro
acessorio preso ou emperrado. O bloqueio causa a
parada imediata do acessério rotativo que, por sua vez,
causa o impulso da ferramenta descontrolada na
direcgdo oposta a da rotagdo do acessoério, no ponto
onde foi preso.

Se o disco abrasivo ficar preso ou enroscado na pega de
trabalho, por exemplo, a sua borda que esta a entrar no
ponto onde prendeu, pode entrar na superficie do
material fazendo com que o disco salte ou cause um
contragolpe. O disco pode pular na direcgdo do operador
ou na direcgdo oposta, dependendo do sentido do
movimento do disco no ponto onde foi preso. Os discos
abrasivos também podem quebrar nessas
circunstancias.

O contragolpe é o resultado de utilizagdo imprépria da
ferramenta eléctrica e/ou condigdes ou procedimentos
incorrectos para o funcionamento e pode ser evitado
tomando-se as medidas de precaucdo relacionadas
abaixo.

a) Segure firme a ferramenta eléctrica e
posicione-se de tal forma que o seu corpo e
braco permitam-lhe resistir a forca do
contragolpe. Utilize sempre o punho auxiliar,
se fornecido, para controlo maximo sobre o
contragolpe ou reaccao do torque durante a
partida. O operador podera controlar as
reacgdes do torque ou as forgas do contragolpe
se tomar as precaugdes necessarias.

Nunca coloque as maos perto do acessorio
rotativo. O acessorio pode recuar sobre a sua
mé&o.
c) Posicione-se de forma a ficar afastado da
area onde a ferramenta sera langada no caso
de um contragolpe. O contragolpe lanca a
ferramenta na direccéo oposta ao movimento do
disco no ponto onde prende.
d) Tenha cuidado especialmente ao trabalhar
em cantos, arestas cortantes, etc. Evite bater
com a ferramenta e prender o acessério. Os
cantos, arestas cortantes ou as batidas com a
ferramenta tendem a prender o acessorio
rotativo e causar perda de controlo ou
contragolpe.
Nédo instale uma lamina para esculpir de
moto-serra nem uma lamina de serra
dentada. Essas laminas criam contragolpes
frequentes e perda de controlo.

b
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Adverténcias de seguranga especificas para
rebarbacgéo e corte abrasivo:

a) Utilize somente os tipos de discos

recomendados para a sua ferramenta

eléctrica e o resguardo especifico designado
para o disco seleccionado. Os discos
incompativeis com a ferramenta eléctrica séo
impossiveis de resguardar adequadamente e
nao sdo seguros.

b) A superficie de esmerilagdao dos discos com
centro rebaixado deve estar montada abaixo
do bordo de resguardo. Um disco montado
incorrectamente que sobressai através do bordo
de resguardo n&o pode ser devidamente
protegido.

c) O resguardo deve ser instalado firmemente

na ferramenta e posicionado para maxima

seguranga, de forma que o minimo do disco

fique exposto na direccdo do operador. O

resguardo ajuda a proteger o operador contra

fragmentos do disco, contacto acidental com o

disco e fagulhas que podem incendiar as roupas.

Os discos devem ser utilizados somente para

as aplicagées recomendadas. Por exemplo:

nao rebarbar com a lateral do disco de corte.

Como os discos abrasivos de corte sao

projectados para rebarbagdo periférica, a

pressdo lateral pode causar a quebra desses

discos.

e) Utilize sempre falanges em boas condigées
que sejam do tamanho e formato correctos
para o disco seleccionado. As falanges
apropriadas apoiam o disco, reduzindo assim a
possibilidade de quebra do disco. As falanges
para discos de corte podem ser diferentes das
falanges para discos de rebarbagao.

f) Nao utilize discos desgastados de
ferramentas eléctricas maiores. Os discos
projectados para ferramentas eléctricas maiores
nao sdo apropriados para a alta velocidade de
uma ferramenta menor e podem quebrar.

e

Adverténcias de seguranga adicionais especificas
para corte abrasivo:

a) Nao entrave o disco de corte nem aplique
forca excessiva. Nao tente efectuar um corte
muito profundo. Sujeitar o disco a esforgo
excessivo aumenta a carga e a susceptibilidade
de torgdo ou emperramento do disco no corte e a
possibilidade de contragolpe ou quebra do disco.

b) Nao posicione-se atras nem em linha com o
disco em movimento. Quando, durante a
operagao, o disco se move para longe de si, o
possivel contragolpe pode propulsar o disco em
rotagéo e a ferramenta directamente contra vocé.

c) Se odisco ficar preso ou quando interromper
o corte por qualquer motivo, desligue a
ferramenta e segure-a até que o disco pare
completamente. Nunca tente retirar o disco
do corte enquanto o mesmo ainda estiver em
rotagdo, caso contrario podera ocorrer um
contragolpe. Verifique e tome as medidas
correctivas para eliminar a causa do
emperramento do disco.

Adverténcias de

d) Nao reinicie a operagao de corte na pecga de
trabalho. Aguarde até que o disco atinja a
velocidade maxima e coloque-o no corte
cuidadosamente. O disco pode emperrar, pular
ou contragolpear se ligar a ferramenta na peca
de trabalho.

e) Apoie as tabuas ou pecgas de trabalho muito
grandes para minimizar o risco do disco
prender e de contragolpe. As pecas de
trabalho grandes tendem a ceder sob o préprio
peso. Os apoios devem ser colocados debaixo
da peca de trabalho perto da linha de corte e da
borda da peca de trabalho, nos dois lados.

f) Tenha cuidado especialmente quando
fazendo um corte de perfuragdo numa parede
ou outras zonas invisiveis. O disco exposto
pode cortar canos de gas ou de agua, fios
eléctricos ou outros objectos que podem causar
contragolpe.

seguranca especificas para

lixamento:

a) Nao utilize uma lixa grande demais. Siga as
recomendacdes do fabricante ao escolher a
lixa. Lixas grandes, que se estendem além da
base de lixamento, apresentam perigo de
ferimentos e podem prender ou rasgar o disco ou
ainda causar contragolpe.

Adverténcias de seguranca especificas para limpeza
com escova metalica:

a) Lembre-se que a escova langa filamentos de
metal, mesmo durante uma operagao regular.
Nao sujeite os filamentos de metal a esforco
excessivo, aumentando demais a carga da
ferramenta. Os filamentos de metal podem
penetrar faciimente nas roupas leves e/ou na
pele.

b) Se for recomendada a utilizagdo do
resguardo para operagdo com a escova
metalica, ndo permita a interferéncia do disco
ou da escova metdlica com o resguardo. O
disco ou a escova metalica pode expandir em
didmetro devido a carga de trabalho e forgas
centrifugas.

Adverténcias de segurancga adicionais:

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Quando utilizando uma roda de rebarbacao
deprimida ao centro, utilize apenas rodas
reforgadas com fibra de vidro.

NUNCA utilize discos do tipo serra copo para
pedra com esta rebarbadora. A rebarbadora n&o
foi concebida para esses tipos de discos e a
utilizagdo dos mesmos pode provocar ferimentos
pessoais graves.

Tenha cuidado para nao danificar o eixo, a
falange (especialmente a superficie de
instalacdo) nem a porca de bloqueio. Se estas
pecas estiverem danificadas, o disco podera
partir-se.

Antes de ligar a ferramenta, certifique-se que o
disco nao faz contacto com a peca de trabalho.
Antes de utilizar a ferramenta na peca de
trabalho, deixe-a funcionar por alguns instantes.
Verifique se ha vibragbes ou movimentos
irregulares que possam indicar ma instalacédo ou
desbalanceamento do disco.

Use a superficie especificada do disco para
rebarbacao.
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23. Nao deixe a ferramenta a funcionar sozinha.
Funcione a ferramenta somente quando estiver
segurando-a.

24. Nao toque na pega de trabalho imediatamente
apos a operagdo; ela podera estar muito quente
e causar queimaduras.

25. Observe as instrugoes do fabricante para
montagem correcta e utilizacdo dos discos.
Manuseie e armazene os discos com cuidado.

26. Nao utilize buchas de redugao ou adaptadores
para adaptar discos abrasivos de grande orificio.

27. Utilize s6 as falanges especificadas para esta
ferramenta.

28. Para ferramentas destinadas a serem equipadas
com discos de orificio roscado, certifique-se de
que a rosca no disco tem tamanho suficiente
para aceitar o comprimento do veio.

29. Verifique se a peca de trabalho
correctamente suportada.

30. Preste atengdo pois o disco continua a rodar
depois de desligar a ferramenta.

31. Se o local de trabalho for extremamente quente
e humido, ou muito poluido por pé condutor,
utilize um disjuntor de 30 mA para assegurar
uma operagao segura.

32. Nao utilize a ferramenta em qualquer material
que contenha amianto.

33. Quando utiliza a roda de corte, trabalhe sempre
com o resguardo da roda para recolha do pé6
como requerido pelas regulagdes domésticas.

34. Os discos de corte ndo devem ser sujeitos a
pressao lateral.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

A\ AVISO:

NAO permita que conforto ou familiaridade com o
produto (adquirido com o uso repetido) substitua a
aderéncia estrita as regras de segurangca da
ferramenta. MA INTERPRETAGAO ou ndo
seguimento das regras de segurancga estabelecidas
neste manual de instrugées pode causar danos
pessoais sérios.

esta
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DESCRIGAO FUNCIONAL

PRECAUGAO:

« Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e a ficha retirada da tomada antes de regular ou
verificar qualquer fungdo da ferramenta.

Travéao do veio (Fig. 1)

PRECAUGAO:
* Nunca actue o travdo do veio quando o eixo esta a
movimentar. Pode estragar a ferramenta.

Pressione o travao do veio para evitar que o eixo rode
quando instala ou retira acessoérios.

Accéo do interruptor (Fig. 2)
PRECAUGAO:
» Antes de ligar a ferramenta a corrente, certifique-se

sempre de que a alavanca interruptora funciona correc-
tamente e volta para a posigao “OFF” quando libertada.

Para evitar o accionamento acidental da alavanca do
interruptor, existe uma alavanca de seguranca. Para
ligar a ferramenta, puxe a alavanca de segurancga para a
sua propria direcgdo e aperte a alavanca do interruptor.
Solte a alavanca do interruptor para parar.

MONTAGEM

PRECAUGAO:

* Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e a ficha retirada da tomada antes de executar
qualquer trabalho na ferramenta.

Instalar o punho lateral (pega) (Fig. 3)

PRECAUGAO:
« Certifique-se sempre de que o punho lateral esté insta-
lado firmemente antes da operacao.

Aparafuse o punho lateral firmemente na posi¢éo da fer-
ramenta como indicado na figura.

Instalar ou retirar o resguardo da roda
(Para roda deprimida ao centro, disco multiplo/
disco abrasivo de corte, disco diamantado)

AVISO:

* Ao utilizar a roda de rebarbacédo deprimida ao centro/
disco mdltiplo, disco flexivel, escova de ago, disco de
corte ou disco diamantado, o resguardo da roda deve
ser instalado na ferramenta de modo a que o lado
fechado do resguardo aponte para o operador.

* Ao utilizar um disco abrasivo de corte/disco diaman-
tado, lembre-se de utilizar somente o resguardo conce-
bido especialmente para os discos de corte. (Nos
paises europeus, pode-se usar o resguardo comum ao
utilizar discos diamantados.)

PRECAUGAO:
« Utilize um resguardo da roda com o formato préprio
para a aplicagao.



Para ferramenta com resguardo da roda do tipo
parafuso de bloqueio (Fig. 4)

Monte o resguardo da roda com a saliéncia na faixa do
resguardo da roda alinhada com a ranhura na caixa de
rolamentos. Em seguida, rode o resguardo da roda para
o angulo que melhor proteja o operador, de acordo com
o trabalho. Certifique-se de que aperta o parafuso firme-
mente.

Para retirar o resguardo da roda, execute o procedi-
mento inverso da instalagéo.

Para ferramenta com resguardo da roda do tipo
alavanca de fixagao (Fig. 5 e 6)

Solte a alavanca no resguardo da roda depois de soltar o
parafuso. Monte o resguardo da roda com a saliéncia na
faixa do resguardo da roda alinhada com a ranhura na
caixa de rolamentos. Em seguida, rode o resguardo da
roda até a posigéo indicada na ilustragdo. Aperte a ala-
vanca para prender o resguardo da roda. Se a alavanca
estiver apertada ou frouxa demais para prender o res-
guardo da roda, aperte ou desaperte o parafuso para
ajustar a faixa do resguardo da roda.

Para retirar o resguardo da roda, execute o procedi-
mento inverso da instalagéo.

Instalar ou retirar a roda de rebarbagéao
deprimido ao centro/Disco multiplo

AVISO:

Utilize sempre o resguardo fornecido quando a roda de
rebarbagéo deprimida ao centro/Disco multiplo estiver
instalada na ferramenta. A roda pode quebrar durante
a utilizagéo e o resguardo ajuda a reduzir a possibili-
dade de ferimentos pessoais.

Monte a falange interior no eixo. Cologue a roda/disco

na falange interior e aparafusa a porca de bloqueio no

eixo. (Fig. 7)

Se instalar uma roda ou disco de espessura inferior a

3 mm, coloque a porca de bloqueio de forma que a sali-

éncia da mesma fique virada para fora. Ou coloque-a de

forma que a saliéncia encaixe no didmetro interno da

roda ou disco.

Para apertar a porca de bloqueio, pressione o travao do

veio firmemente de modo a que o eixo ndo se mova e

em seguida utilize a chave de porcas e aperte firme-

mente para a direita.

Para retirar a roda, execute o procedimento inverso da

instalagdo. (Fig. 8)

AVISO:

» S6 funcione com o travdo do veio quando o eixo nao
se estiver a mover.

OPERAGAO

AVISO:

* Nunca devera ser necessario forcar a ferramenta. O

peso da ferramenta aplica a pressdo adequada. Forga

e pressao excessivas podem provocar estragos sérios

na roda.

Substitua SEMPRE a roda se deixar cair a ferramenta

enquanto rebarba.

NUNCA dé pancadas no trabalho com o disco ou a

roda de rebarbagéo.

Nunca salte nem entorte a roda especialmente quando

trabalha em cantos, extremidades afiadas, etc. Pode

causar perda de controlo e recuo.

NUNCA utilize a ferramenta com laminas de cortes

para madeira e outros discos de serra. Tais laminas

quando utilizadas numa rebarbadora recuam frequen-

temente e podem causar perda de controlo e originar

danos pessoais.

PRECAUGAO:

+ Depois da operagéo, desligue sempre a ferramenta e
espere até que a roda esteja completamente parada
antes de por a ferramenta de lado.

Rebarbacgao e lixamento (Fig. 9)

Agarre SEMPRE na ferramenta firmemente com uma
mao no corpo e a outra na pega lateral. Ligue a ferra-
menta e em seguida aplique a roda ou disco na pega de
trabalho.

Em geral, mantenha a extremidade da roda ou disco
num angulo de cerca de 15° com a superficie da pega de
trabalho.

No periodo de adaptagdo com uma nova roda, ndo tra-
balhe com a rebarbadora na direcgdo B ou cortara na
peca. Quando a extremidade da roda estiver arredon-
dada pelo uso, pode trabalhar tanto na direcgdo A como
B.
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Operacgdo com o disco abrasivo de corte/disco diamantado (acessério opcional) (Fig. 10)
A direccéo da instalagdo da porca de bloqueio e da falange interior varia segundo a espessura do disco.

Consulte o quadro abaixo.

100 mm (4")

Disco abrasivo de corte

= =

16 mm (5/8") 16 mm (5/8")

37

Disco diamantado

Espessura menos de 4 mm (5/32 ) Espessura: 4 mm (5/32") ou mais Espessura: menos de 4 mm (5/32") Espessura: 4 mm (5/32") ou mais

C———1—_—3

20 mm(13/16)

. 3 .

20 mm (13/16")

1. Porca de bloqueio 2. Disco abrasivo de corte 3. Falangeinterior 4. Disco diamantado

115 mm (4 - 1/2") / 125 mm (5")

Disco abrasivo de corte

— el TS —

C= =D

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

= 3L

Disco diamantado

Espessura: menos de 4 mm (5/32") Espessura: 4 mm (5/32") ou mais Espessura: menos de 4 mm (5/32") Espessura: 4 mm (5/32") ou mais

— e R —

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

%73—%

1. Porca de bloqueio 2. Disco abrasivo de corte 3. Falangeinterior 4. Disco diamantado

010848

AVISO:

* Ao utilizar um disco abrasivo de corte/disco diaman-
tado, lembre-se de utilizar somente o resguardo da
roda especialmente projectado para os discos de
corte. (Nos paises europeus, pode-se usar o res-
guardo comum ao utilizar discos diamantados.)
NUNCA utilize discos de corte para rebarbagéo lateral.
Nao entrave o disco nem aplique forca excessiva. Nao
tente efectuar um corte muito profundo. Sujeitar o
disco a esforgo excessivo aumenta a carga e a sus-
ceptibilidade de tor¢do ou emperramento do disco no
corte e a possibilidade de contragolpe ou quebra do
disco, quebra do disco e sobreaquecimento do motor.
N&o inicie a operagdo de corte na pega de trabalho.
Aguarde até que o disco atinja a velocidade maxima e
coloque-o no corte cuidadosamente, movendo a ferra-
menta para a frente sobre a superficie da pega de tra-
balho. O disco pode emperrar, pular ou contragolpear
se ligar a ferramenta na peca de trabalho.

Nunca altere o angulo do disco durante as operacdes
de corte. Exercer pressdo lateral no disco de corte
(como na rebarbagdo) poderd causar rachaduras e
quebra, causando ferimentos graves.

O disco diamantado deve ser utilizado perpendicular
ao material a ser cortado.
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MANUTENCAO

PRECAUGAO:

« Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e a ficha retirada da tomada antes de tentar exe-
cutar qualquer inspecg¢édo ou manutengao.

* Nunca utilize gasolina, benzina, diluente, alcool ou pro-
dutos semelhantes. Pode ocorrer a descoloragéo,
deformagao ou rachaduras.

A ferramenta e as suas ventilagdes devem ser mantidas
limpas. Limpe regularmente as ventilagdes de ar ou
quando comegarem a ficar obstruidas. (Fig. 11)

Para manter a SEGURANCA e FIABILIDADE do pro-
duto, a reparagéo, inspecgao e substituicdo da escova
de carvao, bem como qualquer afinagdo ou manutengéo
devem sempre ser efectuadas num centro de assistén-
cia oficial Makita, utilizando sempre pegas de substitui-
cao Makita.



ACESSORIOS OPCIONAIS

PRECAUGAO:

Estes acessorios ou acoplamentos sdo os recomenda-
dos para uso na ferramenta Makita especificada neste
manual. A utilizagdo de qualquer outros acessorios ou
acoplamento podera ser perigosa para o operador. Os
acessorios ou acoplamentos devem ser utilizados de
maneira adequada e apenas para os fins a que se des-
tinam.

No caso de necessitar ajuda para mais detalhes sobre
estes acessorios, consulte ao departamento de assistén-
cia local da Makita.

Resguardo da roda (cobertura da roda) para rodas
deprimidas ao centro/disco multiplo

Resguardo da roda (cobertura da roda) para o disco
abrasivo de corte/disco diamantado

Rodas deprimidas ao centro

Discos abrasivos de corte

Discos multiplos

Discos diamantados

Escovas metélicas em forma de taca

Escova do chanfro do fio 85

Discos abrasivos

Falange interior

Porca de bloqueio (para roda deprimida ao centro/
disco abrasivo de corte/disco multiplo/disco diaman-
tado)

Porca de bloqueio (para o disco abrasivo)

Chave de porcas

Punho lateral

NOTA:

+ Alguns itens da lista podem estar incluidos na embala-
gem da ferramenta como acessoérios padrdo. Eles
podem variar de pais para pais.

ENG905-1

Ruido
A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com EN60745:

Nivel de press&o de som (L;a): 86 dB (A)

Nivel do som (Lya): 97 dB (A)

Variabilidade (K): 3 dB (A)

Utilize protectores para os ouvidos

ENG900-1
Vibragao

Valor total da vibracdo (soma vectorial tri-axial) determi-
nado de acordo com EN60745:

Modelo GA4034

Modo de funcionamento: rebarbacéo de superficie
Emiss&o de vibragéo (ay ac): 7,5 m/s?
Variabilidade (K): 1,5 m/s?

Modo de funcionamento: lixamento

Emissé&o de vibragéo (ap, ps): 2,5 m/s? ou inferior
Variabilidade (K): 1,5 m/s?

Modelo GA4534

Modo de funcionamento: rebarbagéo de superficie
Emiss&o de vibragéo (a, ac): 8,0 m/s?
Variabilidade (K): 1,5 m/s?

Modo de funcionamento: lixamento

Emiss&o de vibragdo (ay, ps): 2,5 m/s?
Variabilidade (K): 1,5 m/s?

Modelo GA5034

Modo de funcionamento: rebarbagéo de superficie
Emissao de vibragdo (ap ac): 8,0 m/s?
Variabilidade (K): 1,5 m/s?

Modo de funcionamento: lixamento
Emiss&o de vibragéo (ay, ps): 2,5 m/s? ou inferior
Variabilidade (K): 1,5 m/s?

ENG902-1

+ O valor da emissao de vibragéo indicado foi medido de
acordo com o método de teste padréo e pode ser utili-
zado para comparar duas ferramentas.

+ O valor da emisséo de vibragao indicado pode também
ser utilizado na avaliagéo preliminar da exposicéo.

* O valor da emissédo de vibragdo indicado é utilizado
para as aplicagbes principais da ferramenta eléctrica.
Entretanto, se a ferramenta for utilizada para outros
fins, o valor da emissdo de vibragao pode ser diferente.

AVISO:

* A emissédo de vibragdo durante a utilizagdo real da
ferramenta eléctrica pode diferir do valor de emissédo
indicado, dependendo das formas como a ferramenta
é utilizada.

Certifique-se de identificar as medidas de seguranga
para protecgdo do operador que sejam baseadas em
uma estimativa de exposicdo em condi¢des reais de
utilizagéo (considerando todas as partes do ciclo de
operagdo, tal como quando a ferramenta esta
desligada e quando esta a funcionar em marcha lenta
além do tempo de accionamento).

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE DA CE

Apenas para os paises europeus
A declaragéo de conformidade da CE esta incluida como
Anexo A neste manual de instrugdes.
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DANSK (Oprindelige anvisninger)

lllustrationsoversigt

1 Spindellas 7 Arm 12 Afskeeringsskive/diamantskive
2 Aflaseknap 8 Lasemetrik 13 Beskyttelsesskaerm til afskae-
3 Afbryderarm 9  Forkrgppet centerslibeskive/ ringsskive/diamantskive

4  Beskyttelsesskaerm multi-skive 14 Udstedsabning

5 Skrue 10 Indvendig flange 15 Indsugningsabning

6 Lejeunderpart 11 Lasemgtriknggle

SPECIFIKATIONER

Model GA4034 GA4534 GA5034
Slibeskivediameter 100 mm 115 mm 125 mm
Maks. skivetykkelse 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm
pasese | madese
Nominelle hastighed (n) / Omdre- 11 000 min"" 11 000 min™" 11 000 min~"
jninger (ng)
Leengde 265 mm 265 mm 265 mm
Veegt 1,8 kg 1,9 kg 1,9 kg
Sikkerhedsklasse @/l
« Pa grund af vores kontinuerlige forskningsprogrammer GEB033-7

og udvikling, kan hosstaende specifikationer blive
ndret uden varsel.

« Specifikationer kan variere fra land til land.

* Veegt i henhold til EPTA-Procedure 01/2003

ENE048-1
Tilsigtet anvendelse

Denne maskine er beregnet til skaering, afslibning og slib-
ning af metal- og stenmaterialer uden anvendelse af vand.

ENF002-2
Stromforsyning

Maskinen méa kun tilsluttes en stremforsyning med
samme spaending som angivet pa typeskiltet, og kan kun
anvendes pa enfaset vekselstramsforsyning. Den er
dobbeltisoleret og kan derfor ogsa tilsluttes netstik uden
jordforbindelse.

GEA010-1
Almindelige sikkerhedsregler for el-vaerktgj

&ADVARSEL! Laes alle sikkerhedsadvarsler og alle
sikkerhedsinstruktioner. Hvis nedenstaende advarsler
og instruktioner ikke overholdes, kan resultatet blive
elektrisk sted, brand og/eller alvorlig personskade.

Gem alle advarsler og instruktioner til fremtidig refe-
rence.
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SIKKERHEDSADVARSLER FOR SLIBER

Almindelige sikkerhedsforskrifter for arbejde med
slibning, slibning med sandpapir, stalberstning eller
afskaering:

1. Denne maskine er beregnet til at fungere som en
slibemaskine, slibemaskine med sandpapir,
stalborste eller afskaeringsvaerktej. Las alle de
sikkerhedsadvarsler, instruktioner, illustrationer
og specifikationer, som felger med denne
maskine. Forsgmmelse af at folge alle
instruktionerne herunder kan resultere i elektrisk
stad, brand og/eller alvorlig tilskadekomst.

Det anbefales ikke at udfgre operationer som for
eksempel polering med denne maskine.
Anvendelse, som maskinen ikke er beregnet til, kan
veere farligt og fere til personskade.

3. Anvend ikke tilbehgr, som ikke er specifikt lavet
og anbefalet af maskinens fabrikant. Den
omsteendighed, at tilbehgret kan monteres pa din
maskine, er ingen garanti for, at anvendelsen bliver
sikkerhedsmaessig forsvarlig.

Tilbehgret skal vaere beregnet til mindst den
nominelle hastighed, som er anfgrt pa maskinen.
Tilbehegr, som kerer med en stgrre hastighed end
den, som tilbehgret er beregnet til, kan breekke og
slynges af.

Tilbehgrets ydre diameter og tykkelse skal vaere
inden for din maskines kapacitetsrating. Tilbeher
med en forkert storrelse kan ikke beskyttes eller
styres tilstraekkeligt.

Gevindmontering af tilbeher skal passe til
maskinens spindelgevind. For tilbehor, som
monteres med flanger, skal dornhullet pa
tilbehoret passe til lokaliseringsdiameteren pa
flangen. Tilbeher, som ikke passer til maskinens
monteringsdele, vil miste balancen, vibrere ekstremt
og kan fare til tab af kontrol.
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10.

1.

12

13.

14.

15.

16.

Anvend ikke beskadiget tilbehor. Inspicer altid
tilbehgret inden brugen, som for eksempel
slibeskiver, for skar og revner, bagskiven for
revner, slitage eller ekstrem nedslidning,
stalborsten for lgse eller revnede trade. Hvis
maskinen eller tilbehgret tabes, skal de efterses
for skade, eller en ubeskadiget tilbehgrsdel skal
monteres. Efter inspektion og montering af
tilbehor, skal De og omkringstaende sta pa god
afstand af det roterende tilbehers hovl, og
maskinen skal keres pa hgjeste, ubelastede
hastighed i et minut. Beskadiget tilbehgr vil
normalt braekke under prgvetiden.

Anvend personligt beskyttelsesudstyr.
Afhaengigt af brugen skal der anvendes
beskyttelsesbriller eller sikkerhedsbriller.
Anvend, alt efter forholdene, stgvmaske,
herevaern, handsker og forkleede, som kan
stoppe mindre skarpe dele eller dele fra
arbejdsemnet. Djenbeskyttelsen skal kunne stoppe
afslyngede stykker, som er frembragt af forskelligt
arbejde. Stavmaske og respirator skal kunne stoppe
filtreringspartikler, som er frembragt af arbejdet.
Laengere tids udseettelse for stgj af hgj intensitet kan
fare til hgretab.

Hold tilskuere pa god afstand af arbejdsomradet.
Enhver person, som befinder sig i
arbejdsomradet, skal baere personligt
beskyttelsesudstyr. Fragmenter fra arbejdsemner
eller fra braekket tilbeher kan blive slynget af og
veere arsag til tilskadekomst, ogséd uden for det
umiddelbare arbejdsomrade.

Hold kun maskinen i de isolerede
handtagsflader, nar der udferes et arbejde, hvor
det skarende tilbehor kan komme i bergring
med skjulte ledninger eller dets egen ledning.
Skaerende tilbehgr, som kommer i bergring med en
stremfgrende (“live”) ledning, kan bevirke, at udsatte
metaldele pa maskinen bliver ledende, hvorved
operatgren kan fa sted.

Anbring altid ledningen, sa den ikke kommer i
kontakt med drejende tilbeher. Hvis De mister
herredemmet over maskinen, kan ledningen blive
skaret over, og Deres hand eller arm kan komme i
kontakt med det roterende tilbeher.

Laeg aldrig maskinen fra Dem, for tilbehgret er
stoppet fuldstaendigt. Det roterende tilbehgr kan
gribe fat i overfladen, hvilket kan bevirke, at De
mister herredemmet over maskinen.

Lad ikke maskinen kere, mens De bzerer den ved
siden. Utilsigtet kontakt med det roterende tilbehar
kan gribe fat i tgjet og derved treekke tilbehgret ind
mod kroppen.

Renger maskinens ventilationsabninger med
jeevne mellemrum. Motorens vifte vil treekke stov
ind i huset, og en kraftig ophobning af metalstgv kan
skabe elektrisk fare.

Anvend ikke maskinen i narheden af breendbare
materialer. Disse materialer kan blive antaendt af
gnister.

Anvend ikke tilbehgr, der kraver kolevaeske.
Anvendelse af vand eller anden kgleveeske kan
resultere i dgdelige stad eller elektriske stad.

Tilbageslag og relaterede advarsler

Tilbageslag er en pludselig reaktion pa en fastklemt eller
blokeret roterende skive, bagskive eller andet tilbehgr.
En fastklemt eller blokeret del forarsager hurtig
standsning af det roterende tilbehgr, som derved bliver
arsag til, at den ukontrollerede maskine bliver tvunget i
den modsatte retning ved punktet for bindingen.

Hvis for eksempel en slibeskive er blokeret eller
fastklemt af arbejdsemnet, kan kanten pa skiven, som
gar ind i fastklemningspunktet, grave sig ind materialets
overflade og derved bevirke, at skiven kommer ud eller
presses ud. Skiven kan enten slynges mod eller bort fra
operatgren, afhsengigt af skivens beveegelse pa
fastklemningspunktet. Slibeskiver kan ogsa braekke
under disse forhold.

Tilbageslag er resultatet af misbrug af maskinen og/eller
fejlagtig anvendelse eller forkerte brugsforhold og kan
undgas ved at man tager de rigtige forholdsregler som
vist herunder.

a) Hold godt fast i maskinen og hold kroppen
og armen saledes, at De kan modvirke til-
bageslagskraften. Anvend altid
hjelpehandtaget, hvis et sadant medfolger,
til at opna maksimal kontrol af tilbageslag og
drejningsmoment under starten. Operatgren
kan kontrollere drejningsmomentreaktion eller
tilbageslagskraft, hvis de rigtige forholdsregler
tages.

b) Anbring aldrig handerne i narheden af
roterende tilbeheor. De risikerer at f& handen ind
i tilbageslagets bane.

c) Stil Dem ikke i det omrade, hvor maskinen vil
bevaege sig, hvis er opstar tilbageslag.
Tilbageslag vil slynge maskinen i den modsatte
retning af hjulets omdrejning pa
blokeringstidspunktet.

d) Veer sarlig omhyggelig, nar De arbejder pa
hjerner, skarpe kanter etc. Undga at bumpe
eller blokere tilbehgret. Hjgrner, skarpe kanter
eller bumpen har tendens til at blokere det
roterende tilbeher og forarsage tab af kontrol
eller tilbageslag.

e) Monter ikke en kaedesavs traeskareklinge
eller en savklinge med tander. Sadanne
klinger giver hyppige tilbageslag og tab af
kontrol.

Seaerlige sikkerhedsforskrifter
slibning og afskaering:

a) Anvend kun skivetyper, som anbefales til din
maskine og den specielle
beskyttelsesskaerm, som er beregnet til den
valgte skive. Skiver, for hvilke maskinen ikke er
beregnet, kan ikke afskaermes tilstraekkeligt og
er ikke sikkerhedsmaessigt forsvarlige.

b) Slibefladen pa forkroppede centerslibeskiver
skal monteres under
beskyttelsesskaeermkantens flade. En forkert
monteret  skive, som stikker ud fra
beskyttelsesskeermkantens flade, kan ikke
beskyttes tilstraekkeligt.

for arbejde med
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c)

Beskyttelsesskaermen skal vare ordentligt
monteret pa maskinen og placeret, sa den
optimale sikkerhed opnas, saledes at mindst
muligt af skiven vender mod operateren.
Beskyttelsesskeermen bidrager til at beskytte
operatgren mod afbrackkede skivefragmenter og
utilsigtet kontakt med skiven og gnister, der kan
antaende tojet.

Skiver ma kun anvendes til de anbefalede
opgaver. For eksempel: slib ikke med siden
af en afskaeringsskive. Slibende
afskeeringsskiver er beregnet til periferisk
slibning. Hvis disse skiver udsaettes for sidetryk,
kan resultatet blive, at de braekker.

Anvend altid ubeskadigede skiveflanger,
som har den rigtige storrelse og form til den
valgte skive. Rigtige skiveflanger statter skiven,
hvorved risiko for skivebrud nedseettes. Flanger
til afskaeringsskiver kan veere anderledes end
slibeskiveflanger.

Anvend ikke nedslidte skiver fra andre
maskiner. Skiver, som er beregnet til storre
maskiner, er ikke egnede til en mindre maskines
hgjere hastighed og kan braekke.

Supplerende sikkerhedsforskrifter for arbejde med
slibende afskaering:
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a)

c)

Var papasselig med ikke at “klemme”
skareskiven fast eller udsatte den for et
ekstremt tryk. Forsgag ikke at lave en for stor
skaeredybde. Et for stort pres pa skiven vil gge
belastningen og risikoen for at skiven vrider eller
binder i snittet med risiko for tilbageslag eller
brud pa skiven til falge.

Sta ikke pa linje med eller bag den roterende
skive. Nar skiven under anvendelse drejer bort
fra Dem, kan et muligt tilbageslag bevirke, at den
roterende skive og maskinen slynges direkte
mod Dem.

Hvis skiven binder eller hvis en skaring af en
eller anden arsag afbrydes, skal De slukke
for maskinen og holde den ubevagelig, indtil
skiven er holdt helt op med at dreje. Forsag
aldrig at fjerne afskaeringsskiven fra snittet,
mens skiven er i bevagelse, da dette kan
fore til tilbageslag. Undersgg problemet og tag
de rigtige forholdsregler for at eliminere arsagen
til at skiven binder.

Lad vaere med at starte skaringen i
arbejdsemnet. Lad skiven komme op pa fuld
hastighed og ga derefter forsigtigt ind i
snittet igen. Skiven kan binde, presses op eller
give tilbageslag, hvis maskinen startes igen i
arbejdsemnet.

Understot paneler eller alle arbejdsemner i
overstorrelse for at minimere risikoen for
fastklemning af skiven og tilbageslag. Store
arbejdsemner har tendens til at synke sammen
under deres egen veegt. Der skal derfor
anbringes stgtteanordninger under
arbejdsemnet i nzerheden af snitlinjen og naer
kanten pa arbejdsstykket pa begge sider af
skiven.

f) Veaer ekstra forsigtig, nar De laver et
“lommesnit” i eksisterende vaegge eller
andre blinde omrader. Den fremspringende
skive kan komme til at skaere i gas- og vandrer,
elektriske ledninger eller genstande, som kan
forarsage tilbageslag.

Sikkerhedsforskrifter for slibning med sandpapir:

a) Anvend ikke sandpapir af overstorrelse. Folg
fabrikantens anbefalinger, nar De valger
sandpapir. Stgrre sandpapir, som gar ud over
sandpapirskiven, udger en fare for sgnderrivelse
og kan medfgre blokering og beskadigelse af
skiven eller veere arsag til tilbageslag.

Sikkerhedsforskrifter for stalbarstning:

a) Vaer opmarksom pa, at stalbersteharene
afstodes fra bersten selv under almindelig
anvendelse. Udsaet ikke stalbersteharene for
et for stort tryk ved at trykke for kraftigt pa
barsten. Stalbersteharene kan nemt
gennemtraenge tynde kleeder og/eller huden.

b) Hvis anvendelse af en beskyttelsesskaerm
ved stalbgrstning anbefales, ma man ikke
tillade interferens af stalbersteskiven eller
borsten med beskyttelsesskaermen.
Stalbgrsteskiven eller bgrsten kan udvide sig i
diameter pa grund af arbejdsbelastningen og
centrifugalkraften.

Supplerende sikkerhedsforskrifter:

17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.

24.

25.

26.

27.

Hvis der anvendes forkrgppet centerslibeskive,
skal man serge for kun at anvende
fiberglasforstaerkede skiver.

ANVEND ALDRIG skiver af Stone Cup-typen med
denne sliber. Denne sliber er ikke beregnet til disse
typer skiver, og anvendelse af et sadant produkt kan
resultere i alvorlig tilskadekomst.

Var papasselig med ikke at komme til at
beskadige  spindelen, flangen (specielt
monteringsfladen) eller lasemotrikken.
Beskadigelse af disse dele kan resultere i at
skiven brakker.

Serg for, at skiven ikke er i berering med
arbejdsemnet, inden De taender for maskinen
med afbryderen.

Inden De begynder at anvende maskinen pa et
rigtigt arbejdsemne, skal De lade den kore i et
stykke tid. Veer opmarksom pa vibrationer eller
sler, som kan vare tegn pa darlig montering
eller en forkert afbalanceret skive.

Anvend den specificerede overflade pa skiven til
at udfere slibningen.

Laeg ikke maskinen fra Dem, mens den stadig
kerer. Anvend kun maskinen som handvaerktgj.
Beror ikke arbejdsemnet lige efter at arbejdet er
udfert. Det kan blive meget varmt og vare arsag
til forbraendinger.

Overhold altid fabrikantens instruktioner for
korrekt montering og anvendelse af skiver.
Behandl og opbevar skiver med forsigtighed.
Anvend ikke en separat bgsning eller adapter til
at tilpasse slibeskiver med store centerhuller til
maskinen.

Anvend kun de anbefalede flanger til denne
maskine.



28. Ved anvendelse af maskiner, der er beregnet til
montering af slibeskiver med gevindforsynet
hul, skal det altid sikres, at gevindet i skiven er
langt nok i forhold til spindelleengden.

29. Kontrollér at emnet er korrekt understottet.

30. Forsigtig! Skiven fortsatter med at rotere, efter
at der slukket for maskinen.

31. Hvis arbejdsstedet er ekstremt varmt eller
fugtigt, eller slemt tilsnavset med ledende stov,
ber der anvendes en kortslutningsafbryder
(30mA) for at garantere sikkerheden under
arbejdet.

32. Anvend aldrig maskinen pa materialer, der
indeholder asbest.

33. Anvend altid den stovopsamlende
beskyttelsesskaerm, som er pakraevet ifelge de
lokale regler, nar skaereskiven anvendes.

34. Skereskiver ma ikke udsattes for tryk fra siden.

GEM DENNE BRUGSANVISNING.

/\ ADVARSEL:

LAD IKKE bekvemmelighed eller kendskab il
produktet (opnaet gennem gentagen brug) forhindre,
at sikkerhedsforskrifterne for produktet ngje
overholdes. MISBRUG eller forssmmelse af at folge
de i denne brugsvejledning givne
sikkerhedsforskrifter kan fere til, at De kommer
alvorligt til skade.

BESKRIVELSE AF FUNKTIONERNE

FORSIGTIG:

» Veer altid sikker pa, at maskinen er afbrudt og stikket
taget ud, inden dens funktion indstilles eller kontrolle-
res.

Spindellas (Fig. 1)
FORSIGTIG:

« Aktiver aldrig spindelldasen, mens spindelen bevaeger
sig. Dette kan bevirke, at maskinen lider skade.

Tryk spindelldsen ind for at forhindre spindelen i at
rotere, nar der monteres eller afmonteres tilbehar.

Afbryderbetjening (Fig. 2)
FORSIGTIG:
* For maskinen seettes i forbindelse, skal De altid kon-

trollere, at afbryderarmen fungerer korrekt og vender
tilbage til “OFF”-positionen, nar de slippes.

For at forhindre, at der utilsigtet treekkes i afbryderarmen,
er maskinen udstyret med en afldseknap. For at starte
maskinen, treekkes aflaseknappen mod operataren,
hvorefter afbryderarmen traekkes. Slip afbryderarmen for
at stoppe.

SAMLING

FORSIGTIG:

* Sgrg altid for, at maskinen er afbrudt og taget ud af for-
bindelse, inden der udfgres noget arbejde pa maski-
nen.

Montering af sidegreb (handtag) (Fig. 3)

FORSIGTIG:
» Sgrg altid for, at sidegrebet er ordentligt monteret inden
brugen.

Skru sidegrebet ordentligt pa det sted pa maskinen som
vises pa illustrationen.

Montering og afmontering af beskyttelsesskarm
(Til forkreppet centerslibeskive, multi-skive/
afskaeringsskive, diamantskive)

ADVARSEL:

» Nar der anvendes en forkrgppet centerslibeskive/multi-
skive, flex-skive, tradskiveberste, afskeeringsskive eller
diamantskive, skal beskyttelsesskaermen vaere sat pa
maskinen, saledes at den lukkede side af skaermen
altid peger mod operatgren.

Nar der anvendes en afskaeringsskive/diamantskive,
skal De sgrge for kun at anvende den specielle beskyt-
telsesskive, som er beregnet til brug med afskaerings-
skiver. (1 Europa kan den almindelige
beskyttelsesskeerm anvendes, nar en diamantskive
anvendes).

FORSIGTIG:
+ Anvend en beskyttelsesskaerm af en speciel form, som
modsvarer arbejdets art.

For maskine med beskyttelsesskaerm af
laseskruetype (Fig. 4)

Monter beskyttelsesskeermen med fremspringet pa
beskyttelsesskeermens band ud for hakket pa lejeunder-
parten. Drej derefter beskyttelsesskaermen til en vinkel,
hvor den kan beskytte operateren under arbejdet. Serg
for at stramme skruen godt til.

Beskyttelsesskeermen afmonteres ved at man folger
monteringsproceduren i modsat reekkefglge.

For maskine med beskyttelsesskaerm af spandearm-
typen (Fig. 5 og 6)

Lasn armen pa beskyttelsesskeermen efter at skruen er
lgsnet. Montér beskyttelsesskaermen med dens frem-
spring pa beskyttelsesskaermens band pa linje med hak-
ket pa lejeunderparten. Drej derefter
beskyttelsesskaermen rundt til den stilling, der er vist pa
illustrationen. Stram armen for at fastgere beskyttelses-
skaermen. Hvis armen er for stram eller for lgs til at fast-
gore beskyttelsesskeermen, skal skruen lgsnes eller
strammes for at justere stramningen af beskyttelses-
skaermens band.

Beskyttelsesskeermen afmonteres ved at man folger
monteringsproceduren i modsat reekkefalge.

Montering eller afmontering af den forkrgppede
centerslibeskive/multi-skive

ADVARSEL:

» Anvend altid den medfelgende beskyttelsesskaerm, nar
den forkrgppede centerslibeskive/multi-skive er pa
maskinen. Skiven kan ga i stykker under brugen, og
beskyttelsesskaermen bidrager til at reducere risikoen
for personskade.

Monter den indvendige flange pa spindelen. Anbring sli-
beskiven/skiven pa den indvendige flange og skru flan-
gematrikken pa spindelen. (Fig. 7)

Hvis der monteres en slibeskive/skive, som er tyndere
end 3 mm, skal lasemgtrikken anbringes sadan, at frem-
springet pa lasemeatrikken vender udad. Anbring det
ellers sadan, at fremspringet pa den passer ind i den ind-
vendige diameter pa slibeskiven/skiven.

For at stramme lasemgtrikken, skal De trykke fast pa
spindellasen, sa spindelen ikke kan dreje, og derefter
anvende lasemgtrikngglen til at stramme godt til i retnin-
gen med uret.
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Slibeskiven afmonteres ved at man fglger installations-
proceduren i modsat retning. (Fig. 8)

ADVARSEL:
« Spindellasen ma kun aktiveres, nar spindelen er statio-
neer.

ANVENDELSE

ADVARSEL:

Det er under ingen omstaendigheder ngdvendigt at
presse maskinen. Maskinens egenvaegt giver et til-
streekkeligt tryk. Forceret handtering og et for hardt tryk
kan fare til brud pa slibeskiven, hvilket er farligt.
Udskift ALTID skiven, hvis De er kommet til at tabe
maskinen under slibning.

De mé& ALDRIG sla pa eller stade til slibeskiven eller
skiven under arbejdet.

Undga at bumpe eller obstruere slibeskiven, specielt
nar der arbejdes med hjgrner, skarpe kanter etc. Dette
kan forarsage tab af kontrol og tilbageslag.

Anvend ALDRIG maskinen med skeereklinger til tree og
andre typer savklinger. Sddanne klinger giver ofte tilba-
geslag, nar de anvendes pa en slibemaskine, med tab
af kontrol, som kan fare til personskade, til falge.

FORSIGTIG:
+ Afbryd altid maskinen efter brug og vent, indtil skiven er
standset helt, inden De lsegger maskinen fra Dem.

Slibning og sandslibning (Fig. 9)

Hold ALTID godt fast i maskinen med den ene hand pa
maskinkroppen og den anden pa sidegrebet. Teend for
maskinen og anbring derefter slibeskiven eller skiven pa
arbejdsemnet.

Generelt skal kanten af slibeskiven eller skiven holdes i
en vinkel pa omkring 15 grader mod arbejdsemnets over-
flade.

| indkeringsperioden for en ny slibeskive, ma man ikke
anvende slibeskiven i retning B, da den i sa fald vil skeere
ind i arbejdsemnet. S& snart kanten pa slibeskiven er
blevet afrundet af brug, kan slibeskiven anvendes i bade
retning A og B.

Anvendelse med afskaringsskive/diamantskive (ekstraudstyr) (Fig. 10)
Den retning, hvori lasemeatrikken og den indvendige flange skal monteres, er forskellig alt efter skivens tykkelse.

Se skemaet herunder.

100 mm (4")

Afskeeringsskive

= =

16 mm 5/8 16 mm (5/8")

37

1. Lasemeotrik 2. Afskeeringsskive

3. Indvendig flange

Diamantskive

Tykkelse Mindre end 4 mm (5/32 ) Tykkelse: 4 mm (5/32") eller mere  Tykkelse: Mindre end 4 mm (5/32") Tykkelse: 4 mm (5/32") eller mere

C———1—_—3

20 mm (13/16") 20 mm 13/18 )

= 3

4. Diamantskive

115 mm (4 - 1/2") / 125 mm (5")

Afskeeringsskive

C———1 ———

C= € =D

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

%73—%

1. Lasemetrik 2. Afskeeringsskive

Diamantskive

Tykkelse: Mindre end 4 mm (5/32") Tykkelse: 4 mm (5/32") eller mere Tykkelse: Mindre end 4 mm (5/32") Tykkelse: 4 mm (5/32") eller mere

C———1—r

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")
%7 3 —%

3. Indvendig flange 4. Diamantskive

010848
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ADVARSEL:

Nar en afskeerings-/diamantskive anvendes, skal man
serge for kun at anvende den specielle beskyttelses-
skeerm, som er beregnet til brug med afskeeringsskiver.
(I Europa kan den almindelige beskyttelsesskaerm
anvendes, nar en diamentskive anvendes).

Anvend ALDRIG en afskeeringsskive til sideslibning.
Veer papasselig med ikke at “klemme” skiven eller
udseette den for et ekstremt tryk. Forsag ikke at lave en
snit af ekstrem dybde. Et for stort pres pa skiven vil gge
belastningen og risikoen for at skiven vrider eller binder
i snittet med risiko for tilbageslag, brud pa skiven og
overophedning af motoren.

Begynd ikke skeeringen i arbejdsemnet. Lad skiven
komme op pa fuld hastighed og ga omhyggeligt ind i
snittet, idet maskinen flyttes fremad over arbejdsem-
nets overflade. Skiven kan binde, presses op eller give
tilbageslag, hvis maskinen startes i arbejdsemnet.
Under skeering ma man aldrig eendre skivens vinkel.
Hvis man gver sidelaens tryk pa afskaeringsskiven (som
under slibning) vil det bevirke, at skiven revner og
braekker med alvorlig tilskadekomst til falge.

En diamantskive skal anvendes vinkelret pa det materi-
ale, der skeeres i.

VEDLIGEHOLDELSE

FORSIGTIG:

« Sgrg altid for, at maskinen er slukket og taget ud af for-
bindelse, fer der foretages inspektion eller vedligehol-
delse.

« Anvend aldrig benzin, rensebenzin, fortynder, alkohol
og lignende. Resultatet kan blive misfarvning, deforme-
ring eller revner.

Maskinen og dens ventilationsabninger skal til enhver tid
holdes rene. Renger maskinens ventilationsabninger
med jeevne mellemrum eller sa snart de begynder at
blive tilstoppede. (Fig. 11)

For at opretholde produktets SIKKERHED og PALIDE-
LIGHED, ma istandseettelse, eftersyn af kulbgrster og
udskiftning af dele samt alle andre vedligeholdelsesar-
bejder og justeringer kun udfgres af et autoriseret Mak-
ita-servicecenter, og der ma kun anvendes
udskiftningsdele fra Makita.

EKSTRAUDSTYR

FORSIGTIG:

+ Det i denne manual specificerede tilbehar og anordnin-
ger anbefales til brug sammen med Deres Makita
maskine. Brug af andet tilbeher og andre anordninger
kan udgere en risiko for personskade. Anvend kun til-
behgr og anordninger til de beskrevne formal.

Hvis De behgver assistance eller yderligere detaljer om
dette tilbehar, bedes De kontakte Deres lokale Makita
servicecenter.

+ Beskyttelsesskeerm (skiveafskaermning) til forkreppet

centerslibeskive/multi-skive

Beskyttelsesskaerm (skiveafskaermning) til afskeerings-

skive/diamantskive

Forkrgppede centerskiver

Afskeeringsskiver

Multi-skiver

Diamantskiver

Tradkopbagrster

Keglestalbgrste 85

Slibeskiver

Indvendig flange

Lasemetrik (til centerslibeskive/afskaeringsskive/

multi-skive/diamantskive)

Lasematrik (til slibeskive)

Lasemetriknagle

+ Sidegreb

BEMARK:

+ Nogle ting pa denne liste kan vaere inkluderet i veerk-
tejspakken som standardtilbeher. Det kan veere for-
skellige fra land til land.
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ENG905-1
Lyd
Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i overenss-
temmelse med EN60745:

Lydtryksniveau (La): 86 dB (A)

Lydeffektniveau (Lya): 97 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

Baer hgrevaern

ENG900-1
Vibration

Vibrations totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN60745:

Model GA4034

Arbejdsindstilling: overfladeslibning
Vibrationsafgivelse (ay, ac): 7,5 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s®

Arbejdsindstilling: skivepudsning
Vibrationsafgivelse (ay, ps): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Model GA4534

Arbejdsindstilling: overfladeslibning
Vibrationsafgivelse (ay, oc): 8,0 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s®

Arbejdsindstilling: skivepudsning
Vibrationsafgivelse (ay, ps): 2,5 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Model GA5034

Arbejdsindstilling: overfladeslibning
Vibrationsafgivelse (ay, ac): 8,0 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Arbejdsindstilling: skivepudsning
Vibrationsafgivelse (ay, ps): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

ENG902-1
Den angivne vibrationsemissionsveerdi er blevet malt i
overensstemmelse med standardtestmetoden og kan
anvendes til at sammenligne en maskine med en
anden.

Den angivne vibrationsemissionsveerdi kan ogsa
anvendes i en preliminger eksponeringsvurdering.

Den angivne vibrationsemissionsvaerdi anvendes il
maskinens hovedanvendelser. Hvis maskinen imidler-
tid anvendes til andre formal, kan vibrationsemissions-
veerdien veere en anden.

ADVARSEL:

Vibrationsemissionen under den faktiske anvendelse af
maskinen kan veere forskellig fra den erkleerede
emissionsveerdi, afhzengigt af den made, hvorpa
maskinen anvendes.

Serg for at identificere de sikkerhedsforskrifter til
beskyttelse af operatgren, som er baseret pa en
vurdering af eksponering under de faktiske
brugsforhold (med hensyntagen til alle dele i
brugscyklen, som f.eks. de gange, hvor maskinen er
slukket og nar den kerer i tomgang i filgift il
afbrydertiden).

EF-OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Kun for lande i Europa
EF-overensstemmelseserklaeringen er inkluderet som
Bilag A i denne brugsanvisning.
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EAAHNIKA (ApXIkég 0dnyieg)

Mepiypagn yevikig droyng

1 KAeidwpa agova 8  Maipadi kKAeIdwpaTog 13 TpoguAakTrpag Tpoxou yia
2 MoxAdG eUTTAOKAG 9  Tpoxdg Asiavong xapnAwpévou TpOX6 Agiavang koTrAg/

3 MoxAGg-01aKkATITNG KkévTpou/ MoAu-diokog SlapavToTPOXO

4 Tlpo@uAaKTAPag TPOXOU 10 Eowrtepikn @AGvT{a 14 Aiodog e¢ddou aépa

5 Bida 11 KAe1di magiyadiol KAEIDWUATOG 15 Aiodog e10680u aépa

6  KiBWwTIo pouleudv 12 Tpoxog Asiavang koTmg/

7  MoxAdg SlapavToTpoxdg

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

MovTéAo GA4034 GA4534 GA5034
Aiduerpog TpoxoU xapnAwpévou 100 i, 115 yiA. 125 yih.
KEVTPOU
MéyioTo Tréx0og TPoxXoU 6,4 XIA. 6,4 XIA. 6,4 XIA.
ZMEipwHa ATPAKTOU M10 (aémg ‘Tlnng f(/djspcg) (EIBII\I:I(; ‘Tlnng ?(/(gpag)
%‘)’(ﬁf:g')’(‘ggzx(‘;gyﬁo(’(‘g O’) 11.000 Aerr™” 11.000 Aerr™” 11.000 Aerr™”

OAIK6 priKog 265 XIA. 265 XIA. 265 XIA.

Bdpog Kabapd 1,8 Xyp. 1,9 Xyp. 1,9 Xyp.
Kartnyopia acgdAeiag g/

* NOyw TOU OUVEXIZOPEVOU TTPOYPANUOTOG EPEUVAG KAl
avaTTTugnG, ol TTapPoUoEG TTPODIAYPAPEG UTTOKEIVTAI OE
ahhayr xwpig TrpogidoTroinan.

* Ta TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKA WTTOPEi va dlagépouv atrd
XWPa o€ XWpa.

* Bd&pog ouppwva pe diadikacia EPTA 01/2003

ENE048-1

Mpoopigopevn xprion

To epyaAeio TrpoopideTal yia KoT, Agiavan kai Tpiwiuo

METAANIKWYV KOl TIETPIVWV UNIKWV XWPIg TN xprion UdaTog.

ENF002-2

Pguparodotnon

To pnxavnua TPETTEl va OUuVOEETal POVO Of€ TTapoxn

pevparog TnG idlag Tdong PE auTh TTOU ava@EPETAl OTNV

TvVakida KATAOKEUAOTOU KOl UTTOPEi va  AEITOUPYAOE!

yévo pe  evoAAaooduevo  JovoQaoikd  pelpa.  Ta

unxavApata autd  €xouv OITTAR  povwon Kal  Katé

OUVETTEID, PITTOPOUV VO OUVOEBOUV OE OKPOBEKTEG XWPIG

oUppa yeiwong.

GEA010-1

[evikég TTPOEISOTTOINCEIG ATPAAEING YIA TO NAEKTPIKO

epyaAgio

/\MPOEIAOMOIHEH  AiaBdoTte  6Ae¢  TIG
mpoeidotroinoelg ao@aleiag kai OAeg Tig odnyieg. H
un TAPNON TwV TTPOEISOTTOINCEWY Kal 0dNnyIwv evOEXETAI
va kaTaAfgel oe nAekTpotrAngia, Trupkayid ri/kal coBapd
TPAUUOTIONO.

DuAdagTe 6AEG TIG TTPOEISOTTIOINTEIG KAl TIG 0dNYiES Yia
HMEAAOVTIKNA TTAPATIOMTTA.

GEB033-7
AEIANTHPAZ — MNMPOEIAOMNOIHZEIZ
AZOAAEIAZ

Mposeidotmoinoelig aoc@aleiag, KOIVEG yla EPYOTieg
Agiavong, yualoxaprtioparog, KaBapiopoU  pE
ouppaTéBoupToa N KOTAG:

1. AuTOé TO nAeKTpIKO gpyaleio TTpoopileTal yia
XpAaon wg gpyaAeio Agiavong,
yuaAoxapTioparog, KaBapiopou HE
oupparéBouptoa i KOTNG. AlaBdoTe OAeg TIg
TTPOEISOTTOINOEIG ao@daAsiag, odnyisg,
EIKOVOYPAPNAOEIG KAl  TTPOJIaYPAPEG  TTOU
TapEXOVTAI HE OUTO TO NAEKTPIKO gpyaAeio.
Apélela va akolouBrioete OAeg TIG 0dnyieg TTou
avaypd@ovTal  TTApOKATW MTTOPEl  va  €XEl WG
atoTéAeapa NAeKTPOTTANGIa, GWTIA /KAl TTPOOWTTIKS
TPOAUMATIOUO.

2. Aev ouvioTdTal N EKTEAEDCT) EPYATIWV OTIABwONG
HE auTO TO NAEKTPIKO epyaAeio. AEITOUPYIES yIa TIG
oTtoieG  TO nNAEKTPIKO QUTO epyoAeio dev  Exel
oxedlooTei pTTopei va dnuioupyRoouy Kivduvo Kail va
TIPOKAAEOOUV TTPOCWTTIKG TPAUMATIONO.

3. Mn xpnoipotroigite e§apriuara TTou Sev gival
€151KA OXeDIAOMEVA KOl OUVIOTOMEVA OTTO TOV
KATOOKEUAOTH TOU gpyaAgiou. ATTAWG Kal povo
€meIdr) TO €§ApTNUA pTTOPEl VO TTpocapTnOei OTO
epyaAeio, autd dev e§aopalilel aopaAn AsiToupyia.

4. H ovopaoTIKA TaxUTNTA TOU £§APTAHATOG TTPETTEI
va €ival TOUAdyioTov ion ME TnVv PEYIOTH
TaXUTNTO TTOU €ival ONUEIWPEV OTO NAEKTPIKO
epyaAeio. ESaptiuata Tmou Asitoupyouv TaxUTEpQ
amdé TNV OVOUOOTIKA TaXUTNTa TOUG UTTOpEi va
OTIA00UV Kal va eKTOgEUBOUV.
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H eSwrepikn OIGUETPOG Kal TO TAXOG TOU
£50PTANOTOG OOG TPETTEl va gival péoa oTa 6pla
IKAVOTNTOG TOu gpyaleiou cag. Efaptiuara pn
owaToU peyéBoug dev ptTopolv va TTpoPuAaxBouv i
va gAeyxBoUv ETTAPKWG.

H oTtepéwon pe omeipwpa Twv €EapPTNUATWV
TPETTEI VA TAIPIGJEl ME TO OTTEIPWHA ATPAKTOU
Tou Aglavtipa. Mo e§opTAMATO OTEPEWUEVA ME
@AAVTIEG, N OTTH) TTPOCAPHOYNG TOU ESAPTHHATOG
TPETTEI VO TAIPIASElI PHE TN SIGUETPO EVTOTTIOMOU
NG @AdvTiag. Ta e€apTripaTa TTou eV TaIPIAoUV pE
TO €§APTNUO OTEPEWONG TOU NAEKTPIKOU €pyaAeiou
Ba mapoucidoouv utroBabuiopévn {uyoaTaduion,
uTTEPPBOAIKOUG  KPOdAOMOUG KOl EVOEXOMEVWG
ATTWAEIO EAEyXOU.

Mn xpnoigoTroIEiTE EEAPTNMA TTOU £XEI UTTOOTEI
BAGBN. Mpiv awd kaBe xpnon, va e§eTdleTe TO
€§apTNUa, Omwg AglavrikoUg TpoxoUg, yia
piviopaTta Kal pwyuég, Tn Bdon utrooTAPIENG Yia
pwypés, pASn 1 umepBoAikn  @Bopd, TN
ouppaTOBoUPTOA  Yia XOAApd 1 payliouéva
ouppara. Edv 10 nAekTpikd epyaAeio i TO
€gapTNUa TéoEl KATW, eAEy§Te TO yia Jnuigg n
TpooapuooTe €éva KaAd e§dptnua. Merd Tov
€Aeyxo Kkal TNV TTpooapuoyn evog eSapTApATOG,
OTTOMOKPUVOEiTE £0€iG KaI O1 YUpw Cag Ao TO
EMiTESO TTEPIOTPOPNG TOU EZAPTANATOG KO
a@pnoTe o€ AEIToupyia To NAEKTPIKO gpyaAeio o€
HEyIoTN TaXUTNTA XWPiG POpPTio yia éva AETTO.
Egaptipata pe {nuiég Ba diaAubolv katd Tov Xpdvo
auTtAg TNG SOKIYAG.

DopdATE TTPOOWITTIKO TTPOCTATEUTIKO £OTTAIONO.
AvAaloya HE TNV E€QAPHOYR, XPNOIMOTIOIEITE
aoTida TPOCWITOU, TTPOCTATEUTIKA MATIWV R
YuaAid ao@dAeiag. AvdAoya PE TNV TrepioTaocn,
PopéoTe HAOKA OKOVNG, WTACTTIBEG, YAVTIA KOl
o314 EPYACTNPIOU PE IKAVOTNTA CTAUATAHATOG
HIKPWV Tepaxidiwv. H mpooTacia patiwv TTPETTEl
va eival o€ Béon va oTaPaTaEl ITTAPEVO CwuaTidla
Tapayéueva atmmd didpopeg Acitoupyieg. H pdoka
OKOVNG 1} AVATIVEUCTAPAG TTPETTEI VA gival IKavH va
@IATPapel  owpartidia  TTapaydueva  ammd  TIG
Aeitoupyieg oag. Mapatetapévn €kBeon ot BGpuo
UWNARG OUXVOTNTOG PTTOPEI VO TTPOKOAEDEI OTTWAEIQ
akong.

Kpardre Toug yUpw 00G¢ O€ pia ao@oAn
amoéoTaon  amdé  TOV  XWPO  EPYACiagG.
OTo1008ATIOTE  EICEPXOPEVOG  OTO  XWPO
epyacgiag TPETTEI va popd ATOHIKO
TPOCTATEUTIKO €§OTAIONO. Tepayidia omd 1O
QVTIKEIYEVO EPYaTiag f} aTTd Eva OTIAOUEVO EEEPTNHO
JTTOpEi va ekTivaxBoUv Jakpud Kal va TIPOKAAECOUV
TpaupaTIoud TTEPAV TNG APECNG TIEPIOXNAG EPYATiag.
Kpatdre 10 nAeKTPIKO €pyaAeio poévo amod TIig
HOVWHEVEG  EMIPAVEIEG  KPATAHATOG,  OTOV
EKTEAEITE PIA Epyaoia OTTOU To €§ApPTNHA KOTTAG
uopei va épBel O EMAP HE KPUMPPEVEG
KoAwBIWOoEIG i Kal HE TO SIk6 Tou KaAwdio. g
TIEPITITWON  €TTOQPRG TOU €EAPTAMATOG KOTIAG HE
NAEKTPOQOPO  KAAWDIO, MTTOPEl  Ta  eKTEBEINEV
HETOAAIKG €§apTApaTa TOU NAEKTPIKOU €pyaAgiou va
KaTaoToUV Ta id10 NAEKTPOPOPA KAl VO TIPOKAAECOUV
nAekTpOTTANEia 0TO XEIPIOTH.

11. Kpatiote 710 KOAWSIO paKkpud ommd TO
MEPIOTPEPOPEVO  €€dpTnUa. Edv  xdoere Tov
€AeyX0, TO KOAWDIO UTTOPEI VA KOTTEL ) va TTIACTET Kal
To Xépl o0ag pmopei va  TpapnxBei péoa oTo
TIEPIOTPEPOUEVO £EGPTNHA.

12. MoTté pnv TOTOBETEITE TO NAEKTPIKO €pyaleio
KATw MEXP! TO €§APTNHO Vo €XEl OTAUOTAOEI
TeAEiwg. To TrepIOoTpEPOUEVO €EAPTNUA PTTOPE] VO
MAoEl TNV €M@AVEID Kal va TPABAEEl TO NAEKTPIKO
epyaAeio £Ew atrd Tov €Aeyxo 0ag.

13. Mn xeipileote TO nAekTPIKO gpyaleio evw TO
HETaQEPETE OTO TTAEUPO Cag. Tuxaia eTaPr PE TO
TIEPIOTPEPOUEVO ECAPTNUA MTTOPEI VO TTPOKOAEDEI
mdoipo oTa pouxa oag Kal va Tpapngel To eEapTnua
péoa OTO OWHA OaG.

14. KaBapileTe TOKTIKG TIG OTEG QAEPIOCHOU TOU
NAeKTPIKOU epyaAgiou. O avepioTipag  Tou
KivnTApa Ba Taprgel TNV okovn Yéoa oTo TrePiBAnua
KOl UTTEPBOAIKF) CUYKEVTPWOT PIVIOUATWY PETAAAOU
pTTopEi va TTpokaAéoel Kivduvo NAEKTPOTTANGIaG.

15. Mn xeipieoTe T0 NAEKTPIKO €pyaAEio KOVTA O€
€0@AEKTA UAIKA. ZTTIVOAPEG UTTOPE VO avapAEgouv
T UAIKG auTd.

16. Mn xpnoipotrolgite e§apTpaTa Tou Xpeiddovral
WUKTIKA uypd. H xprion vepou 1 GAAWV WUKTIKWV
Uypwv JTTOpEi va TTpokaAéoouv nAekTpotrAnia n
oK.

OTICO0AGKTIONO KOI OXETIKEG TTPOEISOTTOINCEIG

H avdkpouon (omoBoAdkTIopa) eival pia  {a@vikA
avTidpaan Tou epyaigiou Adyw oUo@IyENnG 1 OKaAWUATOG
TOU TTEPIOTPEPOPEVOU TPOXoU, TnG BdAong utroaThPIENG,
NG BoupToag ) Tuxov dAou eapTApaTog. H alo@iyén n
To OkGAwpa TTIPOKOAEl Toxeia oTTwAela €Aéyxou Tou
TIEPIOTPEPOUEVOU ECAPTAPOTOG TO OTIOI0 OTN OUVEXEIQ
UTTOXPEWVElI TO OVEGEAEYKTO nNAEKTPIKO epyaleio o€
TEPIOTPOPA avTiBETN aTd eKeivn Tou €§aPTAUATOG OTO
onueio eUTTAOKAG.

Mo mapadeiypa, €av évag AelavTikdg TPoXOG TTEPIEABEI O€
olo@Iyén | okGAwPa OTo TEPAXIO £pyaadiag, n OKUA Tou
TpoXoU TTOU EICEPXETAI OTO GNUEID TUOPIYENG EVIEXETAI
va OKAWEl TNV EMQAVEIQ TOU UAIKOU TTPOKAAWVTAG TNV
avatmdnon 1 1o KAOTonua Tou Tpoxou. O TPoxog
evdéxeTal va avatrndAoel TTPOG TO PEPOG TOU XEIPIOTA
avTiBeTa va aTTOPOKPUVOEi atmé auTdv, avahloya e Tn
@Opa TTEPIOTPOPNG TOU TPOXoU OTO onueio auo@PIyEng.
Y16 autég TIG OUVONKEG, Ol TPOXOi Agiavong evaExeTal
€TTiong va utroaTouv Bpauvon.

To omoBoAGKTIOUa €ival OTTOTEAEOUA KOKAG XPAOoNg Tou
NAEKTPIKOU €pyalgiou A/Kal €0QAAUEVWV XEIPIOPWY N
OuVONKWV Kal UTTOPEi va aTTOPEUXOEi PE TIG KATAAANAEG
TIPOPUAGEEIG OTTWG SidoVTal TTAPAKATW.

a) Kpardre oTaBepd 1o NAEKTPIKO EPYaAEio Kal
TOTTOBETAOTE TO CWHA CAg Kal ToV Bpayiova
€101 WOTE va avlioTavral oTig SUVANEIG Tou
omioOAakTiopatog. Mdvrote XpnoipoToIEiTE
v BonbnmknR Aafr, &dv TApEXETAI YIA
péyioto  éAeyxo  omigBoAakTiopatog
avTidpaong pomnig Kard To ekivapa. O
XEIPIOTAG MTTOPEl va  eAEyxel TIG avTIOPACEIG
POTTAG 1 BUVANEIG OTTIOBOAAKTIONATOG, EQV £XOUV
An@Bei oI KATAAANAEG TIPOPUAGEEIG.

B) Moté pn PBdAete TO XEPI OOG KOVTIA OTO
MEPIOTPEPOPEVO  €§dpTnua. To  e&dpTnua
uTTOpEi va oToBoAaKTIoEI OTO XEPI OAG.



Y) Mn TOTTOBETAOETE TO CWHA CAG OTNV TEPIOXN
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-~

£)

OTTOU TO NAEKTPIKO epyaAeio Ba KivnOei gav
oupBei omoBOAdKTIONA. To OTTIOOOAGKTIOHO
Ba odnynoel To epyaAeio oe dietBuvaon avtiBetn
NG Kivnong Tou TpoxoU OTO ONUEio EUTTAOKAG.
Xpnoigotroigite  WOAU  mpoooxn  oTav
EPYAlEOTE O YWVIEG, QIXMNPEG GKPEG KATT.
ATro@eUyeTe avaTTNONOEIG KAl EUMTTAOKEG TOU
egaprApartog. Tlwvieg, aixunpés dAkpeg A
avaTndnoeIg €XOouv TNV TAON va TTPOKAAoUV
EUTTAOKI] OTO TTEPIOTPEPOUEVO  €EAPTNHA KOl
TTpoKaAoUv ATTWAEIQ eAEéyyou Kal
oTTIoB0AAKTIONA.

Mnv mpocapudolete aAugida aAucorrpiovou
Adpa yia §uhoyAutrTikA | Adpa TrpiovioU pE
&ovria. Tétoleg  Adueg  TpokaAolv  ouxvo
OTTIOOOAAKTIONA KOl OTTWAEIA EAEYXOU.

MNposidotroinoelg ao@aAeiag eISIKA yia EPyOoieg
Agiavong kai KOTTAG:
a) Na xpnoigotroigite pHOvov TUTTOUG TpOXWV

B

Y

5

)

)

-~

TTOU CUVICTWVTAI yid XpRon ME To 3IK6 oag
NAEKTPIKO EPYOAAEIO KOl TO OUYKEKPIMEVO
TPOQPUACKTIPA TTOU £XEI OXESIOOTEI yia Tov
emIAeypévo Tpox6. H Tapoxn emapkoug
TIPOOTACIOG aTré TPOXOUG YIO TOUG OTToioug eV
€xel oxedlaaTei T0 NAeKTPIKO epyaleio, dev gival
duvarr Kal ETTOMEVWG Ol Tpoxoi Oev  gival
A0PaAEIG.

H em@dveia Agiavong Twv TPOXWV UE
XopnAwpévo  Kévipo TpEmEl  va - gival
OTEPEWMEVN KATW amd TO emimedo TOU
TTPOCTATEUTIKOU X€iAoug. 'Evag Tpoxdg TTou dev
gival OTEPEWPEVOG KAAG O OTI0IOG TTPOEGEXEI
yéoa omd TO ETITTESO TOU TIPOCTATEUTIKOU
XEIAOUG BEV UTTOPET VO TTPOOTATEUTE! ETTOPKWIG.

H wpocapuoyn TOU TPOQ@UAGKTAPA OTO

NAEKTPIKO epyaAeio TPETEI va
TPAYHMATOTIOIEITAI HE OOQAAEIN KOl N
TOroBEéTNON TOU Vva TapPEXEl Tn HEYIOTN

duvaTtn TTpooTaCia, WOTE EAGXIOTO TUAHA TOU
TpoxoU va €KTiBETAI TTPOG TO MEPOG TOU
Xep1ioty. O TTPOQUACKTAPAG BIEUKOAUVEI TNV
TIpooTaCIO  TOU  XEIPIOTH oo OTTacuéva
Opavouata Tou TPoYoU, Tuxaio €TTOQR ME TOV
Tpoxd Kal  OmvVOApEG TOU  pTopolvV  va
TIPOKAAETOUV TNV AVAPAEEN pouxITuOoU.

O1 TpOXOi TPETTEI VA XPNOIJOTToIoUVTal HOvo
oTig  TpoPAemopeveg  epappoyég.  NMNa
Tapddelyya: pn Aelaivere pe TNV TTAEUPIKA
ETIPAVEIN TOU TPOXOU KOTRG. O TpOoXoi KOTTAG
TrpoopiovTal  yIo  TIEPIPEPEIOKN)  KOTI, N
E£QAPHOYN TTAEUPIKWY DUVAPEWV 0€ auTOUG TOUG
TPOXoUG evdExeTal va TIPOKaAéoel Tn Bpauvon
TOUG.

€) Na

P

-

XPNOIUOTTOIEITE mavra méApaTa
(TratoUpeg) TPOXWv TToU Bev €XOUV UTTOOTEN
BAGBN kol eival kaTdAAnAou peyéBoug Kal
OXAMATOG Yia TOoV EmIAeypévo Tpox6. Ta
KaT@AANAa  TéAgata (TTaTOUpEG)  TPOXWV
uTTOOTNPICOUV  TOUG  TPOXOUG  Kal  MEIWVOUV
eTTOPEVWG TNV TBavoeTnTa Bpavong Toug. Ta
TEAJATO TWV  TPOXWV KOTTAG  €VOEXETAl va
dlagépouv  amd T TTEAMOTA  TWV  TPOXWV
Aeiavong.

Mn xpnoipotroleite BapuéVoug TPOXOUG aTrd
HeyaAUTEpa NAEKTPIKA epyaleia. ‘Evag Tpoxdg
TIOU TTPOOPICETAI yIa XPAOoN ME €va PeYaAUTEPO
NAeKTPIKG epyaleio dev eival KaTGAANAog yia Tnv
uywnASTEPN TaXUTNTA EVOG MIKPOTEPOU EPYAAEiOU
Kal eVOEXETAI va UTTOOTET Bpauon.

EmimrAéov mposeidotroincelg ao@aAgiag €181k yia
EPYOOIiEG KOTTAG:

a) Mnv TwpokaAeite

B

=

Y)

[

-

“paykwpa”  TOu TPOXOU
KOTTAG N MNV aokeiTe utrepBOAIKA TTigon. Mnv
ETMIXEIPEITE va dnuIoUpYNOETE TOUR
utrepBoAikoU BdBoug. H doknon utrepBoAikAg
duvaung otov Tpoxd aufdvel TO QOPTIO Kal Tn
OeKTIKOTNTO O€ CUOTPOYA 1 EUTTAOKNA TOUu TPOXOU
€vTOG TNG TOUAG Kal TNV MBaveTnTa avakpouong
(omaoBoAdkTiopa) i Bpalong Tou TPoxoU.

Mnv euBuypappifeTe TOo CWHA CAG HTTPOOCTA )
MioW a1 TOV TEPIOTPEPOUEVO TPOXO. OTav O
TpOX0G, OTO Onueio  epyaciag,  KIVeEiTal
QATTOPOKPUVOUEVOG OTTO TO OWHA 0ag, Tuxov
ava@kpouon  (oMOBOAGKTIONa) €VOEXETAlI  va
KOTEUBUVEI TOV TTEPIOTPEPOUEVO TPOXO Kal TO
NAEKTPIKO EPYAAEIO TTPOG TO HEPOG OOG.

Zg TEPITTWON €EPTTAOKAG TOUu TpoxoUu N
SI0KOTTNG TNG Epyaciag yia Tn Snuioupyia
TOUAG yia OTro103ATTOTE Aéyo,
QATTEVEPYOTTOINOTE TO NAEKTPIKO EPYaAAEio Kal
KPATAOTE TO aKiviTo, éwg O6TOU O TPOXOG
akivnrotroinBei mARpwg. Mnv &emiXeIpAOETE
TMOTE VO OQOAIPECETE TOV TPOXO KOTRG aTrd

TNV TOUR €V O TPOXOG KIVEiTal, BIOTI
EVOEXETONI VO TTAPOUCINOTEI  avdkpouon
(omoBoAdkTiopa). EpeuvAoTte kol AdBeTe

SI0pBwTIKA pETPO WOoTe va egaleipBei n aitia
€MTTAOKNG TOU TPOYXOU.

Mnv emavaAdBeTe TNV gpyaocia KOTHRG OTO
TEpAYXIO €pyaciag. APROTE Tov TPOXod va
QATTOKTAOEI HéyioTn TaxuTnNTA Kal
ETMAVEIOAYETE TOV TPOXO OTNV TOUR HME
mpoooxn. O Tpoxdg evOEXETAl VA TTAPOUCIACEI
eutrAOKn, avamiAdnon A avdkpouon  €4v
EVEPYOTTOINOETE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO EVTOG TOU
TEPayiou epyaaiag.
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€) Na oTnpileTe Ta QaTvwpata | oTMoI0dATTOTE
uTTEPUEYEBEG TEPAXIO €EPYATiag WOTE va
eAayioTomroindei o kivduvog cUo@IyEng Kai
avakpouong (omoBOOAGKTIONA) TOU TPOXOU.
Ta peydAa Tepdyia  epyaciag  TEivouv  va
TTOPOUCIAJOUV KAUWN TTPOG T KATW AdYw TOu
Bdpoug Toug. lMpémer  va  TOTTOBETOUVTAN
UTTOOTNPIYMOTA KATW aATIO TO TEPAXIO €PYyOOiag
KOVTG OTn YPOMMA KOTTHG KOl KOVTA OTO GKPO TOU
TEPAYiou £pyaaciag o€ auPOTEPEG TIG TTAEUPEG TOU
TpOXOU.

@) Na ciote 1810iTEPO  TTPOCEKTIKOI  OTAV
dnuioupyeite  pia  “TOuA-KOIAOTNTA”  OF
UTTAPXOVTEG TOiXoUg N GAAEG  TUQAég

meplox€g. O TTpoegéxwy TPoXOG evOEXETOI VO
KOWEI OWAAVEG agpiou 1 UBPEUONG, NAEKTPIKEG
KOAWDBIWOEIG i QVTIKEIMEVA TTOU UTTOPOUV va
TTPOKaAEoOUV avakpouaon (OTTIoBOAAKTIONA).

Mpoeidotroinoelig ao@aleiag €18IkA yia Epyacieg
yYuaAoxapTiopaTog:

a) Mn xpnoipotrolgite umrepBoAikd peyoAuTtepo
HéyeBog diokou YUOAOXaPTIoHOTOG.
AkoAoubnoTe TIg OUOTAOEIG TOU
KOTOOKEUOOTH, OTaV ETIAEYETE YyUuaAOXaPTO.
‘Eva yuahoxapto peyaAUTepou peyéBoug TTOU
exTeiveTal Tépa amd Ta Akpa TNG PBdong
UTTOOTAPIENG  YUOAOXOPTIOPOTOG  €YKUMOVED
KivOUVO TEPOXIOHOU Kal EVOEXETAI VO TTPOKAAECEI
okGAwpa, oxioluo Tou diokou 1 avakpouon
(otmoBoAdkTIOpQ).

MNpocidotroinoeig ao@aleiag eI8IKA yia Epyaoieg
KaBapIiopoU pe ocupuatéfouproa:

a) Na gioTe TpooEKTIKOI B10TI CUPUATIVEG TPiXES
EKTIVAOOOVTAI amé Tn BoUpToa OKOMN Kol
KaTw amé ouvnBeig ouvlnkeg AeiToupyiag.
Mnv aokeite umepBoAikp  dUvaun oTa
ouUppara e@apuodovrag uTEPBOAIKO @opTio
oTn Bouproa. O1 GUpAdTIVEG TPiXEG HTTOPOUV Va
diatrepdoouv eAa@pd pouxioud A/kal To dépua
UE EUKOAIa.

B) Edv cuvioTtdral n xprion mPo@uUAAKTApA yia
EPYNOiEG KaBapIOpOU peE ouppaTofouptoa,
unv EMITPETETE TapEUTTOdIion ™mg
AsiToupyiag Tou cuppdTivou TpoxoU R TNG
BoUpTtoOg oOm6 TOV TPOPUACKTAPA. H
SIAPETPOG EVOG GUPUATIVOU TpoxoU 1 BoupToag
evdExeTal va augnbei Adyw Tou @opTOU Epyaaiag
Kal TNG QUYOKEVTPOU SUVANNG.

EmirAéov mpogidoTroINoelg ao@aAEiag:

17.

18.

19.
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Otav  XPnOIYOTIOIEITE TPOXOUG Atgiavong ue
XOHNAS KEVTPO, PPOVTIOTE OI TPOXOiI VA PEPOUV
gvioxuon amo iveg yuaAiou poévo.

Mnv XPHZIMOMNOIEITE NOTE «kwdwvoeldeig
TPOXoUG Agiavong TETPAG HE AQUTOV TO AEIOVTAPA.
AuTég 0 Aelavtiipag dev €xel oxedlaaTei yia autolg
TOUG TUTTOUG TPOXWV Kal N XPron €vog TETOIOU
TIPOIGVTOG  €VOEXETAI va  TTPOKaAéoel  oofapd
TPAUUATIOHO.

MpooégTe WoTe va unv TTpokaAéoete BAARN oTov
afova peTadoong TNG Kivnong, oTo TEApA
(TTaToupa) (1d1aiTepa otnv EMPAVEIN
EYKATAOTOONG) 1} OTO AOQPAAICTIKO TTEPIKOXAIO.
Tuxév BAABn oTa oOuykekpipyéva upépn  Ba
pTTopoUce va KataAngel og Bpavon Tou TpoxoU.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.
30.

31.

32.

33.

34,

®DpovTioTE 0 TPOXOG VA UNV EPXETAI OE ETTAPN HE
To Tepdylo  gpyacioag  TPIV  amé TNV
gvVEPYOTTOINON TOU SIOKOTITN.

Mpiv amé TN XpAon Tou TPOXoU TAVW OfF
TPAYHATIKO TEUAXIO EPYACiOG, APAOTE TOV OF

A&iToupyia  yia  HIKPO  XPOVIKO  S1AoTNHA.
MapatnpioTe &dv umdpxouv OOVAOEIG N
TaAdvTeuon Tmou utrodnAwvouv KOKNR

E£YKATAOTAON N} TPOXO LE KOKI I00ppOTTia.
XpnoIPOTTOINOTE ™mv mpokabopiopévn
EMQPAVEIN TOU TPOXOU YIia VO EKTEAECETE TNV
epyaoia Agiavong.

Mnv agpnvete 10 gpyaleio avappévo. XeipifeoTe
TO EPYOAEiO MOVO OTOV TO KPATATE OTO XEPI.

Mnv ayyileTe To TEPAXIO EPYACiog AUECWG META
™ A&itoupyia. Mmopei va eivar utrepBoAika
KAUTO Kal VO TTPOKAAECEI EYKOAUHA.

MeAeTOTE TIG ODdNYiEG TOU KATOOKEUOOTH Yid
OWOTH TOTOBETNON KAl XPAON TWV TPOXWV.
XelpioTEiTE KAl OTTOBNKEUOTE TOUG TPOXOUG ME
@povTida.

Mn XPNOIYOTIOIEITE EXWPIOTEG OUOCTOAEG 1
TTPOCUPHOYEIG VIO VO TTPOCTUPHOOCETE TPOXOUG ME
HEYAAN OTTH TTPOCAPHOYNAG O€ dgova.
Xpnoigotroleite @AGvIieg KATAAANAeg yia TO
gpyaAeio.

MNa epyaAeia  oTa  omoia  TPOKEITAl  va
TOTroBeTNOEi TPOXOG HE OMR HE OTMEPWHA,
OIYOUPEUTEITE OTI TO OTTEIPWHA OTOV TPOXO EXEI
ETTAPKEG MAKOG YIa Va SeXTEI TO MKOG TNG dova.
EA&y&re 611 TO pn)XAvnpa utTrooTNPijeTal OTABEPA.
Mpooégte 6T o0 TPOX6G oOuvexiler va
TEPICTPEPETAI AKOMN KAl AQoU TO UNXAvNHa €XEI
oBnoel.

Edv 10 pépog epyaciag eivar TTOAU JeoTd Kal
uypo, 1 UTAPXEl TOAU aywylun oKovn,
XPNOIUOTIOIEIOTE éva Ao PAAEIOSIOKOTITH

BpaxukukAwpaTog (30 pA) yia va gioTe oiyoupol
yia ac@aAn Asitoupyia.

Mn XPNOIUOTIOIEITE TO PNXAVNHA O€ Kavéva UAIKO
Tou ePIEXEl doBeoTo.

OTav XPNOIUOTIOIEITE TPOXO KOTNG, TAVTOTE
€pyadeoTe PHE TTPOPUAOKTAPA TPOXOU GUAAOYNAG
OKOVNG OTTWG OTTAITEITAI ATMO TOUG TOTTIKOUG
KOVOVIOHOUG.

O1 diokol KOTTG BEV TPETTEI VO UTTOKEIVTAlI OE
TAEUPIKN Trieon.

OYAAZTE TIZ OAHTIEZ AYTEZ.

/N NPOEIAOMNOIHEH:

MHN emiTpéyete oTnVv dveon | oTnv £§oikeiwon ogag
HE TO TTPOIOV (TTOU ATTOKTAONKE OTTO ETTAVEIANUPEVN
XPAON) VA OVTIKATAOTAOCEI TV AQUOTNPR TAPNON TWV
Kavovwyv aog@algiag Tou Tapovrog epyaleiou. KAKH
XPHZH 1 apéAeia va akoAOUBNOETE TOUG KAVOVEG
Ao @AAEING TTOU S1aTUTTWVOVTAI O’aUTO TO EYXEIPISIO
odnyIwv PTTopEi va TTPOoKAAEéTel ooBapd TTPOCWITIKO
TPAUHATIOMO.



NEPIFPA®H AEITOYPIIAZ

NPOZOXH:

* Mavrote BeBalwveaTe OTI TO epyaleio gival ofnoTd kai
atroouvdedepévo TIpIV pubuioete 1 eAéyEeTe KATTOI
AeiToupyia oTo epyaAeio.

KAgidwpa agova (Eik. 1)

NPOZOXH:
* MoTé unv evepyoTroiNoeTe To KAEdwpa Gfova otav o
agoviokog kiveital. To epyaAgio ytropei va Tabel {npid.

MatAote 10 KAgidwpa dfova yia va euTTodioeTE TNV
TIEPIOTPOPN TOU agoviokou OTaV TOTTOBETEITE i APAIPEITE
eCapTApara.

Apdon diakémTn (Eik. 2)

NPOZOXH:

 MMpiv ouvdéaeTe TO epyaAeio, TTAVTOTE va eAEyxeTe OTI O

HOXAGG  OIOKOTITNG  EVEPYOTIOIEITAl  KAVOVIKA KOl
emMOoTPEPEl TN Béon “OFF” étav Tov a@rveTe.

Ma va atmoTpéyete Tuxaia €AEN Tou HOXAOU-BIQKATITR,
TTapEXeETal €vag HOXAGG eutAokng. TMa ekkivnon Tou
epyaAeiou, TpaBAETE TO HOXAS EPTTAOKAG TTPOG TO PEPOG
TOU XEIPIOTA Kal OTn Ouvéxela TPaRAgTe TO HOXAG-
diokéTITN. Ma diakoTrA TNG AsiToupyiag, eAeuBepwaTe TO
HOXAO-OIaKATITN.

ZYNAPMOAOIHZH

MNPOXZOXH:

 Mavrote BeBaiwveaTe 6T TO epyaleio givalr ofnoTd kal
QATTOCUVOEDEUEVO  TTIPIV  EKTEAETETE  OTTOIOONTIOTE
epyaaia aT1o epyaAeio.

TotroBérnon mwAdyiag AaBng (Aapn) (Eik. 3)

MPOXOXH:
* Mavrote Befaibvecte 6T n TAdyia  AaBn
TOTTOBETNPEVN PE QOPAAEIT TTPIV TNV AEIToupyia.

givai

BidwoTe TNV mAdyia AaBh pe aoc@dAeia otn Béon Tou
epyaAeiou OTTWG @aiveTal oTnv EIKOVA.

TomoB£éTnon N aPaipECN TOU TTPOPUAAKTAPA
TpoxoU (Ma Tpox6 XxaunAwpévou KEVTpou,
moAudioko / Tpox6 Agiavong KoTrg,
SlapavToTpoyo)

MNPOEIAOMOIHZH:

* Otav xpnoiyoTtroleite TPoxd Agiavong xapnAwpévou
KEVTPOU/TTOAU-BioKO, €UKOUTITO dioko, dioko
gupudTivng Bouptoag, dioko KOG i dlapavtoTpoxd, o
TIPOPUACKTAPAG Tou dioKoU TIPETTEI va TOTTOBETNOEI OTO
£PYaAEio WOTE N KAEIOTA TTAEUPA TOU TTPOPUACKTAPO VO
€ival TTAvTa oTPapPEVN TTPOG TO XEIPIOTH.

Otav  XpnolgoTIoIEiTE TPOXO KOTIAG/  SIaPAVTOTPOXO
Agiavong, POVTIOTE va XPNOILOTTIOIEITE HOVOV TOV EIBIKO
TIPOQUACKTIPA TPOXOU TTOU €XEI OXEDIAOTEI yia Xprion
HE TPOXOUG KOTTAG. (MTTOpEiTE Va XPNOIUOTIOINTETE TOV
KOVOVIKO  TTPOQUACKTAPA,  OTaV  XPNOIYOTIOIEITE
SiapavtoTpoxd, oTig Eupwiraikég Xwpeg.)

MPOZOXH:
* XpnoIPoTTOINOTE TIPOQUAOKTAPA TPOXOU CUYKEKPIUEVOU
OXAMOTOG avaAoya PE TNV EQAPUOYH.

MNa epyaleio pe TpopuAakTApa Tpoxou TUTToU Bidag
kAeidwparog (Eik. 4)

ToTmoBeTAOTE TOV  TTIPOQUAGKTAPA TPOXoU HE TNV
mpoegox) oTnv  {Wwvn Tou TIPOQUACKTAPO  TPoxoU
€UBUYPOUPIOPEVN PE TNV EYKOTTH OTO KIBWTIO POUAEUAV.
2Tn Ouvéxela, yupioTe TOV TIPOQUAAKTHAPA TpoxoUu utrd
KaTGAANAN ywvia, WoTe va TTapéxeTal TTpooTadia oTo
XEIPIOTA avaAoya pe Tn @UON TnNG epyaciag. BeBaiwdeite
o1 oQiyyeTe TNV Bida pe ao@aAcia.

MNa va o@aipéoeTe  Tov  TIPOQUAOKTAPA  TPoxou,
akoAouBnaTe Tnv d1adikaoia EYKATAGTACGNG AVTIOTPOPA.

MNa epyaAeio pe TTPOQUAAKTAPA TPOXOU TUTTOU
HoxAou cUo@iyéng (Eik. 5 ka1 6)

XoAapwaoTe Tov JOXAG OTOV TTIPOQUAOKTHPO TPOXOU HETA
10 XaAdpwpa TnG Bidag. ToTroBEeTAOTE TOV TTPOPUAAKTH P
TPOXOU WATE N TIPOELOXN OTNV TaAIvia TOU TTPOPUAGKTAPA
TpoxoU va €UBUYPOUMICETAI YE TNV EYKOTTH OTO KIBWTIO
POUAEPAV. ZTN OUVEXEID YUPIOTE TOV TTPOQUACKTAPA
TPOXoU OTn B€0n TTOU UTTOBEIKVUETAI OTNV EIKOVA. ZQIETE
TO HOXAS VIO VO OTEPEWOETE TOV TIPOQUAAKTAPA TPOXOU.
Edv o poxAdg gival TToAU o@ixTOG 1 TTOAU XaAapog yia va
OTEPEWBEI O TIPOPUAOKTHPAG TPOXOU, EEOWIETE 1 OPIiETE
™ Bida yia va pubpicete TO OPiI§INO TNG JWvng Tou
TIPOPUAAKTAPQ TPOXOU.

Na va oa@aipéoeTe TOV  TIPOQUAOKTAPO  TPOXOU,
akoAouBnoTe TNV diadIkaoia eyKaTAoTAONG AVTIOTPOPA.

TomoBéTnon R agaipeon Tpoxou Agiavong
XopnAwpévou kévTpou/lNoAu-diokog

NPOEIAOMOIHZH:

* Na  xpnolgotroigite ~ TAvia  TOV  TIOPEXOMEVO
TIPOQUACKTAPA, OTaV OTO €PyaAeio €xel TOTTOBETNOET
TPoX6G Agiavong xapunAwpévou kEVTPou/TToAU diokog. O
TPoXOG EVOEXETAI VO UTTOOTEI Bpalan Katd Tn Xpron Kai
0 TIPOQUAOKTAPOG OIEUKOAUVEI OTn  peiwon  Twv
MOAvOTATWY TTPOKANCNG TPAUUATIOUOU.

TotroBeTAOTE TNV €0WTEPIKA PAAVT{a aTOV agovioko.
E@apudoTte Tov TpOXA/di0KO OTNV EOWTEPIKA GAAVTIQ KAl
Bi1dwoTe To TTAgINAdI KAEIBWPATOG TTAVW OTOV OgOVIoKO.
(Eik. 7)

e TrepimTwon TOTToBETNONG TPOXOU/BIOKOU ME TTIAXOG
HIKpOTEPO  amd 3 XA, TOTOBETAOTE TO  TTAgIUADI
KAEIBWPATOG WOTE N TIPOELOX TOU va gival OTpApPEVN
TPog Ta £&w. AIQQOPETIKA, TOTTOBETAOTE TO WOTE n
TPOEEOX TOU va €QApUOdel UECO OTNV EOWTEPIKA
SIGUETPO TOU TPOXOU/BioKOoU.

MNa va ogigete 10 TMAgIuad KAEIBWPATOG, TTATACTE TO
KAeidwpa agova oTabepd £T01 WOTE O A§OVIOKOG va pnv
MUTTOPEI va TTEPIOTPAPE], META XPNOIMOTIOINOTE TO KAEIO

TagINadIoU  KAEIBWHATOG  Kal  OQiETE PE  aoQAAeila
O0egI60TPOYA.
Na va o@aipéoete TOV TPOXO, aKOAOUBNOTE TNV

diadikaagia ToTroBETNONG avtioTpoga. (Eik. 8)

NPOEIAOMOIHZH:
» Evepyorroigite 10 KAgidwpa agova pévo Otav o
agoviokog dev KIVEiTal.
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AEITOYPTIA

MPOEIAOMNOIHZH:

* Aev TTpETTEl TIOTE VA YiVEl OTTAPQITNTO VO £EQVOYKATETE
10 epyaheio. To BApog Tou epyaleiou OOKE €TTAPKA
mieon. E§avaykaoudg kar utrepBOAIKN TTiEGN YTTOPE va
TIPOKAA£00UV ETTIKIVOUVO OTIGCIHO TOU TPOXOU.
MANTOTE avTiIKataoTAOTE ToV TPOoXO €4V TO £pyaAgio
TEOEl KATA TNV Agiavan.

MOTE pn mpookpoUeTe fi KTUTTAOETE TO Sioko Agiavong
1 Tov TpoXd TTavw OTO TENAXIO EPYOTIOg.

ATroQUyETE TNV avaTTdnon Kal To TACIPO Tou TPoxXoU,
1810iTEPQ OTAV DOUAEUETE YWVIEG, KOPTEPEG AKPEG KATT.
AuTO pTTopeil va TTPOKAAEDEl OTTWAEIQ €AEyXOU Kal
oTMIoBoAAKTIOUA.

MOTE pn XpnoIMOTIOINCETE TO PYAAEio pe AGUESG KOTTAG
EUNou kal GAAeG Aapeg Trploviou. TéToleg Adueg oTav
xpnoigotrolouvTal  guxv& o€ A€lavTr  TTPokaAoUuv
AakTiopata kal amwAeia eAéyxou Tou odnyouv o€
TIPOCWTTIKO TPAUUOTIOHO.

MPOXZOXH:

* Met& TNV Asitoupyia, TTavToTE OPBAVETE TO EPyaAEio Kal
TTEPINEVETE PEXPI O TPOXOG VA OTAPATAOE TEAEIWG TTPIV
AQACETE TO EPYOAEIO KATW.

Aeitoupyia Agiavong kai Tpigipartog (Eik. 9)
MANTOTE kpatdre 1o epyaleio oTabepd pe 10 éva xépi
aTo TepiBAnpa kai To Ao aTnv TTAAyia AaBr). AvayTe To
epyaAeio Kal PETE eQapudaTe Tov TPOoXO A Tov dioKo OTO
TEUAYIO EPYaTiag.

levikd, kpatdTte TNV GKPn TOoUu TpoxoU A diokou Ot HIG
ywvia TTepiTou 15 poipwyv aTnV ETTIPAVEIA TOU TEPAYioU
gpyaoiag.

Katd tnv mepiodo efoikeiwaong pe évav véo TPoxd, un
XEIPiCeaTe TOoV AciavTr| katd Tnv dielBuvan B diagopeTikd
Ba kéwel péoa oTo Tepdxio epyaciag. Agou n dkpn Tou
TPOXOU €xel OTPOYYUAEWEl ammd Tnv Xpron, o TPOxog
utropei va  xpnoipotroinBei kai omig duo A kai B
SieuBuvoelg.

AsciToupyia pe Tpox6 Agiavong Komrng / SiapavToTpoxo (TTpoaipeTiké TTapeAkouevo) (Eik. 10)
H katelBuvon oTepéwang Tou TTagINAdIoU KAEIBWHATOG Kal TNG ECWTEPIKAG PAGVTag TToIKiAAEI avaAoya Pe TO TTEX0G

TOU TPOXOU.
AvaTpEETE OTOV TTIVOKA KOTWTEPW.

100 yIA. (4")
Tpoxdg Agiavang KoTrAig

Néxog: M\Kpmipo AT 4 YA (5/32 )

= =

I'qucg 4 Y1\ (5/32") ) peyaAoTEO

16 XIA. (5/8") 16 XIA. (5/8")
3 —_—
1. Magiuéd 2. Tpoxog Aciavong 3.
KAEIDWHATOG KOTING

Alapavtotpoyog

Néxog: Mikpdtepo aré 4 xiA. (5/32")

C———— 11— _—3

20 XIA. (13/16") 20 X1A. (13/16")
37
4. Alapavtotpoxog

Néxog: 4 xiA. (5/32") | peyaAGTEpO

Eowrtepikn
PAavTa

115 yiA. (4 - 1/2") / 125 xiA. (5")

Tpoxdg Aciavang KoTig

Néxog: Mikpdrepo amé 4 k. (5/32")  Méxog: 4 xiA. (5/32°) f peyarutepo

C——1 ——4

= =D

22,23 I\ (7/8") 22,23 . (7/8")
%7 3 —%
1. Nagiuadi 2. Tpoxog Asiavong 3.
KAeIdWPaTOg KOTTAG

Alapavtotpoyog
MNéxog: MikpoTEPO aTié 4 XIA. (5/32") Nayxog: 4 xIA. (5/32") fy peyaAuTepo

C— b ——L—

22,23 yiA. (7/8") 22,23 i, (7/8")
%7 3 —%

Eowrtepikn 4. Alapavtotpoxog

@AavTa

010848
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NPOEIAOMOIHZH:

*« Otav  xpnolgotroigite  Tpoxd  Agiavong  KoTmg/
SlapavToTpoxd, PPOVTIOTE VO XPNOIUOTIOIEITE HOVOV TOV
€I0IKO  TTPOQUACKTAPO TPOXOU TToU EXEl OXEDIOOTEI yia
xpnon  ge  TpoxoUg  Kkomig.  (Mmopeite  va
XPNOIUOTIOINCETE TOV KAVOVIKO TTPOQUACKTAPQ, OTav

Xpnoiyotroleite  dlapavtoTpoxd, oTIG  Eupwaikég
XWPES.)

* Mnv xpnoipotroigite MOTE Tpoxd KOTIAG yia TTAEUPIKH
Agiavan.

* Mnv TTPOKOAEITE “PDAYKWHA” TOU TPOXOU i YNV QOKEITE
uTTEPPBOAIKN TTiEon. Mnv €TTIXEIPEITE v dNUIOUPYACETE
Touny utrepBoAikol BdaBoug. H doknon utrepBoAiKng
dUvaung oTov Tpoxd augdvel TO @QOPTIO Kal TN
OEKTIKOTNTO € GUOTPOPH| | EUTTAOK TOU TPOXOU EVTOG
™G TOopAG Kai  Tnv  mBavotnTa  avakpouong
(omoBoAdkTiopa) i Bpadong Tou TPoxoU OTTWG Kal
uTTEPBEPPAVONG TOU NAEKTPOKIVNTAPA.

Mnv apxioeTe Tnv epyaaia KOTIAG OTO TEPAXIO EpyaaTiag
apéows. MMepipévete €wg OTOU O TPOXOG OTTOKTHOEI
TARPN TaXUTNTA KOl GPOVTIOTE YIa TNV £10AYWYK| TOU UE
TIPOCOXN OTO E€0WTEPIKO TNG TOMUAG METOKIVWVTAG TO
EPYOAEIO TIPOG TO EUTTPOG TTAVW OTNV ETTIPAVEIA TOU
Tepaxiou  epyaciag. O Tpoxdg,  evOEXETal VO
TTOPOUCIACEl EUTTAOKN, avatidnon A avakpouaon, eav
EVEPYOTTOINOETE  TO  NAEKTPIKG  €pyaAeio,  evoow
BpiokeTal evTdg TOU TEPOXIOU EPYOOIAG.

27N SIGPKEID TWV EPYOOIWV KOTTAG, YNV OAAGleTE TTOTE
N ywvia Tou TpoxoU. Edv aokAoete TTAEUPIKA TTieon
aTov Tpoxd KOTAG (6Twg oTn Agiavon), Ba TTPokANBEi
pdyioya kol Bpalon Tou TPOXOU, ME QTTOTEAECUA
ooBapd TPAUPATIOHO.

ATTQITEITAI XEIPIOPOG EVOG DIOUAVTOTPOXOU KABETA TTPOG
TO UAIKG TTOU TTPOKEITAI VO KOTTEI.

ZYNTHPHZH

NPOZOXH:

* Mavrote BeBaiwveaTe OTI TO epyaleio gival ofnoTo kal
ATTOOUVOEOEUEVO TIPIV  ETTIXEIPAOCETE VO  EKTEAECETE
€mMBewpnon A ouvtApnon.

* Mnv xpnoiyotroieite TToté Bevdivn, TeTpeAaikd aibépa,
OI0AUTIKO, aAKOOAN 1 TTAPOMOIEG ouaieg. EvdéxeTal va
TTPOKANBEI ATTOXPWHATIOPOG TTAPAPOPPWON 1) PWYHEG.

To epyoAeio kai o1 OTTEG aAEPIOPOU TOU TIPETTEI VO
dlatnpolvTal kaBapd. KaBopifeTe TOKTIKA TOUG OTTEG
agpiopoU Tou epyaleiou étav apxifouv va Boulwvouv.
(Eik. 11)

MNa va diatnproete Tnv AZOAAEIA ka1 AZIOMNIZTIA Tou
TIPOIOVTOG, ETTIOKEUEG, €AEYXOG KOI AVTIKATAOTOON TWV
WNKTpWV AvOpoka, KoBWG Kal OoToladATIOTE  GAAN
ouvTipnon i pUBUIoN TTPETTEl va eKTEAOUVTAI aTTO KévTpa
E¢umrnpétnong EpyooTtaciou i amd Egouciodotnuéva
amd TNV Makita Kévipa, Téviote XpNOIUOTIOIVTOG
avtaAAaKTIKG TG Makita.

NPOAIPETIKA EEAPTHMATA

MPOZOXH:

* AuT@ Ta €apTAPATO i TIPOCAPTAUATA CUVIOTWVTAI YId
xprAon pe 10 epyaAeio Makita TTou TTEPIYPAPNKE OTIG
odnyieg autég. H xprion omidntote GAAwV £§apTnuaTWwy
f| TTPOCOPTNPATWY HTTOPEl VO TIPOKAAEDEl KivOuvo
TPaUPATIOPOU O€ GToPa. XPNOIYOTIOIEITE Ta EEAPTANATA
1 TTPOCAPTAPATA POVO YIA TN XPrON TToU TTpoopidovTal.

Edv xpeidleoTe omoiadnmote BonBeia yia TEPIGOOTEPES
TAnpoopieg Ot Oxéon Pe autd Ta  eCapTAMATA,
aTroTaveeiTe OoTo TOTKO 0ag  KEVTIPO  €EUTINPETNONG
Makita.

* MpoguAakTAPag TPoxoU (kdAuppa Tpoxou) yia Tpoxd
XapnAwpévou kévtpou / TToAudioko

* MpoguAakTApag TpoxoU (kGAuppa TpoxoU) yia Tpoxd

KOTTAG Agiavang / SiapavtoTpoxd

Tpoxoi xaunAwuévou KEVTpou

Tpoxoi Agiavang KoTrrg

MoAudiokol

AlapavtoTpoxoi

ZUpHAaTIVEG BOUPTOES

ZUPMATIVN KWVIKA YhAKTpa 85

ATmoeaTikoi Siokol

EowTtepikr @AGvVTa

* Magipddl  kAedwpatog  (yia  TPoxd  XapnAwpévou
KévTpou / Tpoxo Agiavong KOTTAG / TToAUdioKO /
SiapavtoTpoxo)

Magipdd! kAeldwpaTtog (yia dioko Agiavong)

KA€18i Tagipadiol KAEIBWPATOG

MAdGyia AaBn

NAPATHPHZH:

* Mepikd aToIxeia ot ANioTta yTTopei va
oupTtrepIAapBAvovVTal OTn CUOKEUOCDIa €PYaAEiou wg
aTtavtap eaptipata. MTopei va diagépouv avaoya ye
™ XWpea.
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ENG905-1
Odbpufog
To TumKG A eTTiTredo peTpnuévou BopuBou kabopileTal
olpgwva pe To EN60745

Z160pn mieong fixou (L,a): 86 dB (A)

Z160un duvapng fAxou (Lwa): 97 dB (A)

ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)

DopdTe WTOAOTTIOEG

ENG900-1
Kpadaouog
H oAk Ty d6vnong (GBpoioua  TpIl-agovikoU
diavuopaTog) kabopidetal cuppwva pe To EN60745:

MovTtéAa GA4034

Eidog epyaaiag: Aciavan emaveiog
EKTIOpTIA 86vNONS (an ac): 7,5 m/s?
ApeBaiotnra (K): 1,5 m/s?

Eidog epyaaiag: diokog Agiavong

ExmiopTm 86vnong (ay, ps): 2,5 m/s? i AiyoTepo
ABeBaidTnTa (K): 1,5 m/s?

MovTtéha GA4534

Eidog epyaaiag: Aciavan empaveiog

EKTIOMTIH 8OvNONS (an ac): 8,0 m/s?
ApeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?

Eidog epyaciag: diokog Agiavang
ExmopTm) 86vnong (ay, ps): 2,5 m/s?
ABeBaistnra (K): 1,5 m/s?

MovTéha GA5034

Eidog epyaaiag: Asiavon emigaveiag
EKTTouTn 86vNong (an ag): 8,0 m/s?
ABeBaistnra (K): 1,5 m/s?

Eidog epyaciag: diokog Agiavang
EkmouTtmm 86vnong (an, ps): 2,5 m/s? 1 Aiyétepo
ApeBaiotnTa (K): 1,5 m/s?

ENG902-1
* H dnAwpévn TiuA EKTTOPTIAG KPOBAGHWY EXEI METPNOET
oUhPwva e TNV TTPOTUTIN HEBOSO DOKIMAG Kal PTTOPE(
va xpnoigotroin®ei yia Tn olykpion £vog epyaAeiou pe
GAo.

H SnAwpévn TP €KTTOUTIAG KPASAOUWY WTTOPEi va
XPNOIPOTIOINGE Kal OTNV TTPOKATOPKTIKA agloAdynon
€kBeang.

H SnAwpévn TIpn EKTTOUTTAG KPOadAOHWY
XPNOIUOTTOIEITAI VIO KUPIEG EQAPUOYEG TOU NAEKTPIKOU
epyaleiou. Tlaviwg, €dv TO nAekTpIKG  €pyaAeio
XPNOIPOTIOIETAl YIO GAAEG EQAPUOYEG, N TIU EKTTOUTTAG
KPOBOOUWY EVOEXETAI VA Eival DIAQOPETIKA.

MPOEIAOMNOIHZH:

* H ekmrouT) KpadaoUwWwyV KaTt@ Tn XPrion Tou NAEKTPIKOU
epyaAeiou O€ TIPAYMATIKEG OUVONKEG WTTOPEl  va
Sia@épel atrd TN dnAwpPEVN TIPFA EKTTOUTTAG avaAoya pe
TOV TPOTTO XPAONG TOU EPYOAEiou.

®dpovTioTe va AGBeTe Ta KATAAANAG péTpa TTpooTaciog
TOU XeEIpIoT Bdaoel umoloyiopoU Tng €kBeong o€
TIPAYMATIKEG OUVONKES xpriong (AapBdavovrag uméyn
OAEG TIG OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgIToupyiag OTTwg Toug
XPOVOUG TToU TO €pYOAEio gival EKTOG AeIToupyiag Kal
étav BpiokeTtal o adpavi AciToupyia TTEpav Tou XpOvou
€VEPYOTTOINONG).

A'HAQZH ZYMMOP®QZHZ EK

Movo yia xwpeg Tng Eupwrng
H onAwon ouppdpewong EK  mepihapfaveral wg
MapdpTnua A aT1o TTAPOV EYXEIPIBIO OBNYIWV.
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